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PL
INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBSLUGI)
WIERTARKA UDAROWA
58G722

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
NARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

PRZEPISY BEZPIECZENSTWA
UWAGA:

Przed przystapieniem do czynnosci zwigzanych z regulacja, obstuga
(wymiana wiertta) lub naprawa nalezy wyja¢ wtyczke przewodu
zasilajgcego z gniazda sieciowego.

e Zaktada¢ ochronniki stuchu podczas pracy wiertarkg udarowa.
Narazenie sie na hatas moze spowodowac utrate stuchu.

e Narzedzie uzywaé z dodatkowymi rekojesciami dostarczonymi z
narzedziem. Utrata kontroli moze spowodowac osobiste obrazenia
operatora.

e Podczas wykonywania prac, przy ktorych narzedzie robocze
mogtoby natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne, lub na swoj
wiasny przewdd, urzadzenie nalezy trzyma¢ za izolowane
powierzchnie rekojesci. Kontakt z przewodem sieci zasilajacej prad
moze spowodowaé przekazanie napigcia na czesci metalowe
urzadzenia, co mogtoby spowodowaé porazeniem pradem
elektrycznym.

e Przed podigczeniem elektronarzedzia, kazdorazowo sprawdzaé
przewdd zasilajgcy, w razie stwierdzenia uszkodzenia zleci¢
wymiane w uprawnionym warsztacie.

e Elektronarzedzie w czasie pracy zawsze trzyma¢ w obydwu
dtoniach przy zachowaniu stabilnej pozycji pracy.

* Nalezy unika¢ dotykania obracajgcych sie elementéw. Dotykanie
wirujgcych czesci elektronarzedzia, w szczegodlnosci osprzetu,
moze prowadzi¢ do obrazen ciata.

e Przed odtozeniem elektronarzedzia, nalezy odczeka¢, az sie
zatrzyma. Narzedzie robocze moze sie zablokowac¢ i doprowadzi¢
do utraty kontroli nad elektronarzgdziem.

* W razie zablokowania sig narzgdzia roboczego nalezy natychmiast
wytgczy¢ elektronarzedzie, nalezy by¢ przygotowanym na wysokie
momenty reakcji.

* Materiat przeznaczony do obrébki nalezy zamocowac na stabilnym
podiozu i zabezpieczy¢ przed przesunigciem za pomocg zaciskéw
lub imadta. Taki sposéb mocowania obrabianego przedmiotu jest
bezpieczniejszy niz trzymanie go w reku.

e Przewdd zasilajgcy elektronarzedzia zawsze powinien znajdowac
sig po stronie bezpiecznej nie narazony na przypadkowe
uszkodzenie przez dziatajgce elektronarzedzie.

e Opis niewlasciwego uzycia: Nie rzucaé elektronarzgdzia, nie
przecigzac, nie zanurza¢ w wodzie i w innych ptynach, nie uzywaé
do mieszania zapraw klejowych i cementowych, nie nalezy:
wiesza¢, przenosié, ciggnaé lub wylgcza¢ elektronarzedzia z
gniazdka ciggnac za przewdd zasilajgcy.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,

stosowania srodkéw zabezpieczajacych i dodatkowych srodkéw

ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

OPIS ZASTOSOWANYCH PIKTOGRAMOW
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1. Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkow
bezpieczenstwa w niej zawartych.

2. Urzadzenie z izolacjg klasy drugiej.

3. Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki stuchu,
maske przeciwpytowq).

£

4. Odtgcz przewod zasilajgcy przed rozpoczeciem — czynnosci
obstugowych lub naprawczych.

5. Chroni¢ przed deszczem.

6. Nie dopuszczac¢ dzieci do urzadzenia.

OPIS ELEMENTOW GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi si¢ do elementdw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukcji.
. Uchwyt wiertarski

. Przetacznik trybu pracy

. Przycisk blokady wigcznika

. Przetacznik kierunku obrotow

. Pokretto regulacji predkosci obrotowej

. Wigcznik

. Rekoje$¢ dodatkowa

. Listwa ogranicznika gtebokosci wiercenia

. Przetacznik zmiany biegéw

* Moga wystepowacé réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

OPIS URZADZENIA

Wiertarki udarowe sg recznymi elektronarzedziami z izolacjg Il klasy.
Urzadzenia sg napedzane jednofazowym silnikiem komutatorowym,
ktérego predkos¢ obrotowa jest redukowana za posrednictwem
przektadni zgbatej. Tego typu elektronarzedzia sg szeroko stosowane do
wykonywania otworéw w drewnie, materiatach drewnopochodnych,
metalu, ceramice i tworzywach sztucznych w trybie pracy bez udaru oraz
w betonie, cegle i materiatach podobnych w trybie pracy z udarem.
Obszary ich uzytkowania to wykonawstwo prac remontowo -
budowlanych, stolarskich oraz wszelkich prac z zakresu samodzielnej
dziatalnosci amatorskiej (majsterkowanie).

O ONOUOSWNRE

ZAWARTOSC

1. Rekoje$¢ dodatkowa 1 szt.
2. Listwa ogranicznika gtebokosci wiercenia 1 szt.
3. Klucz — pokretka 1 szt.
4. Wiertta 1szt.
5. Walizka transportowa 1 szt.
OBSLUGA URZADZENIA

INSTALOWANIE REKOJESCI DODATKOWEJ

Ze wzgledu na bezpieczenstwo osobiste zalecane jest zawsze

stosowanie rekojesci dodatkowej (7). Mozliwos¢ obrotu rekojesci

dodatkowej, przed jej zaci$nigciem na obudowie wiertarki, pozwala

na wybor potozenia najbardziej dogodnego dla warunkéw

wykonywanej pracy.

e Poluzowa¢ pokretto blokujgce kotnierz rekojesci dodatkowej (7),
pokrecajac je w lewo.

e Nasung¢ kotnierz rekojesci dodatkowej (7) na walcowg cze$é
obudowy wiertarki.

e Obrdci¢ do najbardziej dogodnego potozenia.

e Dokreci¢ pokretto blokujgce rekojesci dodatkowej (7), w prawo
celem zamocowania rekojesci.

INSTALOWANIE OGRANICZNIKA GLEBOKOSCI WIERCENIA

Listwa ogranicznika (8) stuzy do ustalenia glebokosci zagtebienia

wiertta w materiat.

e Poluzowac pokretto blokujgce kotnierz rekojesci dodatkowe;j (7).

e Wsungé listwe ogranicznika (8) w otwér w kotnierzu rekojesci
dodatkowe;j.

e Ustawi¢ pozadang gtebokos¢ wiercenia.

e Zablokowa¢, poprzez dokrgcenie pokretta blokujacego kotnierz
rekojesci dodatkowe;j (7).

MOCOWANIE NARZEDZI ROBOCZYCH

Odigczy¢ elektronarzedzie od zasilania.

Wiozy¢ kluczyk do jednego z otworéw na obwodzie uchwytu wiertarskiego

).

Rozewrze¢ szczeki na pozadany wymiar.

Wiozy¢ trzonek walcowy wiertta do oporu do otworu uchwytu

wiertarskiego (1).

Za pomocg klucza (wktadanego kolejno do trzech otworéw na obwodzie

uchwytu wiertarskiego) zacisng¢ szczeki uchwytu na trzonku wiertta.

Zawsze nalezy pamigta¢, ze kluczyk nalezy odtgczy¢ od wiertarki po

zakonczeniu czynnosci zwigzanych z wkiadaniem lub wyjmowaniem

wiertfa.

PRACA / USTAWIENIA



WLACZANIE / WYLACZANIE

Napiecie sieci musi odpowiada¢ wi napie p > na
tabliczce znamionowej wiertarki.

Wiaczenie - wcisnaé przycisk wiacznika (6) i przytrzymaé w tej
pozycji.

Wytaczenie - zwolni¢ nacisk na przycisk wiacznika (6).

Blokada wigcznika (praca ciggta)

Wiaczanie:

Wecisna¢ przycisk wigcznika (6) i przytrzymac w tej pozyciji.
Wecisna¢ przycisk blokady wigcznika (3) (rys. A).

Zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (6).

Wylaczanie:

Wecisna¢ i zwolni¢ nacisk na przycisk wigcznika (6).

Zakres predkos$ci obrotowej wrzeciona regulowany jest stopniem nacisku
na przycisk wigcznika.

POKRETLO REGULACJI PREDKOSCI OBROTOWEJ WRZECIONA
Wiertarka umozliwia prace z réznymi predkosciami obrotowymi
wrzeciona. Regulacje przeprowadza sig pokrettem (5) (rys. A). W obrebie
kazdego ustawienia pokretta regulaciji predkosci obrotowej mozna ptynnie
regulowa¢ predkos$¢ poprzez zwigkszanie lub zmniejszanie nacisku na
przycisk wigcznika (6).

Pokrecanie w prawo pokrettem (5) zapewnia wzrost predkosci,
Pokrecanie w lewo pokrettem (5) zapewnia redukcije predkosci.

* Nalezy odnie$¢ si¢ do znakéw graficznych umieszczonych na pokretle
regulacji predkosci obrotowej lub wigczniku.

Wiasciwy dobdr predkosci obrotowej przeprowadza si¢ w trakcie, gdy
wiertarka jest uruchomiona bez obcigzenia przy wcisnietej funkcji blokady
wigcznika. Ustawione tak obroty podczas pracy pod obcigzeniem mogg
by¢ mniejsze.

ZMIANA BIEGU

Wiertarka posiada przetacznik zmiany biegéw (9) umozliwiajacy
zwigkszenie zakresu predkosci obrotowej (rys. E).

Bieg | : zakres obrotéw mniejszy - do wykonywania otworéw o wigkszej
$rednicy lub pracy w twardym materiale.

Bieg Il : zakres obrotéw wigkszy - do wykonywania otworéw o mniejszej
$rednicy lub pracy w migkkim materiale.

Do wiercenia w zaleznosci od materiatu nalezy ustawi¢ przetgcznik
zmiany biegéw (9) we wiasciwym potoZeniu. Jesli przetgcznik nie daje sig
przesunag¢ nalezy nieznacznie obréci¢ wrzecionem.

Nigdy nie wolno przestawia¢ przetacznika zmiany biegéw w czasie,
gdy wiertarka pracuje. Mogloby to spowodowaé¢ uszkodzenie
elektronarzedzia.

KIERUNEK OBROTOW W PRAWO - W LEWO
Za pomocy przetgcznika obrotéw (4) dokonuje sie wyboru kierunku
obrotéw wrzeciona wiertarki (rys. A).

Obroty w prawo - ustawi¢ przelacznik (4) w skrajnym lewym
potozeniu.

Obroty w lewo - ustawi¢ przetacznik (4) w skrajnym prawym
potozeniu.

* Zastrzega sig, ze w niektorych przypadkach potozenie przetgcznika
kierunku obrotéw w stosunku do obrotéw moze by¢ inne niz opisano.
Nalezy odnie$¢ sig do znakéw graficznych umieszczonych na
przetgczniku kierunku obrotéw lub obudowie urzadzenia.

Nie wolno dokonywa¢ zmiany kierunku obrotéow w czasie, gdy
wrzeciono wiertarki obraca sig¢. Przed uruchomieniem nalezy
sprawdzi¢ czy przetacznik kierunku obrotéw jest we wiasciwym
potozeniu.

PRZELACZNIK TRYBU PRACY

Przetgcznik trybu pracy (2) pozwala dobra¢ odpowiedni tryb pracy:
wiercenie bez udaru lub z udarem (rys. B). Do wiercenia w takich
materiatach jak: metal, drewno, ceramika, tworzywa sztuczne lub
podobne nalezy ustawi¢ przetgcznik w pozyciji do pracy bez udaru (symbol
wiertta). Wiercenie w materiatach jak: kamien, beton, cegta lub podobne
nalezy ustawi¢ przetgcznik w pozycji do pracy z udarem (symbol miotka).
Otwory w drewnie, materiatach drewnopochodnych i metalach wykonuje
si¢ za pomocg wiertet ze stali szybkotngcych lub ze stali weglowych (tylko
w drewnie i materiatach drewnopochodnych). Do wiercenia z udarem
stuzg specjalne wiertta z naktadkami z weglikéw spiekanych (widia).

Nie powinno si¢ uzywac lewego kierunku obrotéw przy wiagczonym
udarze.

Wiercenie diugotrwate przy niskiej predkosci obrotowej wrzeciona
grozi przegrzaniem silnika. Nalezy robi¢ okresowe przerwy w pracy
lub zezwoli¢, aby urzadzenie popracowato na maksymalnych
obrotach bez obciazenia przez okres okoto 1-2 min. Uwazac, aby nie
przestoni¢ otworéw w obudowie stuzacych do wentylacji silnika
wiertarki.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z
instalowaniem, regulacja, naprawg lub obstuga nalezy wyjac
wtyczke przewodu zasilajacego z gniazdka sieciowego.

e Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym
uzyciu.

e Do czyszczenia nie nalezy stosowa¢ wody lub innych cieczy.

e Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomocg suchego kawatka tkaniny lub
przedmuchaé sprezonym powietrzem o niskim cisnieniu.

e Nie uzywa¢ zadnych $rodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikow,
gdyz moga one uszkodzi¢ czesci wykonane z tworzywa sztucznego.

e Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie
silnika, aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

e W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy go
wymieni¢ na przewdd o takich samych parametrach. Czynnos$¢ ta
nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliScie lub odda¢
urzadzenie do serwisu.

e W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na komutatorze
zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych silnika osobie
wykwalifikowane;.

e Urzadzenie zawsze nalezy przechowywaé¢ w miejscu suchym,
niedostepnym dla dzieci.

WYMIANA UCHWYTU WIERTARSKIEGO

e Rozewrze¢ szczeki uchwytu wiertarskiego (1).

o Wykreci¢ wkret mocujacy uchwyt wiertarski, za pomoca wkretaka
krzyzowego, obracajgc wkretakiem w prawo (lewy gwint).

e Zamocowac¢ klucz szesciokatny w uchwycie wiertarskim (rys. D).

e Uderzy¢ lekko w koniec klucza szesciokatnego.

o Odkreci¢ uchwyt wiertarski.

Montaz uchwytu wiertarskiego przeprowadza si¢ w kolejnosci

odwrotnej do jego demontazu.

WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Zuzyte (krétsze niz 5 mm), spalone lub peknigte szczotki weglowe
silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje si¢
jednoczesnie wymiany obu szczotek weglowych. Czynnosé
wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢ wylacznie osobie
wykwalifikowanej wykorzystujac czesci oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny byé usuwane przez autoryzowany
serwis producenta.

DANE TECHNICZNE

/iertarka udarowa
Parametr Warto$¢
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwos¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 11050 W
[Zakres predkosci obrotowej [Bieg 1 l0-1100 min-1
bez obcigzenia Bieg 2 0-3000 min-1
Czestotliwos¢ udaru bez [Bieg1 l0-17600 min-1
obcigzenia Bieg 2 lo- 48000 min-L
IZakres uchwytu wiertarskiego 1,5- 13 mm
Rozmiar gwintu uchwytu wiertarskiego "

Stal 13 mm

Maksymalna $rednica Beton 16 mm

lercenia Drewno 40 mm
Klasa ochronnosci (I
Masa B.7 kg
Rok produkciji 2018

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Informacje na temat hatasu i wibracji.

Poziomy emitowanego hatasu, takie jak poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego LpA oraz poziom mocy akustycznej LWA i niepewnos¢
pomiaru K, podano ponizej w instrukcji zgodnie z normg EN 60745.



Wartosci drgan ah i niepewnos$¢ pomiaru K oznaczono zgodnie z normg
EN 60745-2-1, podano ponizej.

Podany ponizej w niniejszej instrukcji poziom drgan zostat pomierzony
zgodnie z okreslong przez normg EN 60745-2-1 procedure pomiarows i
moze zosta¢ uzyty do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna go tez uzy¢
do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawowych
zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie do
innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze, jesli nie
bedzie wystarczajgco konserwowane, poziom drgafn moze ulec zmianie.
Podane powyzej przyczyny mogg spowodowac zwiekszenie ekspozyciji
na drgania podczas catego okresu pracy.

Aby doktadnie oszacowa¢ ekspozycje na drgania, nalezy uwzglednic¢
okresy, kiedy elektronarzedzie jest wylaczone lub kiedy jest wigczone ale
nie jest uzywane do pracy. W ten sposéb taczna ekspozycja na drgania
moze sie okaza¢ znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe srodki
bezpieczenstwa w celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan, takie
jak : konserwacja elektronarzedzia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rak, wtasciwa organizacja pracy.

Poziom cisnienia akustycznego: LpA = 95 dB(A) K=3dB(A) Poziom mocy
akustycznej: LWA = 106 dB(A) K=3dB(A)

Wartos$¢ przyspieszen drgan, wiercenie z udarem w betonie: ah,ID = 9,02
a, 5 =9,02m/s?’K=1,5 m/s?

Warto$¢ przyspieszen drgan, wiercenie w metalu:

a,D=2,7 mis? K=1,5 m/s2

OCHRONA SRODOWISKA

Produktéw zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w
odpowiednich zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli
sprzedawca produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet
elektryczny i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla
$rodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany recyklingowi
stanowi potencjalne zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi.

.Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnosciq” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje, iz wszelkie

zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg
wylgcznie do Grupy Topex i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
pozn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody Grupy
Topex wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowaé pociggniecie do
odpowiedzialnosci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacii
zawarte sg w zatgczonej Karcie Gwarancyjnej.

Serwis Centralny

GTX Service tel. +48 22 573 03 85

Ul. Pograniczna 2/4 fax. +48 22 573 03 83

02-285 Warszawa e-mail graphite@gtxservice.pl

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych
dostepna na platformie internetowej gtxservice.pl

GRAPHITE zapewnia dostgpno$¢ czesci zamiennych oraz materiatow
eksploatacyjnych dla urzadzen i elektronarzedzi. Petna oferta czesci i
ustug na gtxservice.pl.

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl

[a]

GTX
SERVICE

Deklaracja zgodnosci WE

Producent: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Wyréb: Wiertarka udarowa

Model: 58G722

Nazwa handlowa: GRAPHITE

Numer seryjny: 00001 + 99999

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylaczng
odpowiedzialno$¢ producenta.

Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastgpujacymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE

Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019;
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014; EN 62321-6:2015;EN 62321-7-1:2015; EN
62321-7-2:2017; EN 62321-8:2017
Deklaracja ta odnosi si¢ wytgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata
wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez
niego pozniejszych dziatan.
Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE
upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
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Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX

Warszawa, 2022-06-07
EN
TRANSLATION (USER) MANUAL

IMPACT DRILL
58G722

CAUTION: BEFORE USING THE TOOL READ THIS MANUAL
CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

SAFETY REGULATIONS

CAUTION:

Unplug the power cord from mains socket before commencing any

activities related to adjustment, repair or maintenance (e.g. drill

replacement).

e Wear ear protectors when impact drilling. Exposure to noise can
cause hearing loss.

e Use auxiliary handle(s), if supplied with the tool. Loos of control can
cause personal injury.

« Hold power tool by insulated gripping surfaces, when performing an
operation where the cutting accessory may contact hidden wiring or
its own cord. Cutting accessory contacting a “live” wire may make
exposed metal parts of the power tool “live” and could give the
operator an electric shock.

e Each time before connecting the power tool check the power cord,
in case of damage hand over to authorized workshop for
replacement.

* When operating the power tool hold it in both hands while keeping
stable body position.

« Avoid touching rotating parts. Touching of rotating power tool parts,
equipment in particular, may cause body injury.

e Wait until power tools comes to a complete stop before putting it
away. Working tool may jam and cause loss of control over the
power tool.

e In case of working tool jam immediately switch off the power tool,
also be prepared for high reaction torque.

« Fix processed material to stable surface and secure with clamps or
vice to eliminate shifting. This kind of workpiece fixation is safer than
holding the workpiece in hand.

« Power cord of the power tool always must be on the safe side, where
there is no danger of accidental damage by operating power tool.

e Description of improper use: Do not throw the power tool, do not
overload, do not immerse in water or other fluids, do not use for
mixing adhesive or cement mortars, do not hang, carry, pull or
unplug the power tool by pulling the cord.

CAUTION: This device is designed to operate indoors.

The design is assumed to be safe, protection measures and additional

safety systems are used, nevertheless there is always a small risk of

injuries at work.

SYMBOLS EXPLANATION
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1. Read instruction manual, observe warnings and safety conditions
therein.

2. Device with class Il insulation.

3. Use personal protection measures (protective goggles, earmuff
protectors, anti-dust mask).

4. Disconnect the power cord before starting maintenance or operation.

5. Protect against rain.

6. Keep the tool away from children.

FIGURES EXPLANATION

Below enumeration refers to the device elements depicted on the drawing
pages of this manual.

1. Drill chuck

2. Operation mode switch

3. Switch lock button

4. Direction selector switch

5. Wheel for rotational speed control

6. Switch

7. Additional handle

8. Depth gauge rod

9. Gear switch

*Differences may appear between the product and drawing.

DESCRIPTION
Impact drills are hand operated power tools with insulation class

Il. Tools are driven by single-phase commutator motors with
rotational speed reduced with gear transmission. This type of power
tools is widely used for making holes in wood, wood-based
materials, metals, ceramics and plastics (no impact, rotation only
mode), and concrete, bricks and alike (with impact action). Range of
use covers repair and building works, woodworking and any work
from the scope of individual, amateur activities (tinkering).

Use the power tool in accordance with the manufacturers
instructions only.

CONTENTS

10.Additional handle 1 pce
11.Depth gauge rod 1 pce
12.Key - handwheel 1 pce
13.Drills 1 pce
14.Carrying case 1 pce
OPERATING

INSTALLATION OF ADDITIONAL HANDLE

Due to personal safety issues it is recommended to always use the

additional handle (7). Possibility to rotate the additional handle

before it is clamped on the drill body allows to choose the most

comfortable position for specific working conditions.

* Loosen the wheel lock that locks collar of the additional handle (7)
by turning it counter clockwise.

« Slide the additional handle (7) collar over cylindrical section of the
drill body.

e Turn for the most comfortable position.

* Turn the wheel lock of the additional handle (7) clockwise to clamp
the handle.

DEPTH GAUGE INSTALLATION

Depth gauge rod (8) is used to limit the depth of drill penetration in material.

e Loosen the wheel lock, which blocks collar of the additional handle
@).

« Slide depth gauge rod (8) into the hole in the additional handle collar.

e Set desired drilling depth.

« Fix by tightening the wheel lock of the additional handle (7) collar.

INSTALLATION OF WORKING TOOLS

Disconnect the power tool from power supply.

e Insert key into one of the holes on the circumference of the drill

chuck (1).

Open jaws to desired dimension.

Insert cylindrical drill shank into the drill chuck (1), push it to the limit.

e Tighten jaws on drill shank with the key (insert it into three holes on
the drill chuck circumference).

Remember to always remove the key from the chuck, after you finish drill

installation or removal.

OPERATION / SETTINGS
SWITCHING ON / SWITCHING OFF

The mains voltage must match the voltage on the label of the drill.
Switching on — press the switch button (6) and hold in this position.
Switching off — release pressure on the switch (6).

Locking the switch (continuous operation) Switching on:

e Press the switch button (6) and hold in this position.

e Press the switch lock button (3) (fig. A).

e Release pressure on the switch button (6).

Switching off:

e Press and release the switch button (6).

Range of rotational speed of the spindle is controlled with pressure
on the switch button.

WHEEL FOR SPINDLE SPEED ADJUSTMENT

The drill allows for operation with different spindle speeds. It can be
controlled with the wheel (5) (fig. A). For each setting of the wheel for
speed control, the speed can be adjusted continuously by increasing or
decreasing pressure on the switch button (6).

e Increase the speed by turning the wheel (5) clockwise.

e Reduce the speed by turning the wheel (5) counter clockwise.

* Refer to graphic symbols on the wheel for rotational speed control or the
switch.

Choose proper rotational speed when the drill operates with no load, with
pressed switch lock button. Defined speed may decrease under load.

CHANGE OF GEAR

Drill is equipped with gear switch (9), which broadens the range of
rotational speed (fig. E).

Gear I: lower range of rotational speed — for large diameter holes or for
processing hard material.

Gear II: higher range of rotational speed — for small diameter holes or for
processing soft material.

Set the gear switch (9) in appropriate position depending on the processed
material. When the switch is blocked and cannot be moved, turn the
spindle slightly.

Never change position of the gear switch while the drill is operating.
It may damage the power tool.

LEFT — RIGHT DIRECTION OF ROTATION

Choose direction of spindle rotation with the selector switch (4) (fig. A).
Clockwise rotation — set the switch (4) to the extreme left position.
Counter clockwise rotation — set the switch (4) to the extreme right
position.

* In certain cases position of the direction selector switch relating to
rotation direction may be different than specified. Please refer to graphic
signs placed on the switch or tool body.

Do not change direction of rotation when the spindle of the drill is
rotating. Ensure the position of the direction selector switch is
correct before starting the tool.

OPERATION MODE SWITCH

Operation mode switch (2) allows for choosing suitable work mode: drilling
with or without impact (fig. B). Set the operation mode switch in the position
for drilling without impact (drill symbol), when processing materials like
metal, wood, ceramics, plastics and alike. Set the operation mode switch
in the position for drilling with impact (hammer symbol), when processing
materials like stone, concrete, brick and alike. Holes in wood, wood based
materials and metals can be made with drills of high speed steel or carbon
steel (the latter for wood and wood based materials only). For impact
drilling special drills with sintered carbide inserts should be used.

You should not use counter clockwise rotation when impact function
ison.

Long lasting drilling at low rotational speed of the spindle may cause
motor overheating. Provide regular breaks during operation or let the



tool operate at maximum speed with no load for approximately 1-2
minutes. Do not cover holes for motor ventilation in the tool body.

MAINTENANCE AND STORAGE

Unplug the power cord from mains socket before commencing any
activities related to installation, adjustment, repair or maintenance.
« Cleaning the device after each use is recommended.

« Do not use water or any other liquid for cleaning.

e Clean the tool with a dry cloth or blow through with compressed air
at low pressure.

e Do not use any cleaning agents or solvents, they may damage
plastic parts.

e Clean ventilation holes in the motor casing regularly to prevent
device overheating.

« In case of power cord damage replace it with a cord with the same
specification. Entrust the repair to a qualified specialist or return the
tool to a service point.

e In case of excessive commutator sparking, have the technical
condition of carbon brushes of the motor checked by a qualified
person.

« Always store the tool in a dry place, beyond reach of children.

DRILL CHUCK REPLACEMENT

e Open drill chuck (1) jaws.

e Unscrew the drill chuck fixing screw with cross screwdriver, by
turning it clockwise (left-hand thread).

« Install hex key in the drill chuck (fig. D).

« Gently tap on the free end of the hexagonal key.

e Unscrew the drill chuck.

Installation of the drill chuck is similar to deinstallation, only the sequence

of actions is reversed.

REPLACEMENT OF CARBON BRUSHES

Immediately replace worn out (shorter than 5 mm), burnt or cracked
motor carbon brushes. Always replace both carbon brushes at a
time. Entrust replacement of carbon brushes only to a qualified
person. Only original parts should be used.

All defects should be repaired by service workshop authorized by the
manufacturer.

TECHNICAL DATA

Power supply frequency [Gear 1 0-17600 min™t

[Gear 2 0-48000 min™*
Drill chuck range 1,5-13mm
Thread size of the drill chuck %"

Steel 13mm
Maximum drilling diameter Concrete 16 mm

Wood 40 mm
Protection class 1l
Weight 3,7kg
Year of production 2018

NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS

Noise and vibration information.

Parameters of produced noise level, such as sound pressure level LpA
and sound power level LwA with measurement uncertainty K are specified
below in this manual, in accordance with EN 60745.

Vibration values ah and measurement uncertainty K are determined in
accordance with EN 60745-2-1 and specified below.

Vibration level specified below in this manual was measured in
accordance with measurement procedure defined in EN 60745-2- 1 and
can be used to compare power tools. It can also be used for initial
assessment of exposure to vibrations.

Specified vibration level is representative for main applications of the
power tool. Vibration level may change if the power tool is used for other
purposes, with different working tools or will not be maintained properly.
The abovementioned factors may lead to higher exposure to vibrations
during whole working time.

To precisely define exposure to vibrations, include periods when the
power tool is switched off and when it is switched on but not used for
working. This way total exposure to vibrations may be significantly lower.
Use additional safety measures to protect the user against results of
vibration exposure, such as: power tool and working tool maintenance,
proper hand temperature conditions, good work organisation.

Sound pressure level: LpA = 95 dB(A) K=3dB(A)

Sound power level: LwA = 106 dB(A) K=3dB(A)

Vibration acceleration, impact drilling in concrete:

ah,ID= 9,02 m/s? K=1,5 m/s?
Vibration acceleration, drilling in metal:
ahp=27 mis2 K=1,5 mis2

ENVIRONMENT PROTECTION

Do not dispose of electrically powered products with
household wastes, they should be utilized in proper
plants. Obtain information on waste utilization from your
seller or local authorities. Used up electric and electronic
equipment contains substances active in natural
environment. Unrecycled equipment constitutes a
potential risk for environment and human health.

‘Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa with seat
in Warsaw at ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa Topex) informs, that all copyrights to
this instruction (hereinafter Instruction), including, but not limited to, text, photographies,
schemes, drawings and layout of the instruction, belong to Grupa Topex exclusively and
are protected by laws accordingly to Copyright and Related Rights Act of 4 February 2004
(ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No 90 item 631 with later
ammendments). Copying, processing, publishing, modifications for commercial purposes
of the entire Instruction or its parts without written permission of Grupa Topex are strictly
forbidden and may cause civil and legal liability.

EC declaration of conformity
Manufacturer: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warsaw
Product: Hammer drill
Product No.: 58G722
Trade name: GRAPHITE
Serial number: 00001 + 99999
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the
manufacturer.
The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC
Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of the following standards:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019;
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014; EN 62321-6:2015;EN 62321-7-1:2015; EN
62321-7-2:2017; EN 62321-8:2017
This declaration refers only to the machinery in the state in which it was
placed on the market and does not cover components
added by the end-user or subsequent actions carried out by the end user.
Name and address of the person resident or established in the EU
authorised to prepare the technical documentation:
Signed on behalf of:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Hive. Borderland 2/4
02-285 Warsaw
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Pawel Kowalski
Quality Representative of GRUPA TOPEX
Warsaw, 2022-06-07

DE
UBERSETZUNG (BENUTZERHANDBUCH)

IMPACT DRILL
58G722

ACHTUNG: LESEN SIE DIESES HANDBUCH VOR DER
VERWENDUNG DES WERKZEUGS SORGFALTIG DURCH UND
BEWAHREN SIE ES ZUM SPATEREN NACHSCHLAGEN AUF.

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

VORSICHT!

Ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose, bevor Sie mit

Einstellungs-, Reparatur- oder Wartungsarbeiten beginnen (z. B.

Austausch des Bohrers).

« Tragen Sie beim Schlagbohren einen Gehérschutz. Larmbelastung
kann zu Gehdrschaden fiihren.



e Benutzen Sie den/die Hilfsgriff(e), falls er/sie mit dem Werkzeug
geliefert wurde. Ein Verlust der Kontrolle kann zu Verletzungen
flihren.

« Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten Griffflachen fest,
wenn Sie einen Arbeitsgang durchfiihren, bei dem das
Schneidwerkzeug verborgene Leitungen oder sein eigenes Kabel
beriihren kann. Wenn das  Schneidezubehor einen
"spannungsfiihrenden” Draht beriihrt, koénnen freiliegende
Metallteile des Elektrowerkzeugs unter Spannung stehen und dem
Bediener einen elektrischen Schlag versetzen.

o Uberpriifen Sie vor jedem AnschlieRen des Elektrowerkzeugs das
Netzkabel und geben Sie es im Falle einer Beschadigung an eine
autorisierte Werkstatt zum Austausch.

e Halten Sie das Elektrowerkzeug bei der Bedienung mit beiden
Handen fest und achten Sie auf eine stabile Korperhaltung.

« Vermeiden Sie das Berlihren von rotierenden Teilen. Das Beriihren
von rotierenden Teilen des Elektrowerkzeugs, insbesondere der
Ausristung, kann zu Kérperverletzungen fiihren.

* Warten Sie, bis das Elektrowerkzeug zum Stillstand gekommen ist,
bevor Sie es weglegen. Das Arbeitsgeréat kann sich verklemmen und
die Kontrolle Giber das Elektrowerkzeug verlieren.

e Im Falle einer Blockierung des Werkzeugs sofort das
Elektrowerkzeug abschalten, auch auf ein hohes Reaktionsmoment
vorbereitet sein.

* Befestigen Sie das zu bearbeitende Material auf einer stabilen
Oberflache und sichern Sie es mit Klemmen oder einem
Schraubstock, damit es nicht verrutscht. Diese Art der
Werkstuckfixierung ist sicherer als das Halten des Werkstticks in der
Hand.

e Das Netzkabel des Elektrowerkzeugs muss sich immer auf der
sicheren Seite befinden, wo keine Gefahr einer versehentlichen
Beschadigung durch den Betrieb des Elektrowerkzeugs besteht.

* Beschreibung der unsachgeméaRen Verwendung: Werfen Sie das
Elektrowerkzeug nicht, Uberlasten Sie es nicht, tauchen Sie es nicht
in Wasser oder andere Flussigkeiten, verwenden Sie es nicht zum
Mischen von Klebstoff oder Zementmdértel, hdngen Sie es nicht auf,
tragen Sie es nicht, ziehen Sie nicht daran und ziehen Sie nicht am
Kabel.

VORSICHT: Dieses Gerat ist fiir den Betrieb in Innenrdumen vorgesehen.

Es wird davon ausgegangen, dass die Konstruktion sicher ist, und es

werden Schutzmafnahmen und zusatzliche Sicherheitssysteme

verwendet, dennoch besteht immer ein geringes Risiko von Verletzungen
bei der Arbeit.

ERKLARUNG DER SYMBOLE
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1. Lesen Sie die Bedienungsanleitung, beachten Sie die darin
enthaltenen Warnhinweise und Sicherheitsvorschriften.

2. Geréat mit Isolierstoffklasse II.

3. Verwenden Sie personliche SchutzmaBnahmen (Schutzbrille,
Gehdrschutz, Staubschutzmaske).

4. Ziehen Sie das Netzkabel ab, bevor Sie mit der Wartung oder dem
Betrieb beginnen.

5. Schiitzen Sie sich vor Regen.

6. Halten Sie das Werkzeug von Kindern fern.

ERLAUTERUNG DER ZAHLEN

Die nachfolgende Aufzéhlung bezieht sich auf die auf den
Zeichnungsseiten dieses Handbuchs dargestellten Gerateelemente.
. Bohrfutter

. Betriebsartenschalter

. Schalter Sperrtaste

. Wahlschalter fiir die Fahrtrichtung

Rad zur Kontrolle der Drehgeschwindigkeit

Schalter

. Zusatzlicher Griff

Tiefenmessstab

. Getriebeschalter

©CONOUAWNR

*Es kann zu Abweichungen zwischen dem Produkt und der Zeichnung
kommen.

BESCHREIBUNG

Schlagbohrmaschinen sind handgefiihrte Elektrowerkzeuge mit
Isolationsklasse

Il. Die Werkzeuge werden von einphasigen Kommutatormotoren
angetrieben, deren Drehgeschwindigkeit durch ein Getriebe
reduziert wird. Diese Art von Elektrowerkzeugen wird haufig zum
Bohren von Léchern in Holz, Holzwerkstoffen, Metallen, Keramik und
Kunststoffen (ohne Schlag, nur im Rotationsmodus) sowie in Beton,
Ziegeln und dergleichen (mit Schlagwirkung) verwendet. Der
Einsatzbereich umfasst Reparatur- und Bauarbeiten,
Holzbearbeitung und alle Arbeiten im Rahmen individueller,
amateurhafter Tatigkeiten (Basteln).

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nur gemaR den Anweisungen
des Herstellers.

INHALT

1. Zusatzlicher Griff1 Stk.

2. Tiefenmessstabl Stk.

3. Schlissel - Handradl ~ Stk.

4. Bohrer 1 Stiick
5. Tragetaschel Stiick
BETRIEB

EINBAU EINES ZUSATZLICHEN GRIFFS

Aus Griinden der personlichen Sicherheit wird empfohlen, immer

den Zusatzhandgriff (7) zu verwenden. Durch die Méglichkeit, den

Zusatzhandgriff zu drehen, bevor er auf den Bohrerkérper geklemmt

wird, kann die bequemste Position fir bestimmte

Arbeitsbedingungen gewahit werden.

e Losen Sie die Radsicherung, die den Kragen des Zusatzgriffs (7)
arretiert, indem Sie sie gegen den Uhrzeigersinn drehen.

e Schieben Sie den Bund des Zusatzhandgriffs (7) Gber den
zylindrischen Teil des Bohrkérpers.

« Drehen Sie sich in die bequemste Position.

e Drehen Sie die Radsicherung des Zusatzgriffs (7) im Uhrzeigersinn,
um den Griff zu klemmen.

EINBAU DES TIEFENMESSERS

Die Tiefenmessstange (8) wird verwendet, um die Eindringtiefe des

Bohrers in das Material zu begrenzen.

e Losen Sie die Radsicherung, die den Kragen des Zusatzgriffs (7)
blockiert.

e Schieben Sie den Tiefenbegrenzungsstab (8) in das Loch im
zusatzlichen Griffound.

e Stellen Sie die gewiinschte Bohrtiefe ein.

e Fixieren Sie den Zusatzhandgriff (7) durch Anziehen der
Radarretierung am Bund.

EINBAU VON ARBEITSGERATEN

Trennen Sie das Elektrowerkzeug vom Stromnetz.

e Stecken Sie den Schlissel in eines der Lécher am Umfang des
Bohrfutters (1).

« Offnen Sie die Backen auf das gewiinschte MaR.

e Zylinderbohrerschaft in das Bohrfutter (1) einflihren und bis zum
Anschlag einschieben.

e Spannen Sie die Backen am Bohrerschaft mit dem Schliissel
(stecken Sie ihn in drei Lécher am Umfang des Bohrfutters).

Denken Sie daran, den Schliissel immer aus dem Bohrfutter zu entfernen,

wenn Sie den Einbau oder Ausbau des Bohrers abgeschlossen haben.

BEDIENUNG / EINSTELLUNGEN
EINSCHALTEN / AUSSCHALTEN

Die Netzspannung muss mit der auf dem Etikett der Bohrmaschine

angegebenen Spannung iibereinstimmen.

Einschalten - driicken Sie den Einschaltknopf (6) und halten Sie ihn in

dieser Position.

Ausschalten - Druck auf den Schalter (6) ablassen.

Sperren des Schalters (Dauerbetrieb) Einschalten:

e Driicken Sie den Schaltknopf (6) und halten Sie ihn in dieser
Position.

« Driicken Sie den Schalterverriegelungsknopf (3) (Abb. A).

e Lassen Sie den Druck auf den Schaltknopf (6) los.

Abschalten:



« Driicken Sie den Schaltknopf (6) und lassen Sie ihn los.

Der Drehzahlbereich der Spindel wird durch Druck auf den
Schaltknopf gesteuert.

RAD ZUR EINSTELLUNG DER SPINDELDREHZAHL

Die Bohrmaschine ermdglicht den Betrieb mit verschiedenen

Spindeldrehzahlen. Sie kann mit dem Rad (5) gesteuert werden (Abb. A).

Bei jeder Einstellung des Rades zur Drehzahlregelung kann die Drehzahl

durch Erhéhen oder Verringern des Drucks auf den Schaltknopf (6)

stufenlos eingestellt werden.

e Erhohen Sie die Geschwindigkeit, indem Sie das Rad (5) im
Uhrzeigersinn drehen.

« Verringern Sie die Geschwindigkeit, indem Sie das Rad (5) gegen
den Uhrzeigersinn drehen.

* Siehe grafische Symbole auf dem Rad fiir die Drehzahlregelung oder

den Schalter.

Wabhlen Sie die richtige Drehzahl, wenn die Bohrmaschine ohne Last und

mit gedriicktem Sperrknopf arbeitet. Die eingestellte Drehzahl kann sich

unter Last verringern.

GANGWECHSEL

Die Bohrmaschine ist mit einem Getriebeschalter (9) ausgestattet, der den
Drehzahlbereich erweitert (Abb. E).

Getriebe I: niedrigerer Drehzahlbereich - fir Bohrungen mit groem
Durchmesser oder fiir die Bearbeitung von hartem Material.

Getriebe II: hoherer Drehzahlbereich - fiir kleine Lochdurchmesser oder
fir die Bearbeitung von weichem Material.

Stellen Sie den Getriebeschalter (9) je nach verarbeitetem Material in die
entsprechende Position. Wenn der Schalter blockiert ist und sich nicht
bewegen lasst, drehen Sie die Spindel leicht.

Verédndern Sie niemals die Position des Getriebeschalters, wahrend
die Bohrmaschine in Betrieb ist. Dadurch kann das Elektrowerkzeug
beschadigt werden.

LINKS - RECHTS DREHRICHTUNG

Wabhlen Sie die Drehrichtung der Spindel mit dem Wahlschalter (4) (Abb.
A). Drehung im Uhrzeigersinn - stellen Sie den Schalter (4) auf die
aulerste linke Position.

Drehung gegen den Uhrzeigersinn - den Schalter (4) auf die duRerste
rechte Position stellen.

* In bestimmten Fallen kann die Position des Richtungswahlschalters in
Bezug auf die Drehrichtung anders als angegeben sein. Bitte beachten
Sie die grafischen Zeichen auf dem Schalter oder dem
Werkzeuggehause.

Andern Sie nicht die Drehrichtung, wenn sich die Spindel der
Bohrmaschine dreht. Vergewissern Sie sich vor dem Starten des
Werkzeugs, dass der Drehrichtungswahlschalter richtig eingestellt
ist.

BETRIEBSARTENSCHALTER

Der Betriebsartenschalter (2) ermdglicht die Wahl der geeigneten
Arbeitsart: Bohren mit oder ohne Schlag (Abb. B). Stellen Sie den
Betriebsartenschalter in die Position fiir Bohren ohne Schlag
(Bohrersymbol), wenn Sie Materialien wie Metall, Holz, Keramik,
Kunststoffe  und  dhnliches  bearbeiten.  Stellen  Sie  den
Betriebsartenschalter in die Position fir Bohren mit Schlag
(Hammersymbol), wenn Sie Materialien wie Stein, Beton, Ziegel und
ahnliches bearbeiten. Locher in Holz, Holzwerkstoffen und Metallen
kdnnen mit Bohrern aus Schnellarbeitsstahl oder Kohlenstoffstahl gebohrt
werden (letztere nur fiir Holz und Holzwerkstoffe). Fiir Schlagbohrungen
sollten spezielle Bohrer mit gesinterten Hartmetalleinsatzen verwendet
werden.

Bei eingeschalteter Schlagfunktion sollte nicht
Uhrzeigersinn gedreht werden.

gegen den

Lang andauerndes Bohren bei niedriger Spindeldrehzahl kann zur
Uberhitzung des Motors fiihren. Legen Sie wihrend des Betriebs
regelméBig Pausen ein oder lassen Sie das Werkzeug etwa 1-2
Minuten lang bei maximaler Drehzahl ohne Last laufen. Decken Sie
die Offnungen fiir die Motorbeliiftung im Werkzeuggehause nicht ab.

WARTUNG UND LAGERUNG

Ziehen Sie das Netzkabel aus der Steckdose, bevor Sie mit der

Installation, Einstellung, Reparatur oder Wartung beginnen.

* Es wird empfohlen, das Gerat nach jedem Gebrauch zu reinigen.

e Verwenden Sie kein Wasser oder andere Flussigkeiten zur
Reinigung.
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* Reinigen Sie das Werkzeug mit einem trockenen Tuch oder blasen
Sie es mit Druckluft bei niedrigem Druck durch.

« Verwenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungsmittel, da diese die
Kunststoffteile beschadigen kénnen.

* Reinigen Sie die Liftungséffnungen im Motorgehause regelmaRig,
um eine Uberhitzung des Geréts zu vermeiden.

e Falls das Netzkabel beschadigt ist, ersetzen Sie es durch ein Kabel
mit den gleichen Spezifikationen. Uberlassen Sie die Reparatur
einem qualifizierten Fachmann oder bringen Sie das Gerat zu einer
Servicestelle.

e Bei UbermaBiger Kommutatorfunkenbildung lassen Sie den
technischen Zustand der Kohlebirsten des Motors von einer
qualifizierten Person Uberpriifen.

e Lagern Sie das Gerat immer an einem trockenen Ort, aufRerhalb der
Reichweite von Kindern.

ERSATZ-BOHRFUTTER

e Backen des Bohrfutters (1) 6ffnen.

e Losen Sie die Befestigungsschraube des Bohrfutters mit einem
Kreuzschraubendreher, indem Sie sie im Uhrzeigersinn drehen
(Linksgewinde).

« Setzen Sie den Sechskantschliissel in das Bohrfutter ein (Abb. D).

« Klopfen Sie sanft auf das freie Ende des Sechskantschlissels.

e Schrauben Sie das Bohrfutter ab.

Der Einbau des Bohrfutters erfolgt &hnlich wie der Ausbau, nur die

Reihenfolge der Handlungen ist umgekehrt.

AUSTAUSCH VON KOHLEBURSTEN

Abgenutzte (kiirzer als 5 mm), verbrannte oder gerissene
Motorkohlebiirsten sofort ersetzen. Tauschen Sie immer beide
Kohlebiirsten auf einmal aus. Uberlassen Sie den Austausch der
Kohlebiirsten nur einer qualifizierten Person. Es soliten nur
Originalteile verwendet werden.

Alle Méangel sollten von einer vom Hersteller autorisierten Werkstatt
behoben werden.

TECHNISCHE DATEN

Frequenz der |Gang 1 0-17600 min-1
Stromversorgung [Gang 2 0 - 48000 min-1
Angebot an Bohrfuttern 1,5-13 mm
GewindegroRe des Bohrfutters %"
Stahl 13 mm
Maximaler Bohrdurchmesser 5o 16 mm
Holz 40 mm
Schutzklasse I
Gewicht 3,7 kg
Jahr der Herstellung 2018

GERAUSCHPEGEL UND VIBRATIONSPARAMETER

Informationen zu Larm und Vibrationen.

Die Parameter des erzeugten Gerduschpegels, wie z. B. der
Schalldruckpegel LpA und der Schallleistungspegel LwA mit der
Messunsicherheit K, werden in diesem Handbuch in Ubereinstimmung mit
EN 60745 angegeben.

Die Schwingungswerte ah und die Messunsicherheit K werden nach EN
60745-2-1 ermittelt und im Folgenden angegeben.

Der in diesem Handbuch angegebene Schwingungspegel wurde gemafn
dem in EN 60745-2- 1 definierten Messverfahren gemessen und kann
zum Vergleich von Elektrowerkzeugen verwendet werden. Er kann auch
fiir eine erste Beurteilung der Vibrationsbelastung verwendet werden.
Das angegebene Vibrationsniveau st reprasentativ fir die
Hauptanwendungen des Elektrowerkzeugs. Das Vibrationsniveau kann
sich andern, wenn das Elektrowerkzeug fiir andere Zwecke oder mit
anderen Arbeitswerkzeugen verwendet wird oder nicht ordnungsgeman
gewartet wird. Die oben genannten Faktoren kdnnen zu einer héheren
Belastung durch Vibrationen wahrend der gesamten Arbeitszeit fiihren.
Um die Vibrationsexposition genau zu bestimmen, sollten Sie die Zeiten
einbeziehen, in denen das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist und in
denen es zwar eingeschaltet ist, aber nicht zum Arbeiten verwendet wird.
Auf diese Weise kann die Gesamtexposition gegeniber Vibrationen
deutlich geringer sein. Ergreifen Sie zusétzliche Sicherheitsmalnahmen,
um den Benutzer vor den Folgen der Vibrationsexposition zu schitzen,

wie z. B.. Wartung von Elektrowerkzeug und Arbeitsgeréten,
angemessene  Temperaturbedingungen fir die Hande, gute
Arbeitsorganisation.

Schalldruckpegel: LpA = 95 dB(A) K=3dB(A)
Schallleistungspegel: LwA = 106 dB(A) K=3dB(A)



Vibrationsbeschleunigung, Schlagbohren in Beton:
ah D= 9,02 mis2 K=1,5 mis2
Vibrationsbeschleunigung, Bohren in Metall:

ahyD =2,7m/s2 K=1,5 m/s2

SCHUTZ DER UMWELT

Entsorgen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht mit
dem Hausmiil, sondern in geeigneten Anlagen.
Erkundigen Sie sich bei Ihrem Verkaufer oder den
ortlichen  Behérden  Uber die  Abfallverwertung.
Ausgediente elektrische und elektronische Geréate
enthalten Substanzen, die in der natiirlichen Umwelt
aktiv sind. Unrecycelte Gerate stellen ein potenzielles
Risiko fiir die Umwelt und die menschliche Gesundheit
dar.

'Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spotka komandytowa mit Sitz
in Warschau in der ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden "Grupa Topex") informiert, dass
alle Urheberrechte an dieser Anleitung (im Folgenden "Anleitung”), einschlieflich, aber
nicht beschrénkt auf Text, Fotos, Schemata, Zeichnungen und Layout der Anleitung,
ausschlieBlich Grupa Topex gehdren und durch Gesetze gemaR dem Gesetz (iber
Urheberrecht und verwandte Rechte vom 4. Februar 2004 (Gesetz iiber Urheberrecht
und verwandte Rechte, Dz. U. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit spateren Anderungen). Das
Kopieren, die Verarbeitung, die Verdffentlichung, die Modifizierung der gesamten
Anleitung oder ihrer Teile zu kommerziellen Zwecken ohne schriftliche Genehmigung von
Grupa Topex ist strengstens verboten und kann zivil- und strafrechtliche Folgen haben.

EG-Konformitatserklarung

Hersteller: Grupa Topex Sp. z o0.0. Spk., Pograniczna 2/4 02-285
Warschau

Produkt: Bohrhammer

Produkt Nr.: 58G722

Handelsname: GRAPHITE

Seriennummer: 00001 + 99999

Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung des
Herstellers ausgestellt.

Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden Dokumenten:
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

Richtlinie 2014/30/EU liber die elektromagnetische Vertraglichkeit
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, geéndert durch Richtlinie 2015/863/EU
Und erfiillt die Anforderungen der folgenden Normen:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014; EN 62321-6:2015;EN 62321-7-1:2015; EN
62321-7-2:2017; EN 62321-8:2017

Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in dem Zustand, in dem
sie in Verkehr gebracht wurde, und gilt nicht fiir Bauteile
die vom Endnutzer hinzugefigt wurden, oder
durchgefiihrte Folgeaktionen.

Name und Anschrift der in der EU ans&ssigen oder niederg
Person, die zur Erstellung der technischen Unterlagen befugt ist:
Unterzeichnet im Namen von:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

Bienenstock. Grenzland 2/4

02-285 Warschau

e . T

vom Endnutzer

en

Pawel Kowalski
Qualitdtsbeauftragter der TOPEX-GRUPPE
Warschau, 2022-06-07
RU
PYKOBOACTBO MNO NEPEBOAY (MOJIb3OBATENA)
YOAPHAS OPENb

58G722

BHUMAHUE: NEPEQ WCMNONb30OBAHMEM WHCTPYMEHTA
BHUMATENbHO MPOYUTAWTE [OAHHOE PYKOBOACTBO W
COXPAHMTE Er0 A1 AANbHEWLLErO UCMOMNb30BAHUA.

NPABUIA BE3OMNACHOCTU
BHVUMAHVE:

1

Mepepn Havanom nobbix ACTBUIA, CBSI3AHHBIX C HACTPOWKOW, PEMOHTOM
VUMM TEXHWYECKUM OBCNyXUBaHMEM (HanpuMep, 3ameHol cBepna),
BbIHbTE BUSKY CETEBOTO LLUHYPA U3 PO3ETKM.

e [lpy yOapHOM cBeprieHMM HageBaliTe 3alliUTHblEe HayLUHWUKW.
BOS,CIEVICTBVIG wymMa MOXeT NPUBECTU K noTepe cnyxa.

e cnonbayiite BcrnomoraTtenbHyto(ble) PyKosTKy(1), ecnu oHa(u)
BXOAUT B KOMMMIEKT MNOCTaBKM WHCTPYMEHTa. Ocnabnenve
ynpasneHusa MOXeT NpUBECTU K TpaBMaMm.

e [lepxute 3NEKTPOMHCTPYMEHT 3a W30MMPOBaHHbIE MOBEPXHOCTU
3axBaTa MpW BLINOSMIHEHWM OMEepauuii, Npu KOTOPbIX pexyLias
NPUHaONEeXHOCTb MOXEeT COMPUKOCHYTbCA CO CKprTOVI I'IpOBO[J,KOI;I
nnn cob6CcTBEHHBIM WHYPOM. KOHTaKT pexyLuei NnpuHaanexHocTn ¢
"TokoBeAYyLMM" NPOBOAOM MOXET NPUBECTU K TOMY, YTO OTKPbITbIE

MEeTannMueckne YacTu SNeKTPOMHCTPYMEHTA  OKaxyTcs  nog,
HanpsKeHUEM 1 orepaTopa MOXET yAapUTL TOKOM.
o Kaxgbll pa3 nepea MOAKMIOYEHWEM  BMEKTPOMHCTPYMEHTa

NpoBepsiTe LWHYp NUTaHWS, B Criyyae NoBpexaeHusi nepegaeante
ero B aBTOPM30BaHHYI0 MacTepckyto s 3aMeHbl.

o [pu paboTe C aNEKTPONHCTPYMEHTOM AepXUTE ero B 0Genx pykax,
COXpaHsisi yCTOWUYMBOE MOIoXKEHWe Tena.

e W3bGeraite NPUKOCHOBEHMNS K Bpawawowmmcs yacTam.
MpuKoCHOBEHWe K BpaLL@oLWMMCS HYacTAM 3eKTPONHCTPYMEHTa, B
YacTHOCTU 06opyAOBaHHsI, MOXET MPUBECTYW K TPaBME Tena.

o [pexae Yem yopaTb 3MEKTPOMHCTPYMEHT, AOXANTECH €r0 MOIHON
oCTaHOBKW. PaBounit UHCTPYMEHT MOXET 3aKIMHUTL W MPUBECTU K
notepe KOHTPOMNS Haj 3JIEKTPOMHCTPYMEHTOM.

e B cnyyae 3aknuHuBaHusi paboyero WHCTpyMeHTa HeMeaneHHO
OTKITIOYNTE MEKTPOUHCTPYMEHT, Takke OyAbTe roTOBbI K BbICOKOMY
MOMEHTY peakLmu.

e 3akpenute o6pabaTtbiBaemblii  mMatepuan  Ha  yCTOWYMBOMN
MOBEPXHOCTU U 3achUKCUpYITe 3aXUMaMu UnW TUCKaMu, YTOObI
MCKMIOUNTL  CcMelleHve. Takasi dukcauus 3arotoBku Gonee
6esonacHa, YeM yepxaHue 3aroToBku B pykax.

e LlHyp nuMTaHus aneKkTPOMHCTPYMEHTa Bceraa AOIKEH HaxoauTbes
Ha 6esonacHoii CTOpoOHe, rAe HeT OMnacHOCTW CryyaiiHoro
NoBpeXAeHst paboTaloLLMM 3N1EKTPOUHCTPYMEHTOM.

e OnucaHve HeHapnexailero ucnonb3oBaHus: He Gpocaiite
3MEeKTPOMHCTPYMEHT, He neperpyxaiiTte, He norpyxxanTte B BOAY Uu
Apyrue >XMAKOCTU, He WUCMOMb3yiTe AN CMELUMBAHWUS Kres unm
LEeMEeHTHbIX pacTBOpPOB, He MOABelUMBaliTe, He nepeHocuTte, He
TSAHWATE U He OTKIoYalTe ANEKTPOUHCTPYMEHT OT CETU, MOTSIHYB 3a
LIHYP.

BHUMAHME: [aHHOe YyCTpOMCTBO npeaHasHavyeHo Ans pabotbl B

romeLLeHNN.

lMpepnonaraeTcsi, YTO KOHCTPYKUWsi GesonacHa, UCMOIb3yloTCs Mepbl

3alMTbl U [OMONHUTENbHbIE CUCTeMbl Ge30MacHOCTW, TeM He MeHee,

BCerga CyllecTByeT HeBGONbLIOA PUCK MOMyYyeHUs TpaBM Ha
Npou3BozCTBe.
OBbACHEHUE CUMBOIIOB
ﬁ | D ‘ S
1 2 3
lﬂ
4 5 &
1. MpoyTuTe WHCTPYKUMIO, cobniopaiTe copepxalmecs B Hewl

npeaynpexaeHnst 1 ycriosust 6eaonacHocTy.

. YcTponcTBo ¢ nsonsuuen knacca Il

3. Vcronb3yite Mepbl WHAMBUAYanbHOW 3aluuTbl (3aLUMUTHBIE OYKM,
3aLUMTHBIE HAYLLIHWKM, MPOTUBONbINEBasi Macka).

4. Mepen HayaroM TEXHUYECKOTO OBCTYXMBAHUS UMM SKCTyaTauuu
OTCOEeMHUTE LLUHYP MUTaHUS.

5. 3awwmra oT goxas.

6. [epxuTe MHCTPYMEHT BAanu oT AeTew.

OBbACHEHUE LIUDP

lMpuBeeHHOE HIKE NepeYrCrieH e OTHOCUTCS K arleMeHTaM yCTPOIICTBa,
M306paKEHHbIM Ha CTPaHWLIAX YepTexel JaHHOro PyKOBOACTBA.

1. CepnusbHbIi NaTpoH

2. MMepekntoyaTens pexvima paboTbl

3. KHonka 6rmokvpoBku BelknoyaTens

4. CerneKTopHbIii NepekroyaTenb HanpaBneHns

N



Koneco Ansi perynnposaHusi CKOPOCTU BpaLLEeHUst
Mepekniovatens

. [ononHutensHas pyyka

CrepxeHb rnybuHomepa

Mepekntoyatens nepegay

*BO3MOXHbI pacxoxgeHusa Mexxay usagenvem u 4epTexom.

OMUCAHUE

YaapHbie Apenu - 3To pyyYHble 3MEeKTPOUHCTPYMEHTBLI C KNaccoM
nsonauumn

© o~No G

II. WHCTpyMeHTbl npuBOAATCA B AeACTBUEe oAHOasHbIMU
ABUraTteniiMM C KOMMYTaTOpPOM, CKOPOCTb BpalleHUsi KOTOPbIX
CHMWXAeTCA C nomoubio 3ybyaTo nepegaun. [aHHbIM  TUN
3MEKTPOUHCTPYMEHTOB LWMPOKO MCMONb3yeTCs ANA BbINOMHEHUA
OTBEpPCTMA B [ApeBecuHe, ApeBecHbIX MaTepuanax, MeTannax,
KepamuKe M nnacTmaccax (6e3 yaapa, TonbKo peXxuM BpalleHus), a
TaKke B GeTOHe, kMpnuye U T.N. (C yAapHbIM BO3AEUCTBUEM).
O6nacTb NPUMEHEHWs OXBaTbIBA€T PEMOHTHO-CTPOUTESNIbHbIE
paboTbl, AepeBoo6paGoTKy M niobble paboTbl U3  cdepbl
VHAMBUAYanbHOW, No6uTenbLCcKoin aesTenbHocTy (tinkering).

I/Icnom:syﬁTe ANEeKTPOUHCTPYMEHT TONMbKO B COOTBETCTBUU C
WHCTPYKUUAMU NpousBoanUTens.

COOEPXAHUE

1. [ononHutenbHas pyykal wT.
2. CrepxeHb rnybuHomepal .
3. Knioy - maxosuk1 wT.

4. Openn 1 wr.

5. ®ytnsp ans nepeHockn1 wT.

ONEPALUU
YCTAHOBKA [JOMONTHUTENbHOW PYKOATKU

B cBA3M ¢ Bonpocamu nuyHoW Ge3onacHOCTU peKkoMeHAyeTcs

BCeraa  Mcnonb3oBaTb  [AOMOMHUTENbHYK  pykositky (7).

B0O3MOXHOCTb MOBOPOTa [OMOMHUTENIbHOW PYKOATKM [0 ee

3aKpenyieHUss Ha Kopnyce Apenu nossonsieT BbiGpaTb HauGonee

yAoGHoe nonoxeHue Ans KOHKPETHbIX YCNOBUIA paboTbl.

e Ocnabbre KONECHbIV 3aMOK, hukeupyoLwuin BOPOTOK
[AOMOMHUTENbHON PYKOATKU (7), MOBEPHYB €ro MpoTWMB 4acoBOW
CTpernku.

e HapgeHbTe BOPOTHUK  [AOMONHUTENBHO
LMNMHAPUYECKYIO YacTb Kopnyca Apeni.

e [osepHuTeck ans Havbonee yao6GHOTO NONOXEHWS.

e [loBepHuTe KOnecHbln ukcaTop AOMNONHUTENBHON py4kn (7) mo
4acoBOW CTperike, 4TOBbl 3aXaTb PyyKy.

YCTAHOBKA MMYyBUHOMEPA

CrepxeHb rmybuHomepa (8) ucnonb3yeTcs Ansi OrpaHnyeHns ryouHb!

NPOHVKHOBEHWS Gypa B MaTepuar.

e Ocnabbte dukcaTop Koneca,
[[OMNOMHNTENLHON PYKOATKM (7).

e BcraBbTe cTepxeHb rny6uHomepa (8) B OTBepcTUE B XOMyTe
[OMOMHUTENBHON PYKOATKM.

e YcTaHoBUTE Xernaemyio rnybuHy ceepreHus.

o 3adukenpyiiTe, 3aTsHYB (hUKCaTOP KONeca AOMOMHUTENBHON PyUKn
(7) xomyTa.

YCTAHOBKA PABOYUX MHCTPYMEHTOB

OTKINIOYNTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT OT 3IeKTPOCeTH.

e BcTaBbTe KoY B OAHO U3 OTBEPCTWIA MO OKPY)XXHOCTU CBEPIUITBHOMO
natpoHa (1).

o OrtkpoiTe rybkv [O HyXHOro pa3Mepa.

e BcTaBbTe UMMWHOPUYECKUA XBOCTOBUK CBepria B CBEPIUMbHbIN
natpoH (1), AoBeauTe ero Ao ynopa.

e 3aTaHuTe rybku Ha XBOCTOBMKE CBepra C MOMOLLbIO  Krloya
(BCTaBbTe €ro B TPU OTBEPCTUSI MO OKPYKHOCTU CBEPIIUIMBHOMO
naTpoHa).

He 3abbiBaiiTe Bceraa U3BnekaThb Koy U3 MaTpoHa nocrne 3aBepLueHnst

YCTaHOBKYW UN U3BNEYEHUsI CBEpIa.

PABOTA / HACTPOUKHU

BKIMIOYEHUE / BbIKIIOYEHUE

HanpsixeHue ceTM [OMKHO COOTBETCTBOBaTL
yKa3aHHOMY Ha 3TUKeTKe Apenu.

BikntoyeHme - HaxxmuTe KHOMKY Bhikniouatens (6) v yaepxuvsaiite B 9ToM
NONOXEHNU.

PYKOATKN Ha

)

KOTOpbIN  BriokMpyeT BOPOTOK

HanpsiXeHuro,
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BbikntoueHue - ocnabbTe AaBreHue Ha BolkmovaTtess (6).

BrokvpoBka BbiknovaTens (HenpepbisHas pabota) Brnouerne:

e HaxmuTe KHOMKy BbikMoyaTens (6) v yaepxuBaiite ee B 9TOM
TNOMOXEHUM.

e HaxmuTe kHomnkKy GnokupoBku BeikntouaTens (3) (puc. A).

e OTnycTuTe AaBreHue Ha KHOMKY BblkntoyaTtens (6).

Boikniouernve:

e HaxmuTe 1 oTNyCcTUTE KHOMKY nepekntoyatens (6).

[nana3oH CKOpOCTM BpaLUeHUs WNUHAENS PerynmpyeTca HaxaTuem
Ha KHOMKY BbIKItOYaTens.

KONECO AnA PEMYNUPOBKU

WNWHAOENA

[penb nossonsieT pabotaTe C PasfMYHbIMK CKOPOCTSMU BpaLLEHUs

wnuHaens. OHa perynupyeTtcsi ¢ noMoLLblo konecuka (5) (puc. A). Mpu

KaXKOOW HacTpouke Korneca Ans peryniMpoBaHWs YacTOTbl BpaLLeHWst

CKOPOCTb MOXHO MNI@aBHO perynMpoBaTb MyTeM yBEnuYeHWs Wnn

YMeHbLLIEHNS AaBNEHUs Ha KHOMKY BbiKovaTtens (6).

e YBenuybTe CKOPOCTb, MOBEPHYB konecuko (5) no YacoBoit CTpernke.

e YMeHbLUMTE CKOPOCTb, MOBEPHYB komnecuko (5) mMpoTuB 4acoBow
CTpenku.

* ObpaTtuTech K rpachuyeckum CUMBONaM Ha Korece Ans ynpasrneHust

CKOPOCTbIO BPALLEHWS UIK K BbIKIKOYaTeNto.

BbiGepuTe npaBunbHY0 CKOPOCTL BpaLLeHus, koraa Apernb pabotaeTt 6e3

Harpysku, C HaXKaToW KHOMKoW GnokvupoBku BblkmiovaTensi. 3agaHHas

CKOPOCTb MOXET YMEHbLUMTLCA MOJ, HArpy3Koi.

CMEHA NEPEJAYM

[penb ocHalleHa nepekmnoyaTenem ckopocTeii (9), KOTopbIi paclumpsieT
[Mana3soH CKOpPOCTU BpalleHust (puc. E).

LLlectepHs |: HWXHUIA AnMana3oH CKOPOCTU BpaLLEeHUs - ANs OTBEPCTUN
6orbLLIOro AnameTpa unu Ans 06paboTku TBepabIX MaTepuarnos.

Gear |I: Gonee BbICOKMI1 AnanasoH CKOPOCTU BPALLEHWS - ANs OTBEPCTUIA
Mmarioro AuameTpa unm Ans o6paboTku Msirkoro matepuana.

YcTaHoBUTE nepekniovatenb ckopocteit (9) B COOTBETCTBYylOLLEE
rornoXeHe B 3aBUCUMOCTM OT obpabaTbiBaemoro matepuana. Ecnn
nepeknioyaTent 3abnokMpoBaH U He MOXET ObiTb NepemellieH, crerka
NOBEPHUTE LWNWHAEMb.

CKOPOCTWU  BPALLEHUA

Hukoraa He MeHsMTe nomnoxeHWe nepeknioyaTens CKopocTen BO
Bpemsi paGoTbl Apenu. ATO MOXET MPUBECTM K MNOBPEXAEHUIO
3NEeKTPOMHCTPYMEHTA.

JNIEBOE - MPABOE HAMPABJIEHUE BPALLEHUSA

BbiGepute  HanpaBneHve BpalleHUs  LINUHOENS C  MOMOLLbIO
CcenekTopHoro nepekrnioyatens (4) (puc. A). Bpauwlenne no yacosoit
CTperke - yCTaHOBUTE NepekntoyaTens (4) B kpaliHee NeBoe MosioKeHue.
BpalueHue npoTuB YacoBoii CTPENKM - yCTaHOBUTE NepeknioyaTtens (4) B
KpaiiHee npaBoe MornoXeHue.

* B HeKoTOpbIX Cry4asix MONOXeHWe nepekriovaTens HarnpaeneHus
BpallEHNsi MOXeT OTnnYaThcs OT  ykasaHHoro. Ofpatutech K
rpachnieckum 0603HaueHNAM, pasMeLLeHHbIM Ha nepeknioyatene unm
KOpyce WHCTPyMEeHTa.

He meHsiiTe Hang B[ , Korpa 1A Apenu
BpawaetcA. [epeng 3anyckoM WMHCTpyMeHTa ybGeautecb B
npaBuUNbHOCTN nonoXeHus nepeknivarens HanpaBneHusa
BpaLLeHus.

MNEPEKNIOYATESNb PEXXMMOB PABOTbI

MepekntoyaTens pexumMoB paboTel (2) No3sonseT BbibpaTe NOAXOAALLMIA
pexum paboTbl: cBeprieHue c ygapom unu 6e3 ypapa (puc. B).
YcTaHoBUTE MepekriovaTenb pPexvuMoB paboTel B MOMOXEHWE Ans
ceepnennsi 6e3 ypapa (cumBon pgpenu) npu obpaboTke Takux
MaTtepuarioB, kak MeTann, [epeBo, Kkepamuka, nnmactmacca M T.M.
YcTaHoOBUTE MepekriovaTenb PexvuMoB paboTel B MOMOXeHWE Ans
CBEeprneHvst € yAapoM (cuMBOMn Moriotka) npu  obpaboTke Takux
MaTepuaros, kak kameHb, GETOH, kuprud 1 T.n. OTBepCTYIs B ipeBecvHe,
[IpeBeCHbIX MaTepuanax U MeTannax MOXHO [enaTb cBepriamu w3
BbICTPOPEXYLLUEN WM YIMepoancTon cTamm (nocregHee TOMbKO Anst
[ipeBeCvHbl U [ApeBecHbIX MaTepuaros). [nsi cBepreHust ¢ yaapom
crefyeT UCMonb3oBaTb — CrieLmanbHble CBepra €O  CreYeHHbIMU
TBEPAOCMaBHbIMU BCTaBKaMU.

He cnepyeT ucnonk3oBaTk BpalieHuWe NPOTUB 4acOBOW CTPEnku
npy BKNIOYEHHOW hYHKUMK yaapa.

[nutenbHoe cBeprneHue
Il MoXeT

NpyU  HU3KOW CKOPOCTU BpaLlLeHusi
" K neperpeBy Asurartens. O6ecneubTe




perynsipHble nepepbiBbl BO Bpemsi paboTbl Unu AanTe MHCTPYMEHTY
nopa6oTaTb Ha MaKCUManbHOM CKOPOCTH 6e3 Harpysku B TeueHue
npumMepHo 1-2 MMHYT. He 3aKpbiBaiTe OTBEPCTUA ANSi BEHTUASILUM
ABurarens B KOpNyce MHCTPYMeHTa.

OBCNYXWUBAHUE U XPAHEHUE

Mepea Hayanom niGbIX AEACTBMIA, CBA3AHHbIX C YCTaHOBKOMW,
HacTPOWKOW, PEMOHTOM UMM  TeXHUY: obeny
BbIHbTE BUIKY LUHYpa NUTaHUsi U3 CeTeBOW PO3ETKU.

e PekomeHayeTca  ouMwatb  YCTPOWCTBO  nocne
MCNOSb30BaHUSA.

e He vcnonbayiite Ans o4MCTKW BOAY UMK NHOGYIO0 APYTyHO XUOKOCTb.

e OuMCTUTE MHCTPYMEHT CyXOW TKaHblO WM MpoAyiTe CxkKaTbiM
BO3JyXOM Mof He6GoMbLIMM AaBneHeM.

e He wucrnonb3yiiTe YUCTSILUME CPEACTBA WM PacTBOPUTENM, OHU
MOryT NOBPEAUTbL MNacTUKoBble AeTanu.

e PerynspHo ouullaiiTe BEHTUMSALMOHHbIE OTBEPCTUS B Koprnyce
ABuratens, 4Tobbl NpefoTBPATUTL Neperpes YCTPOcTBa.

e B cnyyae noBpexaeHWs LUHypa NUTaHWS 3aMEHUTe ero LHYPOM C
TaKMKU e TEeXHUYEeCKMMM XapakTepucTukamu. [JoBepbTe pemMOoHT
KBanMMULIMPOBaHHOMY CMELManucTy UnM BepHUTE UHCTPYMEHT B
CEpBUCHBIN LIEHTP.

e B cryyae 4pe3MepHOrO WCKpEHWsi KoMMmyTaTopa nopyyute
NpOBEpPKY TEXHUYECKOTO COCTOSIHWSI YroNbHbIX LUETOK ABUraTensi
KBanMULMpOBaHHOMY CreLManucTy.

e Bceraa xpaHWTE WHCTPYMEHT B CyXOM MeCTe, HEAOCTYMHOM Ansi
neten.

3AMEHA CBEPJIUNIbHOIO NATPOHA

o OTkpoiiTe ry6ku cBepnunbHoro natpoHa (1).

o OTKpyTWUTE KpenexHblil BUHT NaTpOHa Apenin KPeCTOBOW OTBEPTKOW,
NoBEPHYB ero no 4acoBoW cTpernke (neeas pesbba).

e YCTaHOBMTE LLECTUIPaHHbIA KoY B NaTpoH Apenu (puc. D).

e Crerka nocTy4uTe no cBOGOAHOMY KOHLIY LLIECTUrPaHHOTO Kriloya.

e OTKpyTUTe NaTpoH Apenu.

YcTaHoBKa CBEPUIBHOTO NaTpoHa aHanorMyHa AeNHCTannsLUui, Tonbko

nocnefoBaTensLHOCTb AeCTBMI obpaTHas.

3AMEHA YIrOflbHbIX LUETOK

HemeaneHHo 3aMeHWUTe M3HOLIEHHblE (Kopoye 5 MM), cropeBlune
Unu TpecHyBlUKEe YrosibHble LWeTKU ABurarens. Bcema 3ameHsiuTe
o6e yronbHble LWeTKM OAHOBpPeMeHHo. [loBepsinTe 3ameHy
YronbHbIX LWWETOK TONbKO buumpoBaHHoMy
Wcnonb3yiTe TONbKO OpUrMHanbHbIe AeTanu.

Bce pedekTbl OOMKHbI YCTPaHATBCA B CEPBUCHOW  MaCTEepCKOW,
yI'IOJ'IHOMO‘-{eHHOVI npoussoguTenem.

TEXHWYECKUE JAHHbIE

Kaxaoro

MCTy.

YacroTa nutanus [Mepepava 1 ] 0- 17600 mun-1
[Mepepava 2 | 0- 48000 mMuH-1
[nana3oH cBepnumbHbLIX NaTPOHOB 1,5-13 Mm
Pa3mep peabbbl CBEpPINIBLHOTO NaTpoHa %"
Cranb 13 Mm
MakcumanbHblii auameTp BeTon 16 MM
cBepneHus
[epeso 40 mm
Knacc 3awmthl Il
Bec 3,7 KT
lon npoussoacTea 2018
YPOBEHb LUYMA U NAPAMETPbI BUBPALIUU
Wndpop 0 Wwyme 1 BUGp

MapameTpbl ypoBHSi POM3BOAVMOTO LLyMa, Takie Kak ypOBEHb 3BYKOBOrO
nasneHvst LpA u ypoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU LWA C MorpeluHocTbio
uamepeHwst K, ykasaHbl Hike B JaHHOM pyKOBOACTBE B COOTBETCTBUM C
EN 60745.

3HayeHust BUGpaLMM ax 1 MorpeLlHocTb uamepernst K onpepensiotcs B
cootBeTcTBUM C EN 60745-2-1 1 yKkasaHbl HUXeE.

YpoBeHb BUOpaLMK, yKka3aHHbIi HWke B [JaHHOM pykoBoAcTBe, Gbin
M3MepeH B COOTBETCTBUM C MPOLIeAyPOii U3MEPEHUsi, ONpeaeneHHoi B
craHaapTe EN 60745-2- 1, u MOXeT GbITb UCMONb30BaH AN1S CPABHEHUS
3MNeKTPOUHCTPyMeHToB. OH Taike MoXeT ObiTb MCronb3oBaH Ans
nepBoHaYanbHON OLEHKN BO3AENCTBMS BUGpaLW.

YKasaHHbIN ypoBEHb BUOpaUuK SBNSETCS penpeseHTaTUBHbIM Anst
OCHOBHbIX 0bnacTeii NPUMEHEHWs 3MEKTPOMHCTPYMEHTa. YpoBeHb
BUOpaLMN  MOXET W3MEHUTLCH, €CNU  SMEeKTPOMHCTPYMeHT ByaeT
ucronb3oBaTbCA AN ApYrUX  uenew, € Apyrumu - pabounmm
VHCTPYMEeHTaMn urn He Byaet obCnyxmBaTbCsi [OMKHBIM 06pa3oMm.
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BbllenepeuncrneHHble akTopbl MOryT MPUBECTU K MOBbLILLEHHOMY
BO3/ECTBMIO BUGPALK B TeHeHMe Bcero paboyero BpemeHu.

YT06bI TOYHO ONpeaenuTL BO3AENCTBME BUBPaLMI, BKIIOYMTE Nepuosbl,
KOTAa SNEeKTPOMHCTPYMEHT BLIKMIOYEH W KOrJa OH BKMIOYEH, HO He
vcnonb3yeTca Ana pabotel. Takum obpasom, obliee Bo3gencTBue
Bubpauum  MoxeT  OblTb  3HauMTenbHO — Huxe.  Vcnonbayite
[IOMOMNHUTENbHbIE Mepbl 6Ee30MacHOCTM ANsl 3almMThbl MoMnb3oBaTensi oT
pesynbTaToB  BO3AEWCTBUSI  BUOpaLMM, Hampumep: TexXHUYeckoe
obcryxuBaHne  3NEKTPOMHCTPYMEHTa W pabouvero  MHCTpYMeHTa,
Haanexalwmin TeMmnepaTypHbll  PeXum  ANs  pyK, NpaBunbHas
opraHu3auus Tpyaa.

YpoBeHb 3ByKoBOro AaeneHus: LpA = 95 ab(A) K=3 gb(A)

YpoBeHb 3ByKoBOW MoLHocTu: LWA = 106 B(A) K=3 aob(A)
BubpoyckopeHue, yaapHoe ceeprieHne B 6eToHe:

aX |D= 9,02 m/c2 K=1,5 mic2

Yckoperue BuGpaLum, CBepreHne B MeTanne:

ah p =2,7 mlc2 K=1,5 m/c2

OXPAHA OKPYXAIOLLEW CPE[bI

He BbibpacbiBaiiTe w3genust € SNEKTPUHECKUM
NPUBOAOM BMECTE C BbITOBBIMI OTXOA@MM, OHI AOMKHBI
6biTb  YTWIM3NPOBAHbI ~ HAa  COOTBETCTBYIOLIMX
npeanpusTuax. VHgopmaumio 06 ytunmsaumm otxoaos
MOXHO NOMy4!Tb Y NPOfiaBLia NNk B MECTHbIX OpraHax
BnacTu. OTCNYXMBLLIEE 3NEKTPUHECKOE 1 ANEKTPOHHOE
ofopynoBaHMe COAEPKUT BeL|eCTBa, aKTUBHbIE B
npypoaHoi cpene. HeyTvnuanposarHoe
obopyaoBaH1e npeacTaBnsieT coboi noTeHumanbHbIR
PUCK 115 OKPY)KaIOLLIEV CPE/bl 1 3[0POBLS YeroBeka.

“Tpynna Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa c
MecToHaxoxaeHrem B Bapluase no aapecy yn. Pograniczna 2/4 (aanee Grupa Topex)
CooGLLaeT, YTO BCe aBTOPCKME NPpaBa Ha [aHHYI0 MHCTPYKUMIO (danee VIHCTpykumst),
BKIOYAs, HO HE OrpaHMuMBasiCb, TEKCT, hoTorpachni, CXeMbl, HEPTEXN M MakeT
VHCTPYKUMW, MPUHAANEXaT UckioumnTensHo Grupa Topex 1 3alluiieHs! 3akoHamn B
COOTBETCTBUM C 3aKOHOM 06 aBTOPCKOM NpaBe v CMEXHbIX NpaBax oT 4 despans 2004
roaa (3akoH 06 aBTOpCKOM MpaBe ¥ CMexHbIX npasax, Dz. U. 2006 Ne 90 nos. 631 ¢
nocneayowmMMmn nameHernamn). Konvposarue, obpabotka, nybnukauus, usmeHeHe B
KOMMEPYECKUX LIensix BCeil VIHCTPYKLMN nnin ee yacTeit 63 NUCbMEHHOTO paspeLleHms
Grupa Topex CTPOro 3ampelieHbl ¥ MOryT MoBnedb 3a COGOW rpaxaaHckylo 1
10PVINHECKYIO OTBETCTBEHHOCTb.

Meknapauus cootBeTcTBUA EC
MNpoussoauTtens: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Bapuasa
MpopykT: [ipenb C MONOTKOM
Howmep npoaykra: 58G722
ToproBoe Ha3BaHue: GRAPHITE
CepuiiHbI Homep: 00001 + 99999
[llaHHaa peknapauusi COOTBETCTBUS BblAaHa MOA WCKIIOUUTENbHYIO
OTBETCTBEHHOCTb NPOU3BOAUTENS.
OnucaHHbIl BbiLLE NPOAYKT COOTBETCTBYET CreAyHoLLUM JOKyMEHTaM:
[vpekTuBa No MawmHHOMY o6opyaoBaHuto 2006/42/EC
[vpekTUBa No aNeKTPoMarHUTHon coBMmecTumocTn 2014/30/EU
AupektuBa RoHS 2011/65/EU B peaakummu Oupektuebl 2015/863/EU
W cooTBeTcTBYET TpeGOBaHWSAM CrieAyIoLLMX CTaHAapTOB:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019;
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014; EN 62321-6:2015;EN 62321-7-1:2015; EN
62321-7-2:2017; EN 62321-8:2017
[laHHas [eknapaLmsi OTHOCUTCS TONbKO K MallMHaM B TOM COCTOSIHUM, B
KOTOPOM OHM Gbiny BbiMyLLEHbI HA PbIHOK, U HE PaCrpOCTPaHAETCs Ha
KOMIMOHEHTBbI
[no6aBreHHble KOHEYHbBIM MOMb30BaTENeM VUMK NocreaytoLLve AeifcTBIS,
BbIMOIHEHHbIE KOHEYHbIM MOJIb30BaTENEM.
Mma v agpec nuua, npoxwvBalolWero wnu yupexaeHHoro B EC,
YNOTHOMOYEHHOTO Ha NOATOTOBKY TEXHUYECKOMN [OKyMEHTaLMM:
MoanucaHo ot MeHu:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Yneii. MorpaHnybe 2/4
02-285 Bapluasa

Pl .

Masen Koanbcku

MpepncrasuTens no kavectsy TOPEX GROUP



Bapuiasa, 2022-06-07

HU
FORDITASI (FELHASZNALOI) KEZIKONYV

IMPACT DRILL
58G722

VIGYAZAT: A SZERSZAM HASZNALATA ELOTT OLVASSA EL
FIGYELMESEN EZT A KEZIKONYVET, ES ORIZZE MEG KESOBBI
HASZNALATRA.

BIZTONSAGI ELOIRASOK

VIGYAZAT:

Hlzza ki a tapkabelt a halézati aljzatbdl, miel6tt barmilyen bedllitassal,

javitassal vagy karbantartassal kapcsolatos tevékenységet (pl. furdcsere)

megkezdene.

o Utésfuraskor viseljen
hallaskarosodast okozhat.

* Hasznalja a segédfogantyu(ka)t, ha a szerszammal egy(itt szallitjak.
Az iranyitas elvesztése személyi sériilést okozhat.

e Tartsa az elektromos szerszamot a szigetelt fogdfeliileteknél,
amikor olyan miiveletet végez, ahol a vago tartozék érintkezhet
rejtett vezetékekkel vagy a sajat vezetékével. Ha a vago tartozék
"feszlltség alatt alld" vezetékkel érintkezik, az elektromos szerszam
szabadon [évé fém részei "fesziiltség alatt" lehetnek, és a kezel6t
aramtés érheti.

e Mielbtt csatlakoztatia az elektromos szerszamot, minden
alkalommal ellendrizze a tapkabelt, sériilés esetén adja at a
szakszerviznek cserére.

e Az elektromos szerszam mikodtetésekor tartsa azt mindkét
kezében, mikdzben stabil testhelyzetben tartja.

e Keriilie a forgd alkatrészek érintését. A forgd elektromos
szerszamok, kilondsen a berendezések forgd részeinek
megérintése testsérilést okozhat.

e Varja meg, amig az elektromos szerszamok teljesen ledlinak,
mielétt elrakja 6ket. A munkaszerszam elakadhat, és az elektromos
szerszam feletti uralom elvesztését okozhatja.

e A munkaszerszam elakadasa esetén azonnal kapcsolja ki az
elektromos szerszamot, késziiljon fel a nagy reakcionyomatékra is.

e Rogzitse a feldolgozott anyagot stabil fellletre, és rogzitse
bilincsekkel vagy csavarhizéval az elmozdulds kikiszobdlése
érdekében. Ez a fajta munkadarabrogzités biztonsagosabb, mint a
munkadarab kézben tartasa.

e Az elektromos szerszam tapkabelének mindig a biztonsagos
oldalon kell lennie, ahol nem all fenn a véletlen sériilés veszélye az
elektromos szerszam mikdodtetése miatt.

e A nem rendeltetésszerli hasznalat leirdsa: Ne dobja el az
elektromos szerszamot, ne terhelje tul, ne meritse vizbe vagy mas
folyadékba, ne hasznalja ragaszté vagy cementhabarcs keverésére,
ne akassza fel, ne hordozza, ne hiizza vagy huzza ki az elektromos
szerszamot a vezeték meghuzasaval.

FIGYELMEZTETES: Ezt a készliléket beltéri hasznalatra tervezték.

A tervezés feltételezhetSen biztonsagos, védGintézkedéseket és

kiegészité biztonsagi rendszereket alkalmaznak, ennek ellenére mindig

fennall a munkahelyi sériilések kis kockazata.

SZIMBOLUMOK MAGYARAZATA

& | (o

1 2 3

Déﬁ @ ®
4 5 6

1. Olvassa el a haszndlati Utmutatét, tartsa be az abban szereplé
figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket.

. |l. osztalyu szigeteléssel rendelkez6 késziilék.

3. Haszndljon egyéni véddintézkedéseket (véddszemiiveg, flilvéds,

porvédd maszk).

4. A karbantartds vagy a mikodés megkezdése el6tt huzza ki a
tapkabelt.

. Véd az esé ellen.

6. Tartsa a szerszamot tavol a gyermekektdl.

filvéd6ét. A zajnak valo kitettség

N

(&
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SZAMOK MAGYARAZATA

Az aldbbi felsorolas a

készlilékelemekre vonatkozik.
. Furétokmany

. MUkodési moéd kapcsold

. Kapcsol6 reteszel6 gomb
. Irdnyvaélaszté kapcsold

. Kerék a fordulatszam-szabalyozashoz

. Switch

. Kiegészité fogantyu

. Mélységmérd rad

. Sebességvaltd kapcsold

*A termék és a rajz kozott eltérések lehetnek.

LEIRAS

Az utvefurok kézi miikodtetési, szigetelési osztalya elektromos
szerszamok.

jelen  kézikdnyv rajzlapjain  abrazolt

O©O~NOOUDWNRE

Il. A szerszamokat egyfazisi kommutatoros motorok hajtjak,
amelyek fordulatszamat fogaskerekes attétellel csokkentik. Az ilyen
tipusii motoros szerszamokat széles korben hasznaljak lyukak
készitésére faban, faalapu anyagokban, fémekben, keramiakban és
mianyagokban (iités nélkili, csak forgasi Uzemmoéd), valamint
betonban, téglaban és hasonlokban (iitohatassal). A felhasznalasi
teriilet kiterjed a javitasi és épitési munkakra, a famegmunkalasra és
az egyéni, amator tevékenységek (barkacsolas) korébe tartozo
barmilyen munkara.

Az elektromos szerszamot csak a gyart6 utasitasainak megfeleléen
hasznalja.

TARTALOM

1. Kiegészit6 fogantya1 db
2. Mélységméro rud1 db
3. Kulcs - kézikerék1 db
4. Farok 1db
5. Hordtaska1 db
UZEMELTETES

KIEGESZITO FOGANTYU FELSZERELESE

Személyi biztonsagi okokbdl ajanlott mindig a kiegészité fogantyut

(7) hasznalni. A kiegészité fogantyl elforgatasanak lehetésége,

miel6tt a farotestre rogzitenék, lehetévé teszi a legkényelmesebb

pozicié kivalasztasat az adott munkakoriilményekhez.

e Az 6ramutato jarasaval ellentétes iranyban elforgatva lazitsa meg a
kiegészit6 foganty (7) gallérjat rogzité kerékzarat.

e Csusztassa a kiegészité fogantyu (7) gallérjat a furétest hengeres
része folé.

e Forduljon a legkényelmesebb poziciéba.

e A kiegészitd fogantyl kerékzarat (7) az o6ramutaté jarasaval
megegyezé iranyban elforgatva régzitse a fogantyut.

MELYSEGMERO TELEPITESE

A mélységméré rud (8) a furas anyagba vald behatolasanak mélységének

korlatozasara szolgal.

» Lazitsa meg a kerékzarat, amely blokkolja a kiegészitd fogantyu (7)
gallérjat.

e CsuUsztassa a mélységmérd rudat (8) a kiegészit6 fogantytagallérban
lévé furatba.

o Allitsa be a kivant furasi mélységet.

e Rogzitse a kiegészitd fogantyd (7) gallérjanak kerékzaranak
meghuzasaval.

MUNKAESZKOZOK TELEPITESE

Huzza ki az elektromos szerszamot az aramforrasbél.

e Helyezze be a kulcsot a furétokmany (1) egyik furataba.

o Nyissa ki a pofakat a kivant méretre.

e Helyezze be a hengeres furészarat a furétokmanyba (1), és nyomja
a végallasig.

e Huzza meg a furdszar pofait a kulccsal (dugja be a farétokmany
kertletén 1évé harom lyukba).

Ne feledje, hogy a kulcsot mindig vegye ki a tokmanybdl, miutan befejezte

a furé beszerelését vagy eltavolitasat.

MUKODES / BEALLITASOK
BEKAPCSOLAS / KIKAPCSOLAS

A halozati fesziiltségnek meg kell egyeznie a furégép cimkéjén
feltiintetett fesziiltséggel.



Bekapcsolds - nyomja meg a kapcsolégombot (6), és tartsa ebben a
helyzetben.

Kikapcsolas - engedje el a nyomast a kapcsoldn (6).

A kapcsol6 reteszelése (folyamatos miikddés) Bekapcsolas:

« Nyomja meg a kapcsoldgombot (6), és tartsa ebben a helyzetben.
« Nyomja meg a kapcsold reteszelé gombjat (3) (A abra).

« Engedje fel a nyomast a kapcsolégombon (6).

Kikapcsolas:
« Nyomja meg és engedje el a kapcsolégombot (6).
Az ors¢ fordul tartomanya a kapcsolégomb megnyomasaval

szabalyozhaté.

KEREK AZ ORSO FORDULATSZAMANAK BEALLITASAHOZ

A faré lehetévé teszi a killénbdzoé orséfordulatszamokkal valéd miikodést.

Ez a kerékkel (5) szabalyozhaté (A abra). A fordulatszam-szabalyozasra

szolgdlé kerék minden egyes bedllitdsandl a fordulatszam a

kapcsolégomb (6) nyomasanak novelésével vagy csokkentésével

fokozatmentesen allithatd.

* Novelje a sebességet a kerék (5) éramutaté jarasaval megegyezd
iranyba torténd elforgatasaval.

e Csokkentse a sebességet a kerék (5) dramutato jarasaval ellentétes
iranyba torténd elforditasaval.

* Lasd a keréken taldlhatd grafikus szimbolumokat a fordulatszam-

szabdlyozashoz vagy a kapcsoléhoz.

Valassza ki a megfelel6 fordulatszamot, amikor a furégép terhelés nélkiil,

lenyomott kapcsol6 reteszelégombbal miikédik. A meghatarozott

fordulatszam terhelés alatt csdkkenhet.

SEBESSEGVALTAS

A furogép sebességvaltoval (9) van felszerelve, amely kiszélesiti a
fordulatszam-tartomanyt (E abra).

|. fogaskerék: alacsonyabb fordulatszam-tartomany - nagy atmérdji
furatokhoz vagy kemény anyagok megmunkalasahoz.

II. fogaskerék: nagyobb fordulatszam-tartomany - kis atméréji furatokhoz
vagy puha anyagok megmunkalasahoz.

Allitsa a sebességvalté kapcsolét (9) a feldolgozott anyagtél fiiggéen a
megfeleld allasba. Ha a kapcsol6 blokkolva van és nem lehet elmozditani,
forditsa el kissé az orsot.

Soha ne valtc meg a sek
furogép miikodése kozben.
szerszamot.

BALRA - JOBBRA FORGASIRANY

Valassza ki az ors¢ forgasi iranyat a valasztokapcsoloval (4) (A abra). Az
déramutato jarasaval megegyez6 iranyu forgas - allitsa a kapcsolét (4) a
bal szélsé allasba.

Az 6ramutaté jarasaval ellentétes iranyu forgatas - allitsa a kapcsolét (4)
a jobb szélsé allasba.

* Bizonyos esetekben az iranyvalaszt6 kapcsol6 forgasiranyra vonatkozo
pozicidja eltérhet a megadottdl. Kérjlk, tekintse meg a kapcsolén vagy a
szerszamtestben elhelyezett grafikus jeleket.

égvalto kapcsolo helyzetét a
Ez karosithatja az elektromos

Ne valtoztassa meg a forgas iranyat, amikor a furégép orséja forog.
A szerszam beinditdsa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy az
iranyvalaszto kapcsol6 helyes helyzetben van.

UZEMMOD KAPCSOLO

Az lzemmddkapcsold (2) lehetévé teszi a megfeleld munkaméd
kivalasztasat: flras téssel vagy (ités nélkiil (B abra). Allitsa a miikodési
mod kapcsolot az ttés nélkli furas allasba (furé szimbdlum), amikor olyan
anyagokat dolgoz fel, mint fém, fa, keramia, mianyag és hasonlok. Allitsa
a miikddési mdd kapcsolét ltéses furas (kalapacs szimbdlum) allasba,
amikor olyan anyagokat dolgoz fel, mint k&, beton, tégla és hasonlék. A
faba, faalapu anyagokba és fémekbe furasokat nagysebességii acélbdl
vagy szénacélbol készilt furdval lehet késziteni (ez utdbbi csak fa és
faalapl anyagok esetében). Utvefirashoz specidlis, szinterezett
keményfémbetétes furdkat kell hasznalni.

Nem szabad az 6ramutaté jarasaval ellentétes iranya forgast
hasznalni, ha az iités funkcié be van kapcsolva.

A hosszu ideig tarté furas az orsé alacsony fordulatszaman a motor
tulmelegedését okozhatja. Rendszeresen tartson sziineteket a
miikodés kozben, vagy hagyja a szerszamot terhelés nélkiil,
maximalis fordulatszamon miikodni kb. 1-2 percig. Ne takarja le a
szerszamtestben a motor szell6ztetésére szolgald lyukakat.

KARBANTARTAS ES TAROLAS
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Huzza ki a tapkabelt a halézati aljzatbol, miel6tt barmilyen, a

telepitéssel, bedllitassal, javitassal vagy karbantartassal

kapcsolatos tevékenységet megkezdene.

o Akésziilék tisztitdsa minden hasznalat utan ajanlott.

* Ne hasznaljon vizet vagy mas folyadékot a tisztitashoz.

e Tisztitsa meg a szerszamot szaraz ruhdaval, vagy fujja at siritett
levegdvel, alacsony nyomason.

e Ne hasznalion semmilyen tisztitészert vagy olddszert, ezek
karosithatjak a miianyag alkatrészeket.
e A készilék tulmelegedésének  megel6zése  érdekében

rendszeresen tisztitsa meg a motorhaz szell6zényilasait.

e A tapkabel sériilése esetén cserélie ki egy azonos specifikacioju
kabellel. A javitast bizza szakképzett szakemberre, vagy adja vissza
a szerszamot egy szervizpontra.

e Tulzott kommutator szikrazas esetén a motor szénkeféinek miszaki
allapotat szakképzett személlyel ellendriztesse.

e A szerszamot mindig szaraz, gyermekek szamara elérhetetlen
helyen tarolja.

FUROTOKMANY CSERE

« Nyissa ki a furétokmany (1) pofait.

e Csavarja ki a furétokmany rogzité csavarjat keresztcsavarhuzoéval,
az 6ramutato jarasaval megegyez6 iranyban elforgatva (bal oldali
menet).

e Szerelje be a hatlapu kulcsot a furétokmanyba (D abra).

¢ Ovatosan kopogtassa meg a hatszégletii kulcs szabad végét.

e Csavarja ki a furétokmanyt.

A farétokmany beszerelése hasonld a leszereléshez, csak a miiveletek

sorrendje forditott.

SZENKEFEK CSEREJE

Azonnal cserélje ki az elhasznalédott (5 mm-nél rovidebb), megégett

vagy megrepedt motorszénkeféket. Mindig egyszerre mindkét

szénkefét cserélje ki. A szénkefék c jét csak tt
személyre bizza. Csak eredeti alkatrészeket szabad hasznalni.

Minden hibat a gyarto altal engedélyezett szervizben kell kijavittatni.

TECHNIKAI ADATOK

zakké

Tépegység frekvencidja 1 ... | 0-17600 min-1
sebességvalto
Gear 2 0 - 48000 min-1
Furétokmany-tartomany 1,5-13 mm
A farétokmany menetmérete %"
Acél 13 mm
Maximalis farasi atmérd Beton 16 mm
Fa 40 mm
Védelmi osztaly [
Suly 37kg
A gyartas éve 2018

ZAJSZINT ES REZGESI PARAMETEREK

Zajjal és rezgéssel kapcsolatos informaciok.

Az eldallitott zajszint paraméterei, mint példaul az LpA hangnyomasszint
és az LwA hangteljesitményszint K mérési bizonytalansaggal, az EN
60745 szabvanynak megfeleléen az alabbiakban vannak megadva.

Az ah rezgésértékeket és a K mérési bizonytalansagot az EN 60745-2-1
szabvany szerint hatarozzak meg, és az alabbiakban részletezik.

Az ebben a kézikdnyvben alabb megadott rezgésszintet az EN 60745-2-
1 szabvanyban meghatarozott mérési eljarassal 6sszhangban mértik, és
az elektromos szerszamok 6sszehasonlitasara hasznalhatd. A rezgésnek
valo kitettség kezdeti értékeléséhez is hasznalhato.

Amegadott rezgésszint az elektromos szerszam f6 alkalmazasi teriileteire
jellemzd. A rezgésszint valtozhat, ha az elektromos szerszamot mas
célokra, mas munkaeszk6zokkel hasznaljdk, vagy nem megfeleléen
karbantartjak. A fent emlitett tényezék a telies munkaid6 alatt nagyobb
rezgésnek valo kitettséghez vezethetnek.

A rezgésnek vald kitettség pontos meghatarozasahoz vegye figyelembe
azokat az id6szakokat, amikor az elektromos szerszam ki van kapcsolva,
illetve amikor be van kapcsolva, de nem hasznaljak munkavégzésre. igy
a rezgéseknek vald telies kitettség jelentdsen alacsonyabb lehet.
Hasznaljon tovabbi biztonsagi intézkedéseket a felhasznalé védelmére a
rezgésexpozicié kdévetkezményei ellen, mint példaul: az elektromos
szerszam és a munkaeszkoz karbantartasa, megfelelé kézhémérsékleti
feltételek, j6 munkaszervezés.

Hangnyomasszint: K=3dB(A): LpA = 95 dB(A) K=3dB(A)
Hangteljesitményszint: K=3dB(A) K=3dB(A)

Rezgésgyorsitas, utvefuras betonban:



ah D= 9,02 mis2 K=1,5 mis2
Rezgésgyorsitas, furas fémben:
ahyD =2,7m/s2 K=1,5 m/s2

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos meghajtast termékeket ne dobja ki a
haztartasi  hulladékkal egyitt, azokat megfeleld
(izemekben kell hasznositani. A hulladékhasznositassal
kapcsolatos informaciokat az eladétol vagy a helyi
hatésagoktol szerezzen be. Az elhasznalt elektromos és
elektronikus berendezések a természetes kornyezetben
aktiv anyagokat tartalmaznak. A nem Ujrahasznositott
berendezések potencidlis kockazatot jelentenek a
komnyezetre és az emberi egészségre.

‘Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa,
székhelye Varso, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: Grupa Topex) tajékoztat, hogy a
jelen utasitas (a tovabbiakban: utasitds) valamennyi szerzéi joga, beleértve, de nem
kizérélagosan, az utasitas szovegét, fényképeit, sémait, rajzait és elrendezését, kizardlag
a Grupa Topex tulajdonat képezi, és a 2004. februar 4-i torvénynek megfeleléen a szerzéi
és szomszédos jogokrdl szolé torvény (Dz. U. 2006. 90. sz. 631. tétel, késébbi
modositasokkal). A teljes utasitas vagy részeinek masolasa, feldolgozasa, kézzététele,
kereskedelmi céli modositasa a Grupa Topex irasos engedélye nélkiil szigortan tilos, és
polgéari jogi és jogi felelésségre vonast eredményezhet.

EK-megfeleléségi nyilatkozat

Gyarté: Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Vars6

Termék: Furokalapacs

Termékszam: 58G722

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorozatszam: 00001 + 99999

Ezt a megfelel6ségi nyilatkozatot a gyartd kizarélagos feleléssége mellett
adjuk ki.

A fent leirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:

Gépekrol sz6l6 2006/42/EK iranyelv

Elektromagneses 6sszeférhetéségi iranyelv 2014/30/EU

A 2015/863/EU iranyelvvel moédositott 2011/65/EU RoHS iranyelv

Es megfelel a kdvetkezd szabvanyok kovetelményeinek:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014; EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN
62321-7-2:2017; EN 62321-8:2017.

Ez a nyilatkozat csak a gépre vonatkozik abban az allapotban, amelyben
forgalomba hoztak, és nem terjed ki az alkatrészekre.

a végfelhasznalé altal hozzaadott vagy a végfelhasznalé altal végrehaitott
késbbbi miiveletek.

A miszaki dokumentéacié elkészitésére jogosult, az EU-ban lakéhellyel
rendelkezd vagy letelepedett személy neve és cime:

Alairva a kévetkez6k nevében:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

Kaptar. Hatarvidék 2/4

02-285 Vars6

Pawel Kowalski
A TOPEX GROUP mindségugyi képviselbje
Varso, 2022-06-07

RO
MANUAL DE TRADUCERE (UTILIZATOR)
BURGHIU DE IMPACT
58G722

ATENTIE: INAINTE DE A UTILIZA UNEALTA, CITITI CU ATENTIE

ACEST MANUAL SI PASTRATIL PENTRU REFERINTE
ULTERIOARE.

NORME DE SIGURANTA

ATENTIE:

Deconectati cablul de alimentare de la priza de retea inainte de a incepe

orice activitate legatd de reglare, reparatie sau intretinere (de exemplu,

nlocuirea burghiului).

e Purtati protectii pentru urechi atunci cand gauriti cu impact.
Expunerea la zgomot poate provoca pierderea auzului.
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o Utilizati manerul (manerele) auxiliar(e), daca este (sunt) furnizat(e)
impreuna cu unealta. Slabirea controlului poate provoca vatamari
corporale.

o Tineti scula electrica de suprafetele de prindere izolate, atunci cand
efectuati o operatiune in care accesoriul de taiere poate intra in
contact cu cabluri ascunse sau cu propriul cablu. Accesoriul de
taiere care intra in contact cu un fir "sub tensiune" poate face ca
partile metalice expuse ale sculei electrice sa fie "sub tensiune" si ar
putea provoca un soc electric operatorului.

* De fiecare data inainte de a conecta scula electrica verificati cablul
de alimentare, in caz de deteriorare predati-l unui atelier autorizat
pentru nlocuire.

e Cand folositi scula electrica, tineti-o cu ambele maini, pastrand o
pozitie stabild a corpului.

o Evitati sa atingeti piesele rotative. Atingerea pieselor rotative ale
sculelor electrice, in special a echipamentelor, poate provoca leziuni
corporale.

o Asteptati pana cand uneltele electrice se opresc complet inainte de
a le pune deoparte. Unealta de lucru se poate bloca si poate cauza
pierderea controlului asupra sculei electrice.

o In cazul in care unealta de lucru se blocheaza, opriti imediat scula
electrica; de asemenea, fiti pregatit pentru un cuplu de reactie
ridicat.

o Fixati materialul prelucrat pe o suprafata stabila si fixati-l cu cleme
sau menghine pentru a elimina deplasarea. Acest tip de fixare a
piesei de prelucrat este mai sigur decat tinerea piesei de prelucrat
n mana.

e Cablul de alimentare al sculei electrice trebuie sa se afle
ntotdeauna pe partea sigura, unde nu exista pericolul de deteriorare
accidentala prin utilizarea sculei electrice.

o Descrierea utilizarii necorespunzéatoare: Nu aruncati scula electrica,
nu o suprasolicitati, nu o scufundati in apa sau in alte lichide, nu o
utilizati pentru amestecarea adezivilor sau a mortarelor de ciment,
nu agatati, nu transportati, nu trageti si nu deconectati scula
electrica tragand de cablu.

ATENTIE: Acest dispozitiv este proiectat sa functioneze in interior.

Se presupune ca designul este sigur, se folosesc masuri de protectie si

sisteme de sigurantd suplimentare, dar existd intotdeauna un mic risc de

accidentare la locul de munca.

EXPLICATIA SIMBOLURILOR

B 0 ¢
m%? @ ®
4 5 &

1. Cititi manualul de instructiuni, respectati avertismentele si conditile de
siguranta din acesta.

2. Dispozitiv cu izolatie de clasa Il.

3. Utilizati masuri de protectie personala (ochelari de protectie, aparatori
pentru urechi, masti antipraf).

4. Deconectati cablul de alimentare inainte de a incepe intretinerea sau
functionarea.

5. Protejati impotriva ploii.

6. Tineti unealta departe de copii.

EXPLICATIA CIFRELOR

Enumerarea de mai jos se refera la elementele dispozitivului descrise pe
paginile de desen din acest manual.

. Mandrina de gaurit

. Comutator de mod de functionare

. Buton de blocare a comutatorului

. Comutator de selectare a directiei

. Roata pentru controlul vitezei de rotatie
. Comutator

. Maner suplimentar

. Tija de masurare a adancimii

. Comutator de viteze

Pot aparea diferente intre produs si desen.

DESCRIERE

£
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»



Masinile de gaurit cu percutie sunt unelte electrice actionate manual
cu clasa de izolatie

Il. Uneltele sunt actionate de motoare monofazate cu comutator, cu
viteza de rotatie redusa prin transmisie cu angrenaje. Acest tip de
scule electrice este utilizat pe scara larga pentru a face gauri in lemn,
materiale pe baza de lemn, metale, ceramica si materiale plastice
(fara impact, doar in modul de rotatie), precum si in beton, caramizi
si altele asemenea (cu actiune de impact). Domeniul de utilizare
acopera lucrérile de reparatii si de constructii, prelucrarea lemnului
si orice lucrare din sfera activitatilor individuale, de amatori
(tinkering).

Utilizati scula electricdi numai in conformitate cu instructiunile
producatorului.

CUPRINS
1. Maner suplimentar1 buc
. Tija de masurare a adancimii1

2 buc
3. Cheie - volan de mana1

4

5

buc
. Burghie 1 buc
. Carcasa de transport! buc

OPERATIUNE
INSTALAREA UNUI MANER SUPLIMENTAR

Din motive de siguranta personala, se recomanda sa utilizati
intotdeauna manerul suplimentar (7). Posibilitatea de a roti manerul
suplimentar inainte ca acesta s fie fixat pe corpul burghiului permite
alegerea celei mai confortabile pozitii pentru conditii de lucru
specifice.

e Slabiti dispozitivul de blocare a rofii care blocheaza gulerul
manerului suplimentar (7), rotindu-l in sens invers acelor de
ceasornic.

e Glisati colierul manerului suplimentar (7) peste sectiunea cilindrica
a corpului burghiului.

« TIntoarceti-va pentru a obtine pozitia cea mai confortabila.

* Rotiti in sensul acelor de ceasornic dispozitivul de blocare a rotii de
la manerul suplimentar (7) pentru a fixa manerul.

INSTALARE A INDICATORULUI DE ADANCIME

Tija de masurare a adancimii (8) este utilizata pentru a limita adancimea

de penetrare a burghiului in material.

e Slabiti dispozitivul de blocare a rotii, care blocheaza gulerul
maénerului suplimentar (7).

e Glisati tija de masurare a adancimii (8) in orificiul din gulerul
manerului suplimentar.

o Setati adancimea de gaurire dorita.

* Se fixeaza prin strangerea colierului de blocare a rotii de la manerul
suplimentar (7).

INSTALAREA INSTRUMENTELOR DE LUCRU

Deconectati scula electrica de la sursa de alimentare.

¢ Introduceti cheia in una dintre gaurile de pe circumferinta mandrinei
de gaurit (1).

* Deschideti falcile la dimensiunea dorita.

e Introduceti tija burghiului cilindric in mandrina de gaurit (1),
Tmpingeti-o pana la limita.

* Strangeti falcile de pe tija burghiului cu ajutorul cheii (introduceti-o
n cele trei gauri de pe circumferinta mandrinei de gaurit).

Nu uitati s& scoateti intotdeauna cheia din mandrin&, dupa ce ati terminat

instalarea sau indepartarea burghiului.

FUNCTIONARE / SETARI
PORNIREA / OPRIREA

Tensiunea de retea trebuie sé corespunda cu cea de pe eticheta
burghiului.

Pornirea - apasati butonul de comutare (6) si mentineti-l in aceasta pozitie.
Oprire - eliberati presiunea pe intrerupator (6).

Blocarea comutatorului (functionare continua) Pornirea:

* Apasati butonul de comutare (6) si mentineti-l in aceasta pozitie.

* Apasati butonul de blocare a comutatorului (3) (fig. A).

o Eliberati presiunea asupra butonului de comutare (6).

Oprire:

* Apasati si eliberati butonul de comutare (6).

Intervalul vitezei de rotatie a axului este controlat prin apasarea
butonului de comutare.

ROATA PENTRU REGLAREA VITEZEI DE ROTATIE A AXULUI
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Masina de gaurit permite operarea cu diferite viteze ale axului. Aceasta

poate fi controlata cu ajutorul rotii (5) (fig. A). Pentru fiecare setare a rotii

pentru controlul vitezei, viteza poate fi reglata continuu prin cresterea sau

scaderea presiunii pe butonul de comutare (6).

o Cresteti viteza prin rotirea rotitei (5) in sensul acelor de ceasornic.

e Reduceti viteza prin rotirea rotii (5) in sens invers acelor de
ceasornic.

* Consultati simbolurile grafice de pe roata pentru controlul vitezei de

rotatie sau comutatorul.

Alegeti viteza de rotatie adecvata atunci cand burghiul functioneaza fara

sarcind, cu butonul de blocare a comutatorului apasat. Viteza definita

poate scadea sub sarcina.

SCHIMBARE DE CURSA

Masina de gaurit este echipata cu un comutator de viteze (9), care largeste
gama de viteze de rotatie (fig. E).

Angrenajul I: gama inferioara de viteze de rotatie - pentru gauri cu
diametru mare sau pentru prelucrarea materialelor dure.

Angrenajul |l: gama mai mare de viteze de rotatie - pentru gauri cu
diametru mic sau pentru prelucrarea materialelor moi.

Reglati comutatorul de viteze (9) in pozitia corespunzatoare, in functie de
materialul prelucrat. Atunci cand comutatorul este blocat si nu poate fi
deplasat, rotiti usor axul.

Nu schimbati niciodata pozitia comutatorului de viteze in timpul
functionarii burghiului. Aceasta poate deteriora scula electrica.

STANGA - DREAPTA SENSUL DE ROTATIE

Alegeti directia de rotatie a arborelui cu ajutorul comutatorului (4) (fig. A).
Rotire in sensul acelor de ceasornic - setati comutatorul (4) in pozitia
extrema stanga.

Rotire in sens invers acelor de ceasornic - setati comutatorul (4) in pozitia
extrema dreapta.

*n anumite cazuri, pozitia selectorului de directie referitoare la directia de
rotatie poate fi diferita de cea specificata. Va rugam sa consultati semnele
grafice plasate pe comutator sau pe corpul sculei.

Nu schimbati directia de rotatie atunci cand se roteste axul
burghiului. Asigurati-va ca pozitia selectorului de directie este
corecta inainte de a porni scula.

COMUTATOR DE MOD DE FUNCTIONARE

Comutatorul modului de functionare (2) permite alegerea modului de lucru
adecvat: gaurire cu sau fara impact (fig. B). Pozitionati comutatorul
modului de functionare in pozitia pentru gaurire fara impact (simbolul
burghiului), atunci cand prelucrati materiale precum metal, lemn,
ceramicd, plastic si altele asemenea. Setati comutatorul modului de
functionare in pozitia pentru gaurire cu impact (simbolul ciocanului), atunci
cand prelucrati materiale precum piatra, betonul, caramida si altele
asemenea. Gaurile in lemn, materiale pe baza de lemn si metale pot fi
realizate cu burghie din otel rapid sau otel carbon (acestea din urma numai
pentru lemn si materiale pe baza de lemn). Pentru gaurirea cu impact
trebuie utilizate burghie speciale cu insertii de carbura sinterizata.

Nu trebuie sa utilizati rotatia in sens invers acelor de ceasornic
atunci cand functia de impact este activata.

Perforarea de lunga durata la o viteza de rotatie redusa a axului poate
cauza supraincalzirea motorului. Asigurati pauze regulate in timpul
functionarii sau lasati scula sa functioneze la viteza maxima fara
sarcina timp de aproximativ 1-2 minute. Nu acoperiti orificiile pentru
ventilatia motorului din corpul sculei.

INTRETINERE S| DEPOZITARE

Deconectati cablul de alimentare de la priza de retea inainte de a

incepe orice activitate legata de instalare, reglare, reparare sau

intretinere.

e Se recomanda curatarea dispozitivului dupa fiecare utilizare.

* Nu folositi apa sau orice alt lichid pentru curétare.

e Curatati scula cu o carpa uscata sau suflati-o cu aer comprimat la
presiune scazuta.

e Nu utilizati agenti de curatare sau solventi, deoarece acestia pot
deteriora piesele din plastic.

« Curatati regulat orificiile de ventilatie din carcasa motorului pentru a
preveni supraincalzirea dispozitivului.

¢ In cazul in care cablul de alimentare este deteriorat, inlocuiti-| cu un
cablu cu aceleasi specificatii. Incredintati reparatia unui specialist
calificat sau returnati unealta la un punct de service.



« in caz de scanteiere excesiva a colectorului, solicitati verificarea
starii tehnice a periilor de carbon ale motorului de catre o persoana
calificata.

* Depozitati intotdeauna unealta intr-un loc uscat, in afara razei de
actiune a copiilor.

INLOCUIRE MANDRINA DE GAURIT

Deschideti mandrina de gaurit (1) cu falci.

Desurubati surubul de fixare a mandrinei de gaurit cu o surubelnita

n cruce, rotindu-l in sensul acelor de ceasornic (filet stanga).

* Instalati cheia hexagonala in mandrina de gaurit (fig. D).

« Bateti usor pe capatul liber al cheii hexagonale.

e Desurubati mandrina de gaurit.

Instalarea mandrinei de gaurit este similara cu dezinstalarea, doar ca

secventa de actiuni este inversa.

INLOCUIREA PERIILOR DE CARBON

Tnlocui;i imediat periile de carbon ale motorului uzate (mai scurte de
5mm), arse sau cripate. intotdeauna inlocuiti ambele perii de carbon
deodats. incredintati inlocuirea periilor de carbon numai unei
persoane calificate. Trebuie utilizate numai piese originale.

Toate defectele trebuie reparate de un atelier de service autorizat de
producator.

DATE TEHNICE

Frecventa de alimentare [Angrenajul 1 [ 0 - 17600 min-1
[Angrenajul2 | 0 - 48000 min-1
Gama de mandrine de gaurit 1,5-13 mm
Dimensiunea filetului mandrinei de gaurit %"
Otel 13 mm
Diametrul maxim de gaurire  [go0n 16 mm
Lemn 40 mm
Clasa de protectie Il
Greutate 3,7kg
Anul de productie 2018

NIVELUL DE ZGOMOT $I PARAMETRII DE VIBRATII

Informatii privind zgomotul si vibratiile.

Parametrii nivelului de zgomot produs, cum ar fi nivelul de presiune
acustica LpA si nivelul de putere acusticd LwWA cu incertitudinea de
masurare K, sunt specificati mai jos in acest manual, in conformitate cu
EN 60745.

Valorile de vibratie ah si incertitudinea de masurare K sunt determinate in
conformitate cu EN 60745-2-1 si specificate mai jos.

Nivelul de vibratii specificat mai jos in acest manual a fost masurat in
conformitate cu procedura de masurare definita in EN 60745-2- 1 si poate
fi utilizat pentru a compara uneltele electrice. De asemenea, poate fi
utilizat pentru evaluarea initiala a expunerii la vibratii.

Nivelul de vibratii specificat este reprezentativ pentru principalele aplicatii
ale sculei electrice. Nivelul de vibratii se poate modifica daca scula
electrica este utilizata in alte scopuri, cu diferite unelte de lucru sau daca
nu va fi intretinuté corespunzator. Factorii mentionati mai sus pot duce la
o expunere mai mare la vibratii pe toata durata timpului de lucru.

Pentru a defini cu precizie expunerea la vibratii, includeti perioadele in
care scula electrica este opritd si in care este pornita, dar nu este utilizata
pentru lucru. In acest fel, expunerea totala la vibratii poate fi semnificativ
mai mica. Utilizati masuri de sigurantd suplimentare pentru a proteja
utilizatorul impotriva rezultatelor expunerii la vibratii, cum ar fi: intretinerea
sculei electrice si a sculei de lucru, conditii adecvate de temperatura a
mainilor, o buna organizare a muncii.

Nivelul presiunii sonore: LpA = 95 dB(A) K=3dB(A)

Nivelul de putere acustica: LwA = 106 dB(A) K=3dB(A)

Accelerarea vibratiilor, forarea cu impact in beton:

ah D= 9.02 mis2 k=15 mis2

Accelerarea vibratiilor, gaurirea in metal:

ah p = 2,7 m/s2 K=1,5 mis2

PROTECTIA MEDIULUI

Nu aruncati produsele electrice la gunoiul menajer,
acestea trebuie sa fie utilizate in instalatii adecvate.
Obtineti informatii despre utilizarea deseurilor de la
vanzétor sau de la autoritatile locale. Echipamentele
electrice si electronice uzate contin substante active in
mediul natural. Echipamentele nereciclate constituie un
risc potential pentru mediu si sdnatatea umana.

"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa cu sediul
n Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumita in continuare "Grupa Topex") informeaza ca
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toate drepturile de autor asupra acestei instructiuni (denumitd in continuare
“instructiune"), inclusiv, dar fara a se limita la, textul, fotografiile, schemele, desenele si
aspectul instructiunii, apartin exclusiv Grupa Topex si sunt protejate de legi in conformitate
cu Legea privind drepturile de autor si drepturile conexe din 4 februarie 2004 (Legea
privind drepturile de autor si drepturile conexe, Dz. U. 2006 nr. 90, pozitia 631, cu
modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea, publicarea, modificarea in scopuri
comerciale a intregii Instructiuni sau a partilor acesteia fara permisiunea scrisé a Grupa
Topex sunt strict interzise si pot atrage raspunderea civila si juridica.

Declaratia de conformitate CE
Producator: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovia
Produs: Masgina de gaurit cu percutie
Nr. produs: 58G722
Denumire comerciala: GRAPHITE
Numar de serie: 00001 + 99999
Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva
a producatorului.
Produsul descris mai sus este in conformitate cu urmatoarele documente:
Directiva Masini 2006/42/CE
Directiva 2014/30/UE privind compatibilitatea electromagnetica
Directiva RoHS 2011/65/UE, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/UE.
Si indeplineste cerintele urmatoarelor standarde:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019;
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3-3:2013+A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014; EN 62321-6:2015;EN 62321-7-1:2015; EN
62321-7-2:2017; EN 62321-8:2017
Aceasta declaratie se refera numai la masinile in starea in care au fost
introduse pe piata si nu acopera componentele
adaugate de catre utilizatorul final sau actiunile ulterioare efectuate de
catre acesta.
Numele si adresa persoanei rezidente sau stabilite in UE autorizate s&
intocmeasca documentatia tehnica:
Semnat in numele:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Hive. Zona de frontiera 2/4
02-285 Varsovia

F il A

Pawel Kowalski
Reprezentant de calitate al TOPEX GROUP
Varsovia, 2022-06-07

UA
NOCIBHUK 3 NEPEKINALY (KOPUCTYBAYA)

YOAPHWUA BYP
58722

YBATA: MEPELL BMKOPUCTAHHSIM
NMPOYUTAUTE LEA MOCIBHUK |
NOJANbLIOIO BUKOPUCTAHHSL.

NPABUINA BE3MNEKU

OBEPEXHICTb:

Bin'enHaiiTe LWHYp >XMBMEHHSI Bi, PO3ETKW eneKTpOMepexi, MepLu Hix

nouvHatn Oynp-ski Ail, MoB's3aHi 3 perymioBaHHsSM, pemMoHToM abo

obcnyroByBaHHAM (Hanpuknag, 3amiHa cBepana).

e 3HowyiTe BYLUHIi NPOTEKTOPU MpW yAapHOMY CBepAniHHI. Brnnue
LyMy MOXe NpU3BECTM [10 BTPATU CyXy.

e BuKOpWCTOBYIiTE JONOMiIXKHY PyYKY(M), SIKLLO BOHa MOCTaBNSETLCS
pasoM 3 iHCTpyMeHTOM. JloOC KOHTPOMiO MOXe MpU3BECTU [0
TINECHNX YLUKOKEHD.

e YTpumyBaTM eneKTPOIHCTPYMEHT  i30MbOBaHNMM  3aXBaTHUMU
NoBepXHAMU, NpWU BUKOHaHHI onepauii, Konu pixXyuuin akcecyap
MOXe KOHTaKTyBaTW 3 MPUXOBaHOK MpoBofkold abo BracHUM
LIHYpOM. Pixyumnit akcecyap, L0 KOHTaKTYE 3 «KMBUM» MPOBOLOM,
MOXe 3pobuTn oroneHi MeTanesi [eTani eneKTPOIHCTPYMEHTY
WKVBUMW» | MOXe AaTu onepaTopy YPaXeHHS eneKTPUYHUM
CTpyMOM.

IHCTPYMEHTY YBAXHO
3BEPEXITb MOro Ans



o KoxeH pas nepef niaknioYeHHsIM eNeKTPOiHCTPYMEHTY nepeBipsnTe
WHYp OKMBMEHHsi, B pasi MOWKOMKEHHs nepeAaBaiTe B
aBTOPM30BaHWI Liex Ans 3aMiHn.

e [lpu ekcnnyatauii eneKkTPOIHCTPYMEHT TpuUMaloTb 1oro B 060x
pykax, 36epiratouu npu LpoMy cTabinbHe NONOXEHHS Tina.

e YHukante potukis o obeptoBux Aetanei. [oTuk obepToBux
[eTaneil  enekTpoiHCTPYMEHTY, 30kpema obnafgHaHHs, Moxe
NpU3BECTU 0 TPaBMyBaHHs Tina.

e 3ayekaiiTe, NOKN ENEKTPOIHCTPYMEHT MOBHICTIO 3yNUHWUTLCS, NepLu
HiXX Bigknactu ioro. PoGounin iHCTPYMEHT MoXe 3aKMMHUTK i
BUKNWKaTU BTPATy KOHTPOIIO Haf eNEKTPOIHCTPYMEHTOM.

e Y pasi poboTu 3atopu IHCTPYMeHTy Bigpasy Biaknovante
€eneKTPOIHCTPYMEHT, TakoX OyabTe roToBi OO BWUCOKOI peakuii
KPYTHOTO MOMEHTY.

e 3akpinite 06pobneHnit maTepian Ha CTiliKy NOBEPXHIO i 3akpiniTb
3aTuckavamm abo nopokamu, WO BUKMIOYMTK 3MilLEHHs. Takoro
poay chikcalisi 3arotoBku GesnevHille, HixX TpUmMaTy 3aroToBKy B
pyui.

e LUHyp XWBNEHHS  EeNeKTPOIHCTPYMEHTY  3aBXAW  MOBUHEH
3HaxoauTMCA Ha GeaneuvHit CTOpPoHi, Ae Hemae Hebeaneku
BUNaAKOBOrO MOLLKOIKEHHS POBOUNM €NeKTPOIHCTPYMEHTOM.

e Onuc HenpaBunbLHOro BUKOPUCTaHHS: He KnuaaTu
eneKTPOIHCTPYMEHT, He NepeBaHTaXyBaTuW, He 3aHypioBaTi y Boay
abo iHwWi piavHW, He BUKOPUCTOBYBATH ANS 3MilLyBaHHs Kneto abo
LEMEHTHMX PO3YMHIB, He BillaTh, He MEepPeHOCUTU, TAMHYTU i He
BiKMOYaTN ENEeKTPOIHCTPYMEHT, HaTAryloun LHYP.

YBATA: Lieit npucTpiii npusHayeHwid Ans poboTy B NPUMILLEHHI.

Mepen6ayaeThbes, LLO KOHCTPYKList Ge3neyHa, BUKOPUCTOBYIOTLCS 3aX0an

3aXMCTY i JOAATKOBI CUCTEMM BE3NeKu, MPOTE 3aBXAW € HEBETKUI PU3NK

TPaBMaTU3My Ha BUPOGHULITBI.

MOSICHEHHSA CUMBOIB
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1. OsHaromTecs 3 iHCTpyKujelo 3

nonepekeHb i yMOB Ge3neku B Hill.

MpucTpin 3 isonsuieto |l knacy.

3. BukopucToByiTe 3axoav iHAMBIAYanbHOro 3axX1CTy (3aXWUCHI OKynsipu,
NPOTEKTOPM A5 ByX, NPOTUMMUITOBY Macky).

4. Bip'egHaiiTe WHYp >KMBMEHHS nepeq
obcnyroByBaHHs abo ekcnnyartayii.

5. 3axwucT Big AoLuy.

6. TpumainTe 3aci6 nogani Big Aiten.

MOACHEHHA LIU®P

HaBepeHe Hwk4e nepepaxyBaHHS CTOCYETbCS €MEeMEHTIB MpUCTPOIO,
306paXeHN X Ha CTOPIHKax MartoBaHHs Liboro NociGHuMKa.

. Opuneosuin naTpoH

Mepemukay pexwimy po6oTu

KHorika 6r1okyBaHHs nepemmkava

Mepemukay cenektopa HanpsiMKy

Koneco ans perynioBaHHs LBUAKOCTI 06epTaHHsA
KomyTatop

. HopaTtkoBa pyyka

CTpwkeHb rmnbuHomipa

MepemukaHHs nepeaay

*Mix BUPO6GOM | MantoHKOM MOXYTb 3'SBNATUCS BiAMIHHOCTI.

onuc

YpapHi Apwvni - Lie py4YHUIn eNeKTPOIHCTPYMEHT 3 KNnacom izonsuii

ekcnnyaTauii, [AOTPUMYATECH

N

noYaTkoM  TeXHIYHOro

©ONOOAONE

Il. IHcTpyMeHTU NpuBOAATLCA B Aito 0AHOMA3HUMMN KOMYTaTOPHUMKU
ABUTYHaMKU 3i 3HWKEHOIO LIBMAKICTIO oGepTaHHA Npu nepepadi
nepedad nepegay. Lle BuA  eneKTPOIHCTPYMEHTIB  LUMPOKO
BUKOPUCTOBYETbCA [l BUrOTOBMEHHS] OTBOPIB B [AepeBi,
MaTepianax Ha OCHOBI iepeBUHM, MeTanax, kepamili Ta nnacTMacax
(6e3 yaapy, Tinbku pexum obepTaHHs), a TakoX GeToHi, Lierni Towwo
(3 ymapHoto pieto). CnekTp BMKOPUCTaHHSI OXOMMIOE PEMOHTHO-
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OyaiBenbHi po6oTH, AepeBOO6POGKY i ByAb-Aki po6oTu 3i ccepu
iHaMBiAyanbHOI, camoAiANbHOI AiANBLHOCTI (MaUCTPYBaHHS).

BukopucTOBYiTE €NeKTPOIHCTPYMEHT TiNbkKM BignoBigHO Ao
IHCTPYKLii BUpo6GHMKa.

BMICT

1. [opatkoBa pyykal pce

2. LraHra rnmbuHomipal wre

3. Kntoy - pyyHe koneco1 wre

4. Ceepgnal wre

5. Yoxon ans nepeHeceHHs1 wre

OMEPALIMHOI
YCTAHOBKA IO[JATKOBOI PYYKMN

Y 3B'A3Ky 3 npoGnemamu ocoGucToi Ge3nekn pPeKoMeHAYETLCS

3aBXAW BUKOPUCTOBYBaTM AopaaTkoBy Ppyuky (7). Moxnusictb

o6epTaHHA AOAATKOBOI PYYKU A0 TOro, ik BOHa OyAe 3aTUCHYTa Ha

Kopnyci cBepAna, A03BoNsi€ BUGPaTH HaWGiNbLI 3pyYHe NONOXEHHs

ANt KOHKPETHUX YMOB po6oTu.

e [locnabTe KonicHU 3amoK, SIKWiA hikcye KOMIp [0AaTKOBOI Pyyku
(7), NoBepHYBLUM NOTO NPOTU FOANHHUKOBOI CTPINKU.

* [lpoBegiTb 4OAATKOBO PYKOSITKOIO (7) KOMIPOM MO LUMiHAPUYHOMY
nepeTuHy Koprycy cBepana.

o [1OBEPHITLCS B MAaKCMMaribHO 3pyYHE MOMOXEHHS.

e [loBepHiTb KOMiCHWIA 3aMOK A0AATKOBOI  PYKOSATKU
TOAVHHUKOBOIO CTPINKOIO, LOG 3aTUCHYTU PYKOSITKY.

YCTAHOBKA MNMUBUHOMIPA

WraHra rmuuHomipa (8) BUKOPUCTOBYETLCA ANA OGMEXEHHS TMUBUHM

NPOHWKHEHHS BypiHHS B MaTepiani.

e [MocnabuTu KonicHWiA 3aMoK, KU BIIoKye KOMIp [OAATKOBOI PyyKu
(7).

e KoB3HyTU LuTaHroto rnubuHomipa (8) B 0TBip B 4OAATKOBOMY KOMIpi
PYKOSITKU.

e BcraHoBiTb NOTPIBHY rMnbuHy GypiHHS.

e BacbikcyBaTM 3a [OMNOMOrOK  3aTsAryBaHHs
[0JaTKoBOI pyykm (7) Komipa.

YCTAHOBKA POBOY0r0O IHCTPYMEHTY

Bin'eaHaliTe enekTPOiHCTPYMEHT Bif AXXeperna XUBMEeHHA.

« BcrasTe ko4 B 0AvH 3 OTBOPIB NO KoMy GypunbHoro natpoHa (1).

* Poskpuiite wenenu ao NoTpiGHOro poamipy.

e BcraTe uuniHapuyHUn GypoBwMii XBOCTOBUK B BypoBmid naTpoH (1),
BiICYHbTE 10ro A0 MeXi.

e 3aTArHyTW Wenenu Ha cBepani XBOCTOBMKA KMoYeM (BCTaBTe Woro
B TPU OTBOPW MO KOJTy CBEpAsa NaTpoHa).

He 3abyBaiiTe 3aBxay BUiMATK KoY 3 NATPOHA, NiCNs TOro K 3aKiHunTe

MOHTaX abo BMAaneHHs ceepana.

EKCNNYATALIA / HANALUTYBAHHSA
BKNKOYEHHA / BIAKNIOYEHHA

Hanpyra mepexi

ceepana.

BKMIOYEHHS - HATUCHITL KHOMKY nepemukava (6) i yrpumyiite B Takomy

MOMOXEHHi.

BinknioueHHs - cknupaHHs TUCKY Ha BUMUKadi (6).

BrokyBaHHst BuUMUKaya (6eanepepsHa poboTa) BkrtoueHHs:

e HaTucHiTb kHOMKY nepemukada (6) i yTpumyhTe B Takomy
MOMOXEHHI.

e HaTucHiTb kKHOMKy 6rokyBaHHS nepemukaya (3) (puc. A).

e BignycTiTh TUCK Ha KHOMKY Nepemukaya (6).

BiakntoueHHs:

e HaTuCHITb i BigNyCTiTb KHOMKY NepemukaHHs (6).

(7) 3a

KOMICHOro ~ 3amka

NoOBMHHA BiANOBigaTU Hanpy3i Ha eTuKeTui

[ianazoH 4acToTM 06epTaHHA LWNUHAENS KOHTPONIETLCA 3a
AONOMOroto TUCKY Ha KHOMKY nepemMukaya.

KONECO Ansi PEMYNOBAHHSA LWBMAOKOCTI LWUNUHAOENA

[pvnb 103BOIsiE MpaLtoBaTH 3 PisHOLO WBWUAKICTIO LUNMHAENS. YNpaBnsT

HUM MOXHa 3a gonomoroto koneca (5) (man. A). [Ins KOXHOI HacTpomnku

Koreca ANt peryrioBaHHs LUBUAKOCTI LUBMAKICTb MOXHA perymnoBati

6e3nepepBHO, 36inbLUYo4K abo 3MEHLLYIOUM TUCK Ha KHOMKY nepemukaya

(6).

e 306inbWwTe WBMAKICTL, NOBEPHYBLUM koneco (5) 3a roaMHHUKOBOK
CTpinkoto.

e 3MeHLWiTb WBWAKICTb, MOBEPHYBLUM Koneco (5) NpoTu roAnHHUKOBOT
CTPINKu.



* 3BepHiTbCA [0 rpaddiyHMX CUMBONIB Ha Koneci ANs perynioBaHHs
LBMAKOCTi 06epTaHHs abo nepemukava.

BubepiTb NpaBunbHY WBMAKICTL 0GepTaHHs, konu ceepano npatoe 6e3
HABaHTaXEHHSl, 3 HATUCHYTOI KHOMKOW GrioKyBaHHS nepemukaya.
BusHaueHa LLIBI/I,EI,KiCTb MOXe 3HWXKXyBaTUCA I'Ii[J, HaBaHTaXXEHHAM.

MNEPEMIHA NEPEOAMI

[puvnb ocHalLeHWit nepeMykaHHsaM nepeaad (9), Lo po3LUMpHoe fianasoH
yacToTn obepTanHs (puc. E).

LecTepHs |: MeHLWWiA fjiana3oH LIBMAKOCTI 0BepTaHHs - ANns OTBOpIB
BENMKOro AiameTpy abo ans o6pobku TBEpAoro mMatepiany.

LWecTepHs II: Ginbl BUCOKWIA AjanasoH LWBMAKOCTI obGepTaHHs - Ans
OTBOpIB HEBENMKOrO AiameTpy abo Ans 06pobku M'sikoro Matepiarny.
BcraHoBiTb nepemukay nepedad (9) y BIANOBIOHE MONOXEHHS B

3anexHocTi  Big obpobnioBaHoro  Matepiany. Komu  nepemwuikau
3a0roKoBaHU i 1Or0 HEMOXIMBO NEepPeMiCTUTH, 3rerka MoBepHITb
LINMHAENb.

Hikonu He WTe nono nep nepegay nig 4ac
po6otn Lle moxe IUTN eNeKTPOIHCTPYMEHT.

TIBAN - MTPABUW HAMPAMOK OBEPTAHHSA

Bubepitb HanpsiMok 06epTaHHs LINMHAENS 3a [JONOMOro CENIeKTOPHOro
nepemukaya (4) (puc. A). OBepTaHHs 3a FOAWMHHWKOBOK CTPINMKOK -
BCTaHOBITb NepemukaY (4) B KpaHe riBe NoroXeHHs.

MpoT o6epTaHHsA 3a roOAVHHWKOBO CTPINKOK - BCTAHOBITL NepemMukay
(4) B KpalHe NpaBe MOMOXEHHS.

*Y neBHWX BUMaaKax NONOXKEHHS cerlekTopa HanpsiMKy nepemmkaya, Lo
BiJHOCUTLCA 10 HANPSIMKY 06epTaHHS!, MOXe BiAPI3HATUCS Bif 3aAaHOTO.
Bynp nacka, 3BepHiTbCA A0 rpadpiyHMX 3HaKiB, PO3MILLIEHNX Ha KOMYTaTOPi
abo kopnyci iHcTpymeHTa.

He 3MmiHIOWTe HanpsiMOK oGepTaHHA NMpu o6GepTaHHi WNuHAens
cBepana. MNepekoHaiiTecs, WO MOMOXEHHA NepeMMuKaya ceriekropa
HanNpsIMKy € NpaBUNbHUM nepea 3anycKOM iHCTPYMEHTY.

NEPEMUKAY PEXXMMY POBOTU

Mepemukay pexxumy po6oTu (2) fo3sonse BuGpaTh BiAMOBIAHWIA pexum
poGotu: OypiHHS 3 ygapom abo 6e3 Hboro (puc. B). BcraHosiTh
nepemukad pexuMy poboTu B MonoxeHHs Ans OypiHHa 6e3 yaapy
(cumBon ceepana), npu o6pobui Takux MaTtepianis, sk MeTan, AepeBo,
Kepamika, nnactmacu Tolo. BcTaHoBiTL nepemukay pexxumy po6otu B
NonoXeHHs Ans 6ypiHHA 3 yaapom (C1mBon MosioTka), npy 06pobLi Takux
maTepianis, sik kamiHb, 6eTOH, Lerna Towo. OTBOpY B AepeBi, MaTepianax
i MeTanax Ha OCHOBi [AepeBWHU MOXYTb OyTW BWKOHaHi cBepanamu 3
BUCOKOLLIBMAKICHOI cTani abo ByrnmeueBoi cTani (OCTaHHE Tinbku Ans
MartepianiB Ha OCHOBI AepeBuHM i AepeBa). [ins yaapHoro GypiHHA cnig
BMKOPUCTOBYBaTW CrielianbHi  cBepana 3  creyeHumu  KapbGigHumm
BCTaBKaMy.

He BapTo BMKOpPMCTOBYBaTU NPOTU OGEPTaHHA 3a rOAUHHUKOBOK
CTpinKoto, Konu BKkNo4YeHa PyHKUINA yaapy.

TpuBane OypiHHA NPU HU3bKIN LWBWAKOCTI 0GEPTaHHA LWNUHAENs
MOXe CTaTu NPUYMHOI NeperpiBy ABUryHa. 3abe3neute perynsipHi
nepepBM Mg Yac po6oTn a6o A03BONbTe IHCTPYMEHTY npautoBaTh
Ha MaKCMManbHil WBKUAKOCTI 6e3 HaBaHTaXEHHA Npu6nusHo 1-2
xBUNuHU. He MoXHa 3aKkpuBaTh OTBOPW ANsi BEHTUNSALIT ABUTYHA B
KOpnyci iIHCTPYMEHTY.

TEXHIYHE OBCNYrOBYBAHHSA TA 36EPIFAHHA

Bin'egHaiiTe WHYp XUBNEHHA Bi4 PO3eTKW, Nepll HiK MoYuHaTH
Oyab-sKi Aii, NOB'I3aHi 3 YCTAHOBKOK, pPeryntoBaHHsIM, PEMOHTOM
a6o o6cnyroByBaHHAM.

e PekomeHayeTbcs YncTka Npunagy nicnsi KOXXHOrO BUKOPUCTAHHS.

e He BuKOpuCTOBYITE ANA OuULEHHA Body abo Oyab-aky iHLWy
piavHy.

e OuuncTiTb 3acib cyxot raHyipkolo abo npopyBaWiTe CTUCHEHUM
MOBITPSIM MPU HA3BKOMY TUCKY.

* He BukopuctoByiTe 6yab-siki Mutodi 3acobu abo poO3YNHHMKKW, BOHU
MOXYTb MOLLKOAUTM NNacTUKOBI AeTani.

e PerynsipHo ounLaiTe BEHTUNALIINHI OTBOPU B KOpNycCi MOTOPA, W06
3anobirT neperpisy NPUCTPOIO.

e Y pasi NOLWKOMKEHHS LUHYpa XUBMNEHHS 3aMiHiTb AOT0 Ha LIHYpP 3
Tielo X cneuudikauieto. [oipTe pemoHT  kBanicikoBaHOMy
chaxiBLesi ab0 NOBEPHITL IHCTPYMEHT B NMYHKT 06CNYroByBaHHs.

e Y pasi HaAMIpHOrO CMpPUYMHEHHS KOMyTaTopa, MalTb TEXHIYHUIA
CTaH BYriMbHUX LWITOK ABWryHa, nepesipeHi KeanigikoBaHo0
oco6oto.
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* 3aBxaw 36epiraiite 3acib B cyxoMy MicLi, HeAOCTYNHOMY ANs AiTein
Mmicui.

3AMIHA BYPOBOIO MATPOHA

o Bigkputi apunboBi naTponu (1) wenenu.

e BigkpyTiTb CBepAno natpoHa (iKCyloUMM rBUMHTOM 3@ JOMOMOrOH0
NoNepeyYHoi  BUKPYTKW, MOBEPHYBLUM WOTO 3a TOAWHHUKOBOIO
CTPInKoto (NiBOCTOPOHHS pi3bba).

e BcTaHOBITb LWeCTUrpaHHuiA knioy B 6ypoBuit naTpoH (Man. [).

e AkypaTHO NOCTyKaiTe Mo BiNbHOMY TOPLIKO LUECTUKYTHOI KNasiLLli.

e BigkpyTiTe 6ypoBuiA NaTpoH.

YcTaHoBka OypurbHOroO naTpoHa cxoxa Ha [AeiHcTansuiio, Tinbku

NocniAoBHICTb Al 3BOPOTHA.

3AMIHA BYTJIbHUX LWITOK

Bigpa3y 3amiHiTb 3HoLWeHi (kopoTwe 5 mMm), o6ropini abo TpicHyTi
MOTOPHI BYrinbHi WiTKK. 3aBXAN 3aMiHIOWTe 06MABI BYriNbHi WiTKN

3a oauH pa3. [loBipTe 3amiHy BYrinbHUX LWITOK TiNbKN
kBanichikoBaHin  noauHi. Cnig  BUKOpUCTOBYBaTU  TiNbKu
opwuriHanbHi getani.
Bci  pedhektv  nmoBuHHI  ByTM  yCyHeHi  CepBiCHOKW —MalCTepHeto,
YNOBHOB&XEHOK BUPOGHUKOM.
TEXHIYHI OAHI
YacToTa enektponocTavaHHs | Llecteps 1 0 - 17600 x-1
[WectepHa 2 0 - 48000 x-1
JlansHicTb GypoBoro natpoHa 1,5- 13 MM
Po3mip pi3bbneHHA cBepAna naTpoHa n"
Cranb 13 Mm
ax;maanmﬁ piameTp BeToH 16 M
6ypiHHA i 20 v
Knac 3axucty ]
Bara 3,7 kr
pik BUMYCKY 2018

PIBEHb LUYMY | TAPAMETPU BIBPALIII

IHchopmauis npo wywm i BiGpauito.

MapameTpn BUPOGNEHOro PiBHS LLyMy, Taki Sk PiBEHb 3BYKOBOTO TUCKY
LpA i piBEHb NOTYXHOCTi 3ByKYy LWA 3 HEeBU3HAYeHICTIO BUMIptoBaHHS K,
HaBeAeHi HkYe B L IHCTpYKLi, BignosigHo fo EN 60745.

3HaueHHs Bibpauji ah i HeBU3HaYEHICTb BUMIpIOBaHHS K BU3HaYaloTbCst
BignosigHo Ao EN 60745-2-1 i BkasyloTbCA HUXKYe.

PiBeHb BiGpaLii, 3a3Ha4YeHU HYKYe B LibOMY MNOCIGHWKY, BUMipOBaBCS
BiANOBIAHO A0 NpoLeaypy BUMIPIOBaHHS, BU3HadeHoi B EN 60745-2- 1, i
Moxe ByTW BUKOpPUCTAHUA ANsi MOPIBHSIHHA €MeKTPOIHCTPYMEHTIB. BiH
TakoX Moxe GyTM BUKOPUCTAHUA ANsi NEPBUHHOI OUIHKU BMIUBY
KOMNMBaHb.

B3apaHuii  piBeHb Bibpauii € penpeseHTaTWBHUM [AOnsi  OCHOBHUX
3acTocyBaHb eNEKTPOIHCTPYMEHTY. PiBeHb BiGpauii Moxe 3miHioBaTuUcs,
SKLLO EMEKTPOIHCTPYMEHT BUKOPUCTOBYETLCS A4S IHLLIMX LiNnen, 3 pisHIMn
pobounmn iHCTpymeHTamu abo He Gyae MiATPUMYBaTUCS HaNEXHUM
YMHOM. 3a3HaveHi hakTopu MOXyTb MPU3BECTU A0 6inbll BUCOKOrO
BNNMBY BibpaLiii NPOTAroM ycboro poboyoro yacy.

o6 TO4HO BM3HAUMTU BMAMB KOMNMBAaHb, BKMIOYITbL Mepiogun, Komm
€NeKTPOIHCTPYMEHT BUMKHEHWW | KONM BiH BKIIOYEHWA, ane He
BUKOPUCTOBYETLCA Anst po6oTU. TakuM YMHOM, 3aranbHuiA BNnNve BibpaLin
Moxe ByTu 3HauHO Hk4MM. BukopucToByiiTe foaaTkoBi 3axoav 6eaneku
[INs 3aXMCTy KOPUCTyBaYa Bif peaynbTaTie BibpaLiiiHoro BAnmey, Taki sik:
06CnyroByBaHHsi  €NEKTPOIHCTPYMEHTY Ta  poBOYOro  iHCTPYMEHTY,
HanexHWi TemnepaTypHUA PeXxvM pyK, XopoLua opraHizais po6oTu.
PiBeHb 3ByKkoBoro Tucky: LpA = 95 nb(A) K=3aB6(A)

PiBeHb noTyxHocTi 3Byky: LWA = 106 oB(A) K=3aB(A)

BibpauiiiHe npuckopeHHs, yaapHe 6ypiHHs B 6eToHi:

ax,l0= 9,02 m/c2 K=1,5 m/c2

Bi6paLiiiiHe NpucKkopeHHs, cBepAniHHS B MeTani:

ax,J = 2,7 mlc2 K=1,5 m/c2

OXOPOHA HABKOJIMLLUHLOIO CEPEAOBULLA

He yTunisyiiTe BMPOGU 3 €NEKTPUYHUM XXVUBMEHHAM 3
noByToBMMU BiAXO4aMW, BOHM MOBUHHI yTuRi3yBaTMcs
Ha HanexHux 3asogax. OTpumaiite iHchopmaLiio npo
yTvnizauilo  Bigxodie Big Baworo npogasus ato
MicLieBMX opraHiB Bnaau. BinnpauboBaHe enekTpuyHe
Ta eNneKTPOHHE 0BNaaHaHHs MICTUTb PEYOBUHM, aKTVBHI
B npupoaHomy  cepefosuuli.  HenpodinsosaHe
obnafHaHHA CTaHOBUTb MOTEHLIAHWMA  pU3MK  Ans
HaBKOMMLLIHLOTO CEPE/IOBMILLA Ta 310POB'S MIONHM.




"Grupa Topex Spodtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa 3 miciem
y Bapuasi 3a agpecoio ul. MorpaHiyHa 2/4 (gani Grupa Topex) nosigomnsie, O BCi
aBTOPCHLKi NpaBa Ha Lito iHCTPYKLO (Aani IHCTPYKList), BKIOYalouu, ane He o6Mexyroumcs
umm, TekcT, coTorpaddii, CXxemu, MarnoHKN Ta MakeT HCTPYKUii, HanexaTb BUKMIOYHO
Grupa Topex i OXOpPOHSIIOTbCS 3akoHaMM BiAMOBIAHO A0 3aKOHY NMPO aBTOPCbKE MPaBo i
cyMixHi npaBa Bif 4 nioToro 2004 poky (3akoH Npo aBTopcbke NpaBo | CymbkHi npasa, Dz.
U. 2006 No 90 nyHkT 631 3 nisHiummm aktamu). KonitoBaHHs, o6pobka, nybnikauis,
BHECEHHSI 3MiH B KOMEpLIAHWX Linsix BCi€i IHCTpyKuii aGo ii YacTuH 6e3 nucbMoBOro
po3asony Grupa Topex CyBopo 3aGOPOHEHI | MOXYTb CIPUMUHUTY LMBINBHY | OPUANYHY
BignoBigarnbHICTb.

[eknapauisi npo BianoBiaHicTL €C

Bupo6Huk: Grupa Topex Sp. z o.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Bapuasa

MpoaykT: MonoTkoBWiA Apurb

Homep Bupo6y: 58G722

ToproBa Ha3Ba: [PADIT

CepinHuit Homep: 00001 + 99999

[aHa peknapauis nNpo  BIiANOBIAHICTL BUAAETLCS Mif  OAHOOCIGHY
BiAnoBiAanbHIiCTb BUPOGHWMKa.

MpoaykT, onucaHwii BULLE, BiANOBIAAE HACTYMHUM JOKYMEHTaM:
AvpekTuBa npo mawwmnHu 2006/42/€C

[npeKkTuBa Npo eneKkTpoMarHiTHy cymicHicTb 2014/30/€C
AunpektuBa RoHS 2011/65/€C 3i 3MiHamu, BHeceHUMK [IMpeKTUBOI
2015/863/€C

| BignoBiaae BMMOram HacTynHWX CTaH4apTiB:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014; EN 62321-6:2015;EN 62321-7-1:2015; EN
62321-7-2:2017; EN 62321-8:2017

Lis nexnapauis BigBHOCUTLCA TiNbKW A0 TEXHIKW B TOMY CTaHi, B IKOMy BOHa
6yna npeacrasneHa B 06iry i He OXONIIOE KOMMIEKTYHOMi

[[0AatoTbCs KiHLIEBMM KopucTyBadeM abo HacTynHi Aii, Lo 3AiNCHIoTLCS
KIHLIEBMM KOPUCTyBayeM.

IM's Ta appeca ocobu, sika Npoxueae abo cTBopeHa B €C, yoBHOBaXeHa
Ha NiAroToBKy TEXHIYHOI AOKYMeHTaLji:

MignucyeTbes Big iMeHi:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

Bynwuk. MorpaHuyus 2/4

02-285 Bapluasa

Masen KoBanbcbkuit
MpepacraBHuk 3 sikocTi TOMNEKC MPYM

Bapuwaga, 2022-06-07

cz
PREKLAD (UZIVATELSKE) PRIRUCKY
IMPACT DRILL
58G722

UPOZORNENi: PRED POUZITIM NARADI SI PECLIVE PRECTETE
TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO BUDOUCI POUZITi.

BEZPECNOSTNi PREDPISY

POZOR:

Pfed zahajenim jakychkoli €innosti souvisejicich s nastavenim, opravou

nebo Udrzbou (napf. vyménou vrtaku) odpojte napajeci kabel od sitové

zasuvky.

« P¥i priklepovém vrtani pouzivejte chranice sluchu. Vystaveni hluku
muze zpUsobit ztratu sluchu.

« Pouzijte pomocnou rukojet (rukojeti), pokud je s nafadim dodavana.
UvoInéné ovladani muze zpUsobit zranéni osob.

e P¥i praci, pfi niz se muze fezaci pfislusenstvi dotknout skrytych
vodi€l nebo vlastniho kabelu, drzte elektrické naradi za izolované
uchopné plochy. Kontakt fezaciho pfislusenstvi s "Zivym" vodi¢em
muze zpusobit, Ze odkryté kovové &asti elektrického naradi budou
"pod napétim" a obsluha mlze byt zasazena elektrickym proudem.

e Pred kazdym pripojenim elektrického nafadi zkontrolujte napajeci
kabel, v pfipadé poSkozeni jej predejte autorizovanému servisu k
vyméne.
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e P¥i praci s elektrickym naradim jej drzte obéma rukama a udrzujte
stabilni polohu téla.

« Nedotykejte se rotujicich ¢asti. Dotyk rotujicich ¢asti elektrického
naradi, zejména zafizeni, muze zpUsobit poranéni téla.

e Pred odlozenim elektrického naradi pockejte, az se zcela zastavi.
Pracovni nastroj se mize zaseknout a zpusobit ztratu kontroly nad
elektrickym naradim.

e V pfipadé zaseknuti pracovniho nastroje okamzité vypnéte
elektrické naradi a pfipravte se na vysoky reakéni moment.

e Zpracovavany materiél pfipevnéte ke stabilnimu povrchu a zajistéte
svorkami nebo svérakem, abyste vyloucili posunuti. Tento zplisob

e Napajeci kabel elektrického nafadi musi byt vzdy na bezpecné
strané, kde nehrozi nebezpec¢i nadhodného poskozeni provozem
elektrického naradi.

e Popis nespravného pouziti: NepouzZivejte elektrické nafadi k
michani lepidel nebo cementovych malt, nezavésujte, neprenasejte,
netahejte a neodpojujte elektrické naradi tahem za kabel.

UPOZORNENI: Toto zafizeni je uréeno pro provoz v interiéru.

Predpoklada se, Ze konstrukce je bezpecna, pouzivaji se ochranna

opatfeni a dalSi bezpe¢nostni systémy, presto vzdy existuje malé riziko

Urazu pfi praci.

VYSVETLENi SYMBOLU

- SIS

cy
1 2 3
5 6

1. Prectéte si navod k pouziti, dodrzujte v ném uvedena upozornéni a
bezpecnostni podminky.

. Zafizeni s izolaci tFidy II.

3. Pouzivejte osobni ochranné prostfedky (ochranné bryle, chranice

sluchu, protiprachova maska).

4. Pred zahajenim Udrzby nebo provozu odpojte napajeci kabel.

5. Chraiite se pred destém.

6. Naradi uchovavejte mimo dosah déti.

VYSVETLENI CISEL

Nize uvedeny vycet se tyka prvku zafizeni vyobrazenych na vykresovych
stranach této prirucky.

. Sklicidlo vrtacky

. Pfepina¢ provozniho rezimu

. Tlacitko zamku spinace

. Prepina¢ sméru

. Kolec¢ko pro regulaci otacek

. Prepina¢

. Pfidavna rukojet

. Hloubkomérna ty¢

. Pfepina¢ prevodovky

Mohou se objevit rozdily mezi vyrobkem a vykresem.

POPIS

N

OCONOOUAWNE

%

Priklepové vrtacky jsou rucni elektrické naradi s izolaéni tfidou.

Il. Nastroje jsou pohanény jednofazovymi komutatorovymi motory s
otackami redukovanymi pomoci prevodovky. Tento typ elektrického
naradi je Siroce pouzivan k vytvareni otvort do dfeva, materialt na
bazi dieva, kovu, keramiky a plasti (bez razového, pouze rota¢niho
rezimu) a do betonu, cihel a podobné (s razovym uéinkem). Rozsah
pouziti zahrnuje opravarenské a stavebni prace, zpracovani dreva a
vesSkeré prace z oblasti individualnich, amatérskych c¢innosti

(kutilstvi).

Elektrické naradi pouzivejte pouze v souladu s pokyny vyrobce.
OBSAH

1. Pridavna rukojet1 ks

2. Hloubkomérna ty¢1 ks

3. KIi¢ - ruéni kolo1 ks

4. Vrtaky 1kus

5. Pfenosné pouzdro1 ks

OPERATING



INSTALACE PRIDAVNE RUKOJETI

Z duvodu osobni bezpecnosti se doporuéuje vzdy pouzivat

pridavnou rukojet’ (7). Moznost otaceni pridavné rukojeti pred jejim

upnutim na télo vrtacky umoziiuje zvolit nejpohodinéjsi polohu pro

konkrétni pracovni podminky.

e Otacenim proti sméru hodinovych ruci¢ek uvolnéte pojistku kola,
ktera blokuje objimku pfidavné rukojeti (7).

« Nasadte pfidavnou rukojet (7) na valcovou ¢ast téla vrtacky.

e Otocte se do nejpohodinéjsi polohy.

« Otocte pojistku pFidavné rukojeti (7) ve sméru hodinovych rucicek,
aby se rukojet upnula.

INSTALACE HLOUBKOMERU

Hloubkomérna ty¢ (8) slouzi k omezeni hloubky proniknuti vrtaku do

materialu.

« Uvolnéte zamek kola, ktery blokuje objimku pfidavné rukojeti (7).

e Zasurite hloubkomérnou ty¢ (8) do otvoru v pridavné rukojeti.

* Nastavte pozadovanou hloubku vrtani.

« Upevnéte dotazenim pojistky kola pfidavné rukojeti (7).

INSTALACE PRACOVNICH NASTROJU

Odpojte elektrické naradi od napajeni.

* Vlozte kli¢ do jednoho z otvorli na obvodu skli¢idla vrtacky (1).

e Oteviete Celisti na pozadovany rozmér.

e Vlozte valcovou vrtaci stopku do skli¢idla (1) a zatladte ji az na
doraz.

o Utahnéte cCelisti na stopce vrtaku pomoci klice (vloZte jej do tii otvort
na obvodu skli¢idla).

Po dokonéeni montédZze nebo demontdZe vrtaku nezapomerite vzdy

vyjmout kli¢ ze sklicidla.

PROVOZ / NASTAVENI
ZAPNUTI / VYPNUTI

Sit'ové napéti musi odpovidat napéti uvedenému na stitku vrtacky.
Zapnuti - stisknéte spinaci tlacitko (6) a podrzte je v této poloze.
Vypnuti - uvolnéte tlak na spinac (6).

Blokovani spinace (nepretrzity provoz) Zapnuti:

« Stisknéte spinaci tlagitko (6) a podrzte je v této poloze.

o Stisknéte tlacitko zamku spinace (3) (obr. A).

* Uvolnéte tlak na spinaci tlacitko (6).

Vypnuti:

« Stisknéte a uvolnéte spinaci tlacitko (6).

Rozsah otacek vietena se ovlada tlakem na spinaci tlacitko.

KOLECKO PRO NASTAVENi OTACEK VRETENA

Vrtacka umozriuje praci s riznymi otakami vietena. Lze ji ovladat pomoci
kolecka (5) (obr. A). Pro kazdé nastaveni kolecka pro regulaci otacek Ize
otacky plynule regulovat zvySovanim nebo snizovanim tlaku na spinaci
tlacitko (6).

o Otacenim kolecka (5) ve sméru hodinovych ruci¢ek zvyste rychlost.
o Otacky snizte otacenim kolecka (5) proti sméru hodinovych rucicek.
*Viz grafické symboly na kole pro ovladani rychlosti otaéeni nebo spinac.
Zvolte spravné otacky, kdyz vrtacka pracuje bez zatiZeni, se stisknutym
tlacitkem blokovani spinace. Definované otacky se mohou pfi zatizeni
snizit.

ZMENA PREVODOVKY

Vrtacka je vybavena prepinatem prevodovky (9), ktery rozsifuje rozsah
otacek (obr. E).

Prevodovka I: niz&i rozsah otacek - pro otvory velkého priméru nebo pro
zpracovani tvrdého materialu.

Prevodovka II: vy8si rozsah otacek - pro otvory s malym primérem nebo
pro zpracovani mékkého materialu.

Prepina¢ prevodovky (9) nastavte do pfislusné polohy podle
zpracovavaného materidlu. Pokud je pfepinac zablokovan a nelze s nim
hybat, mirné otocte vietenem.

Nikdy nemérite polohu spinace prevodovky za chodu vrtacky. Mohlo
by dojit k poskozeni elektrického naradi.

SMER OTACENI VLEVO - VPRAVO

Prepinacem (4) zvolte smér otaceni vietena (obr. A). Otaceni ve sméru
hodinovych ruci¢ek - prepina¢ (4) nastavte do krajni levé polohy.

Otaceni proti sméru hodinovych rucicek - prepinac (4) nastavte do krajni
pravé polohy.

*V nékterych pfipadech mlze byt poloha prepinade sméru otaceni jina,
nez je uvedeno. Ridte se grafickymi znadkami umisténymi na spinagi
nebo na télese nastroje.
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Pii otaceni vietena vrtacky neméiite smér otaceni. Pfed spusténim
naradi se ujistéte, Ze je poloha prepinace sméru spravna.
PREPINAC PROVOZNIHO REZIMU

Prepina¢ provoznich rezimu (2) umoZzriuje zvolit vhodny pracovni rezim:
vrtani s priklepem nebo bez pfiklepu (obr. B). Pfi zpracovani material(,
jako je kov, dfevo, keramika, plasty apod. nastavte pfepina¢ provozniho
rezimu do polohy pro vrtani bez piiklepu (symbol vrtaku). Prepinac
provozniho rezimu nastavte do polohy pro vrtani s pfiklepem (symbol
priklepu) pfi zpracovani materiald, jako je kdmen, beton, cihly a podobné.
Otvory do dfeva, materidlli na bazi dieva a kovl Ize zhotovit vrtaky z
rychlofezné nebo uhlikové oceli (posledné jmenované pouze pro dfevo a
materidly na bazi dieva). Pro priklepové vrtani je tfeba pouzivat specialni
vrtaky s destickami ze slinutého karbidu.

Pfi zapnuté funkci narazu byste neméli pouzivat otaceni proti sméru
hodinovych rucicek.

Dlouhodobé vrtani pii nizkych otackach vietena muze zpusobit
prehfati motoru. Zajistéte pravidelné pirestavky béhem provozu nebo
nechte nastroj pracovat pfi maximalnich otackach bez zatizeni po
dobu pfiblizné 1-2 minut. Nezakryvejte otvory pro odvétravani
motoru v télese nastroje.

UDRZBA A SKLADOVANI

Pred zahajenim jakychkoli i ti souvisejicich s inst i,
sefizovanim, opravami nebo udrzbou odpojte napajeci kabel od
sitové zasuvky.

e Po kazdém pouziti se doporucuje pfistroj vydistit.

e K &isténi nepouzivejte vodu ani jinou tekutinu.

* Vydistéte nastroj suchym hadfikem nebo jej profouknéte stlaéenym
vzduchem pod nizkym tlakem.

* Nepouzivejte zadné Cistici prostfedky nebo rozpoustédia, mohly by
poskodit plastové dily.

e Pravidelné Cistéte vétraci otvory v krytu motoru, abyste zabranili
prehrati zafizeni.

e V pfipadé poskozeni napajeciho kabelu jej vymérite za kabel se
stejnou specifikaci. Opravu svéite kvalifikovanému odbornikovi
nebo naradi vratte do servisu.

e V pfipadé nadmérného jiskieni komutatoru nechte kvalifikovanou
osobou zkontrolovat technicky stav uhlikovych kartaét motoru.

e Naradi vzdy skladujte na suchém misté, mimo dosah déti.

VYMENA SKLIiCIDLA VRTACKY

o Otevrete skli¢idlo vrtacky (1).

e Krizovym Sroubovakem vySroubujte upevriovaci Sroub sklicidla
vrtacky otacéenim ve sméru hodinovych rucicek (levy zavit).

o Vlozte Sestihranny kli¢ do skli¢idla vrtacky (obr. D).

e Jemné poklepejte na volny konec Sestihranného klice.

e Odsroubuite sklicidlo vrtacky.

Instalace vrtaciho skli¢idla probiha podobné jako deinstalace, pouze

poradi ukonl je obracené.

VYMENA UHLIKOVYCH KARTACU

Okamzité vymérite opotiebované (kratSi nez 5 mm), spalené nebo

prasklé uhlikové kartace motoru. Vzdy vymérite oba uhlikové kartace

najednou. Vyménu uhlikovych kartac¢ti svéite pouze kvalifikované

osobé. Pouzivejte pouze originalni dily.

Veskeré zavady by mély byt opraveny v servisu autorizovaném vyrobcem.

TECHNICKE UDAJE

Napajeci frekvence [PFevodovka 1 | 0- 17600 min-1
| Zafizeni 2 0 - 48000 min-1
Rozsah sklicidla vrtacky 1,5-13 mm
Velikost zavitu vrtaciho skiicidla 7"
Ocel 13 mm
Maximalni prameér vrtani Beton 16 mm
Drevo 40 mm
Trida ochrany I
Hmotnost 3,7kg
Rok vyroby 2018

HLADINA HLUKU A PARAMETRY VIBRACI

Informace o hluku a vibracich.

Parametry produkované hladiny hluku, jako je hladina akustického tlaku
LpA a hladina akustického vykonu LwA s nejistotou méfeni K, jsou
uvedeny niZe v tomto navodu v souladu s normou EN 60745.



Hodnoty vibraci ah a nejistota méfeni K jsou stanoveny podle normy EN
60745-2-1 a specifikovany nize.

Uroven vibraci uvedena niZe v tomto navodu byla zméfena v souladu s
postupem méfeni definovanym v normé EN 60745-2- 1 a Ize ji pouzit k
porovnani elektrického naradi. Lze ji také pouzit pro pocatecni posouzeni
vystaveni vibracim.

Uvedena Uroveni vibraci je reprezentativni pro hlavni aplikace elektrického
naradi. Uroveri vibraci se maze zménit, pokud bude elektrické naradi
pouzivano k jinym uceldm, s jinymi pracovnimi nastroji nebo nebude fadné
udrzovano. VySe uvedené faktory mohou vést k vy$Simu vystaveni
vibracim po celou dobu prace.

Abyste presné definovali expozici vibracim, zapocitejte obdobi, kdy je
elektrické naradi vypnuté a kdy je zapnuté, ale nepouziva se k praci. Timto
zpUsobem muze byt celkova expozice vibracim vyrazné nizsi. Pouzivejte
dal$i bezpecnostni opatfeni na ochranu uzivatele pred nasledky expozice
vibracim, jako jsou: udrzba elektrického naradi a pracovnich nastrojd,
spravné teplotni podminky rukou, dobra organizace prace.

Hladina akustického tlaku: LpA = 95 dB(A) K=3dB(A)

Hladina akustického vykonu: LwA = 106 dB(A) K=3dB(A)

Zrychleni vibraci, pfiklepové vrtani do betonu:

ah D= 9,02 mis2 K=1,5 mis2
Zrychleni vibraci, vrtani do kovu:
ah p =2,7 m/s2 K=1,5 m/s2

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky pohanéné vyrobky nevyhazujte do domovniho
odpadu, mély by byt vyuZity ve vhodnych zafizenich.
Informace o vyuZiti odpadu ziskate od prodejce nebo
mistnich dfadd. VyslouZila elektrickd a elektronicka
zafizeni obsahuji latky aktivni v pfirodnim prostredi.
Nerecyklovana zafizeni predstavuiji potencidlni riziko pro
Zivotni prostfedi a lidské zdravi.

'Grupa Topex Spdlka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa se
sidlem ve Var$avé na ul. Pograniczna 2/4 (dle jen "Grupa Topex") oznamuje, Ze veskera
autorskd prava k tomuto ndvodu (dale jen "navod"), mimo jiné véetné textu, fotografi,
schémat, vykresU a uspofadani navodu, nalezi vyhradné spolenosti Grupa Topex a jsou
chrénéna zékony v souladu se zakonem o autorském pravu a pravech s nim souvisejicich
ze dne 4. Unora 2004 (zakon o autorském pravu a pravech s nim souvisgjicich, Dz. U.
2006 ¢. 90 bod 631 ve znéni pozdéjSich predpisti). Kopirovani, zpracovani, publikovani,
Upravy celého Navodu nebo jeho &asti pro komercni Gcely bez pisemného souhlasu
spolecnosti Grupa Topex jsou pfisné zakazany a mohou byt pfi¢inou ob&anskopravni a
pravni odpovédnosti.

ES prohlaseni o shodé

Vyrobce: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Vyrobek: Priklepova vrtacka

Cislo produktu: 58G722

Obchodni nazev: GRAPHITE

Sériové cislo: 00001 + 99999

Toto prohlaseni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
Vy$e popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zarizenich 2006/42/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU

Smérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU

A spliiuje pozadavky nasledujicich norem:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014; EN 62321-6:2015;EN 62321-7-1:2015; EN
62321-7-2:2017; EN 62321-8:2017

Toto prohlaSeni se vztahuje pouze na strojni zafizeni ve stavu, v jakém
bylo uvedeno na trh, a nevztahuje se na soucasti.

pfidané koncovym uZzivatelem nebo nasledné akce provedené koncovym
uzivatelem.

Jméno a adresa osoby s bydli§tém nebo sidlem v EU, ktera je opravnéna
vypracovat technickou dokumentaci:

Podepsano jménem:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

Ul. Pohrani¢i 2/4

02-285 Varsava

Pawel Kowalski

Zastupce kvality spole¢nosti TOPEX GROUP
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SK
PREKLAD (POUZIVATELSKEJ) PRIRUCKY

IMPACT DRILL
58G722

UPOZORNENIE: PRED POUZITIM NARADIA SI POZORNE
PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE S| HO PRE BUDUCE
POUZITIE.

BEZPECNOSTNE PREDPISY

POZOR:

Pred zacatim akychkolvek ¢innosti suvisiacich s nastavovanim, opravou

alebo Udrzbou (napr. vymenou vrtaka) odpojte napajaci kabel od sietovej

zasuvky.

o Pri priklepovom vitani pouzivajte chranice sluchu. Vystavenie hluku
moze spdsobit stratu sluchu.

e Pouzite pomocnu(-€) rukovat(-e), ak sa dodava(-ju) s naradim.
Volné ovladanie méze spdsobit poranenie osob.

e Elektrické naradie drzte za izolované uchopové plochy, ak
vykonavate c¢innost, pri ktorej sa rezacie prisluSenstvo moze
dotknut skrytého vedenia alebo vlastného kabla. Kontakt rezacieho
prislusenstva so "zivym" vodi¢om mdze sposobit, ze odkryté kovové
Casti elektrického naradia budu "pod napéatim" a obsluha méze
dostat’ Uraz elektrickym pradom.

e Pred kazdym pripojenim elektrického naradia skontrolujte napajaci
kabel, v pripade poskodenia ho odovzdajte autorizovanému servisu
na vymenu.

e Pri praci s elektrickym naradim ho drzte v oboch rukach, pri€om
udrzujte stabilnu polohu tela.

» Nedotykajte sa rotujucich €asti. Dotyk rotujucich Casti elektrického
naradia, najma zariadenia, mdze spdsobit poranenie tela.

e Pred odloZzenim elektrického naradia pockajte, kym sa uplne
nezastavi. Pracovné naradie sa méze zaseknut a spdsobit stratu
kontroly nad elektrickym naradim.

e V pripade zaseknutia pracovného nastroja okamzite vypnite
elektrické naradie, pripravte sa aj na vysoky reakény moment.

e Spracovavany material upevnite na stabilny povrch a zaistite
svorkami alebo zverakom, aby ste vylGéili posun. Tento spdsob
fixacie obrobku je bezpecénejsi ako drzanie obrobku v ruke.

o Napajaci kabel elektrického naradia musi byt vzdy na bezpecnej
strane, kde nehrozi nebezpecenstvo nahodného poskodenia
elektrickym naradim.

* Opis nespravneho pouzitia: Nepouzivajte na mieSanie lepidiel alebo
cementovych malt, nezavesujte, neprenasajte, nevytahujte ani
neodpdjajte elektrické naradie tahanim za kabel.

UPOZORNENIE: Toto zariadenie je uréené na prevadzku v interiéri.

Predpoklada sa, Ze konstrukcia je bezpe¢nd, pouzivaju sa ochranné

opatrenia a dodato¢né bezpecnostné systémy, napriek tomu vzdy existuje

malé riziko Urazu pri praci.

VYSVETLENIE SYMBOLOV

2 | (g

1 2 3

+:>éﬁ @ ®
4 5 6

1. Precitajte si navod na obsluhu, dodrZiavajte v fiom uvedené
upozornenia a bezpe¢nostné podmienky.

. Zariadenie s izolaciou triedy II.

3. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare, chranic¢e
sluchu, protiprachovi masku).

4. Pred zacatim udrzby alebo prevadzky odpojte napajaci kabel.

5. Chrarite pred dazdom.

6. UdrzZujte nastroj mimo dosahu deti.

VYSVETLENIE CiSEL

NizSie uvedeny zoznam sa vztahuje na prvky zariadenia zobrazené na
vykresoch v tejto prirucke.

1. Sklicidlo vitacky

N



. Prepinac prevadzkového rezimu

. Tlacidlo zamku spinaca

. Prepina¢ smeru

. Koliesko na regulaciu otacok

Prepinaé

. Pridavna rukovat

Hibkomerna ty&

. Prepina¢ prevodovky

Mb6Zu sa objavit rozdiely medzi vyrobkom a vykresom.

POPIS

Priklepové vitacky su ruéné elektrické naradie s izolacnou triedou

©ONO U A WN

*

Il. Nastroje su poharané jednofazovymi komutatorovymi motormi s
redukovanymi otackami pomocou prevodovky. Tento typ
elektrického naradia sa Siroko pouziva na vytvaranie otvorov v
dreve, materialoch na baze dreva, kovoch, keramike a plastoch (bez
uderu, len v rezime otacania) a v betone, tehlach a podobne (s
uderom). Rozsah pouzitia zahfiia opravarenské a stavebné prace,
opracovanie dreva a vsSetky prace z oblasti individualnych,
amatérskych cinnosti (majstrovanie).

Elektrické naradie pouzivajte len v sulade s pokynmi vyrobcu.

OBSAH

1. Pridavna rukovatl ks
2. Hibkomerna ty&1 ks
3. KIUE - ruéné koleso1 ks
4. Vrtaky 1ks
5. Puzdro na prenasanie1 ks
OPERATING

INSTALACIA PRIDAVNEJ RUKOVATE

Z dévodu osobnej bezpeénosti sa odporuca vzdy pouzivat’ pridavnu

rukovét’ (7). Moznost’ otacania pridavnej rukovéte pred jej upnutim

na telo vitacky umoziuje zvolit najpohodinejSiu polohu pre

konkrétne pracovné podmienky.

e Otacanim proti smeru hodinovych ruci¢iek uvolnite poistku kolesa,
ktora blokuje objimku pridavnej rukovate (7).

e Pridavnu rukovat (7) nasurite na valcovu Cast tela vrtaka.

e Otocte sa do najpohodinejSej polohy.

e Otocte aretaciou kolieska pridavnej rukovate (7) v smere
hodinovych rugi¢iek, aby sa rukovat zovrela.

INSTALACIA HLBKOMERU

Hibkomerna tyé (8) sa pouziva na obmedzenie hibky vitania do materialu.

* Uvolnite zamok kolesa, ktory blokuje objimku pridavnej rukovate (7).

e Zasufite ty¢ hibkomera (8) do otvoru v pridavnom golieri rukovate.

o Nastavte pozadovanu hibku vftania.

¢ Upevnite dotiahnutim zamku kolesa pridavnej rukovéte (7).

INSTALACIA PRACOVNYCH NASTROJOV

Odpoijte elektrické naradie od napajania.

e Vlozte klu¢ do jedného z otvorov na obvode vftacieho sklucovadla
(1).

* Otvorte Celuste na pozadovany rozmer.

* Vlozte valcovu stopku vrtaka do sklu¢ovadla (1) a zatlacte ju az na
doraz.

« Utiahnite ¢eluste na stopke vitatky pomocou kltuca (vlozte ho do
troch otvorov na obvode sklucovadla).

Po ukonceni montaze alebo demontaze vrtaka nezabudnite vzdy vybrat

klu¢ zo sklucovadla.

PREVADZKA / NASTAVENIA
ZAPNUTIE / VYPNUTIE

Siet'ové napatie musi zodpovedat' napétiu uvedenému na Stitku
vitacky.

Zapnutie - stlacte spinacie tlacidlo (6) a podrzte ho v tejto polohe.
Vypnutie - uvolnite tlak na spina¢ (6).

Blokovanie spinaca (nepretrzitd prevadzka) Zapnutie:

« Stlacte spinacie tlacidlo (6) a podrzte ho v tejto polohe.

« Stlacte tlacidlo blokovania spinaca (3) (obr. A).

« Uvolnite tlak na spinacie tlacidlo (6).

Vypnutie:

« Stlacte a uvolnite spinacie tlacidlo (6).

Rozsah otacok vretena sa ovlada stlacenim spinacieho tlacidla.

KOLIESKO NA NASTAVENIE OTACOK VRETENA

Vitatka umozriuje pracu s réznymi otackami vretena. TU mozno ovladat

pomocou kolieska (5) (obr. A). Pre kazdé nastavenie kolieska na regulaciu

otacok mozno otacky plynule regulovat zvySovanim alebo znizovanim

tlaku na spinacie tlacidlo (6).

e Otacanim kolieska (5) v smere hodinovych ruciciek zvyste rychlost.

e Otacky znizte otacanim kolieska (5) proti smeru hodinovych
ruciciek.

* Pozrite si grafické symboly na kolese pre ovladanie rychlosti otacania

alebo spinac.

Zvolte spravnu rychlost otacania, ked vitacka pracuje bez zatazenia, so

stlaéenym tlacidlom blokovania spinac¢a. Definované otacky sa mézu pri

zataZeni znizit.

ZMENA PREVODOVKY

Vitacka je vybavena prevodovym spinaéom (9), ktory rozSiruje rozsah

otacok (obr. E).

Prevodovka I: nizsi rozsah otacok - pre otvory s velkym priemerom alebo

na spracovanie tvrdého materialu.

Prevodovka Il: vy$si rozsah otacok - pre otvory s malym priemerom alebo

na spracovanie makkého materialu.

Prepina¢ prevodovky (9) nastavte do prisluSnej polohy v zavislosti od

spracovavaného materialu. Ked je spina¢ zablokovany a nie je mozné nim

pohybovat, mierne pootocte vreteno.

Nikdy nemeiite polohu prepinac¢a prevodovky pocas prevadzky
vitacky. Mohlo by déjst’ k poskodeniu elektrického naradia.

SMER OTACANIA V’AVO - VPRAVO

Prepinacom (4) zvolte smer otacania vretena (obr. A). Otacanie v smere
hodinovych ruciciek - prepinac (4) nastavte do krajnej favej polohy.
Otacanie proti smeru hodinovych ruciciek - nastavte prepina¢ (4) do
krajnej pravej polohy.

*V niektorych pripadoch méze byt poloha prepinac¢a smeru otacania ina,
ako je uvedené. Pozrite si grafické znacky umiestnené na spinaci alebo
na telese nastroja.

Pri otacani vretena vitacky nemerite smer otacania. Pred spustenim
naradia sa uistite, Ze poloha prepinac¢a smeru je spravna.

PREPINAC REZIMU PREVADZKY

Prepina¢ prevadzkového rezimu (2) umozriuje zvolit vhodny pracovny
rezim: vitanie s priklepom alebo bez priklepu (obr. B). Prepinac¢
prevadzkového rezimu nastavte do polohy pre vitanie bez priklepu
(symbol vitacky), ked spracovavate materidly ako kov, drevo, keramika,
plasty a podobne. Prepina¢ prevadzkového rezimu nastavte do polohy pre
vitanie s priklepom (symbol priklepu), ked spracovavate materialy ako
kamen, betdn, tehly a podobne. Otvory do dreva, materidlov na baze
dreva a kovov mbzete vitat vrtakmi z rychloreznej alebo uhlikovej ocele
(posledné menované len pre drevo a materidly na baze dreva). Na
priklepové vitanie by sa mali pouzivat Specialne vrtaky s dostickami zo
spekaného karbidu.

Pri zapnutej funkcii narazu by ste nemali pouzivat' otacanie proti
smeru hodinovych ruciciek.

Dlhodobé vrtanie pri nizkych otackach vretena méze spésobit’
prehriatie motora. Pocas prevadzky zabezpecte pravidelné
prestavky alebo nechajte naradie pracovat’ pri maximalnych
otackach bez zat'azenia priblizne 1 - 2 minaty. Nezakryvajte otvory na
vetranie motora v telese nastroja.

UDRZBA A SKLADOVANIE

Pred zacatim akychkolvek cinnosti suvisiacich s instalaciou,
nastavenim, opravou alebo udrzbou odpojte napajaci kabel od
siet'ovej zasuvky.

e Pristroj sa odporuca €istit po kazdom pouziti.

« Na Cistenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

e Naradie vycistite suchou handri¢kou alebo prefuknite stlacéenym
vzduchom pri nizkom tlaku.

* Nepouzivajte Ziadne Cistiace prostriedky ani rozpustadla, mohli by
poskodit plastové ¢asti.

* Pravidelne Cistite vetracie otvory v kryte motora, aby ste zabranili
prehriatiu zariadenia.

e V pripade po$kodenia napajacieho kabla ho vymerite za kabel s
rovnakou $pecifikaciou. Opravu zverte kvalifikovanému odbornikovi
alebo odovzdajte naradie do servisu.

e V pripade nadmerného iskrenia komutatora nechajte skontrolovat
technicky stav uhlikovych kief motora kvalifikovanou osobou.

e Naradie vzdy skladujte na suchom mieste, mimo dosahu deti.



VYMENA SKLUCOVADLA VRTAKA

« Otvorte Celuste vitacieho sklu¢ovadla (1).

e Krizovym skrutkovatom odskrutkujte upevriovaciu  skrutku
sklucovadla vitacky otacanim v smere hodinovych ruciciek (favy
zavit).

« Nainstalujte Sesthranny kfu¢ do sklucovadla vitacky (obr. D).

« Jemne tuknite na volny koniec $esthranného kluca.

e Odskrutkujte skiu¢ovadlo vitacky.

InStalacia sklucovadla vrtaka je podobna deinstalacii, len postupnost

ukonov je opacna.

VYMENA UHLIKOVYCH KEFIEK

Okamzite vymerite opotrebované (kratSie ako 5 mm), spalené alebo
prasknuté uhlikové kefy motora. Vzdy vymerite obe uhlikové kefky
naraz. Vymenu uhlikovych kief zverte len kvalifikovanej osobe. Mali
by sa pouzivat’ len originalne diely.

VSetky zavady by mali byt odstranené v servise autorizovanom vyrobcom.

TECHNICKE UDAJE

Frekvencia napajania [Prevodovka 1 [ 0 - 17600 min-1
[Prevodovka 2 | 0 - 48000 min-1
Rozsah vrtacich sklucovadiel 1,5-13 mm
Velkost zavitu vitacieho sklucovadla 7"
Ocel 13 mm
Maximalny priemer vitania Beton 16 mm
Drevo 40 mm
Trieda ochrany [
Hmotnost 3,7kg
Rok vyroby 2018

HLADINA HLUKU A PARAMETRE VIBRACII

Informacie o hluku a vibraciach.

Parametre produkovanej hladiny hluku, ako je hladina akustického tlaku
LpA a hladina akustického vykonu LwA s neistotou merania K, st uvedené
nizsie v tejto prirucke v sulade s normou EN 60745.

Hodnoty vibracii ah a neistota merania K sa urcuju v stlade s normou EN
60745-2-1 a st uvedené nizSie.

Uroveri vibracii uvedena niZie v tejto priruske bola merana v sulade s
postupom merania definovanym v norme EN 60745-2- 1 a méze sa pouzit
na porovnanie elektrického naradia. M6ze sa pouzit aj na pociatocné
posudenie vystavenia vibraciam.

Uvedena uroveri vibracii je reprezentativna pre hlavné aplikacie
elektrického naradia. Uroveri vibracii sa méze zmenit, ak sa elektrické
naradie pouziva na iné Ucely, s inymi pracovnymi nastrojmi alebo sa
nebude spravne udrziavat. Uvedené faktory mézu viest k vySSej expozicii
vibraciam pocas celého pracovného ¢asu.

Ak chcete presne definovat vystavenie vibraciam, zahriite obdobia, ked je
elektrické naradie vypnuté a ked je zapnuté, ale nepouziva sa na pracu.
Takto moze byt celkova expozicia vibraciam vyrazne nizsia. Pouzivajte
dalSie bezpecnostné opatrenia na ochranu pouzivatela pred nasledkami
vystavenia vibraciam, ako napriklad: Gdrzba elektrického naradia a
pracovnych nastrojov, spravne teplotné podmienky rik, dobra organizacia
prace.

Hladina akustického tlaku: LpA = 95 dB(A) K=3dB(A)

Hladina akustického vykonu: LwA = 106 dB(A) K=3dB(A)

Zrychlenie vibracii, narazové vitanie do beténu:

ah b= 9,02 m/s2 K=1,5 m/s2

Zrychlenie vibracii, vitanie do kovu:

ah p = 2,7 m/s2 K=1,5 mis2

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

Elektricky poharniané vyrobky nevyhadzujte spolu s
domovym odpadom, mali by sa zhodnotit' v prislusnych
zariadeniach. Informacie o vyuziti odpadu ziskate od
predajcu alebo miestnych Uradov. Opotrebované
elektrické a elektronické zariadenia obsahuju latky
aktivne v prirodnom prostredi. Nerecyklované zariadenia
predstavuju potencidlne riziko pre Zivotné prostredie a
ludské zdravie.

'Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa so
sidlom vo Var$ave na ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "Grupa Topex") oznamuije, Ze vSetky
autorské prava k tomuto navodu (dalej len "navod"), okrem iného vratane textu, fotografii,
schém, vykresov a grafickej Upravy navodu, patria vyluéne spoloénosti Grupa Topex a st
chranené zakonmi v sulade so zakonom o autorskom prave a pravach suvisiacich s
autorskym pravom zo 4. februara 2004 (Zakon o autorskom prave a pravach suvisiacich
s autorskym pravom, Dz. U. 2006 €. 90 bod 631 v zneni neskorSich zmien a doplneni).
Kopirovanie, spracovanie, publikovanie, tipravy na komeréné Ucely celého Navodu alebo
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jeho Casti bez pisomného suihlasu spolo¢nosti Grupa Topex su prisne zakdzané a moézu
spdsobit ob¢ianskopravnu a pravnu zodpovednost.

ES vyhlasenie o zhode
Vyrobca: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Var$ava
Vyrobok: Vitacie kladivo
Cislo produktu: 58G722
Obchodny nazov: GRAPHITE
Sériové ¢islo: 00001 + 99999
Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnu zodpovednost vyrobcu.
Opisany vyrobok je v sulade s tymito dokumentmi:
Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES
Smernica 2014/30/EU o elektromagnetickej kompatibilite
Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice 2015/863/EU
A spifia poZiadavky tychto noriem:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019;
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014; EN 62321-6:2015;EN 62321-7-1:2015; EN
62321-7-2:2017; EN 62321-8:2017
Toto vyhlasenie sa vztahuje len na strojové zariadenie v stave, v akom
bolo uvedené na trh, a nevztahuje sa na sucasti
pridané koncovym pouzivatefom alebo nasledné akcie vykonané
koncovym pouzivatefom.
Meno a adresa osoby s bydliskom alebo sidlom v EU, ktora je opravnena
vypracovat technicku dokumentaciu:
Podpisané v mene:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Ur. Pohranigie 2/4
02-285 VarSava
3 e o

A £/ X ue) 3\

Pawel Kowalski
Zastupca kvality spolo¢nosti TOPEX GROUP

VarSava, 2022-06-07

SL
PREVOD (UPORABNISKI) PRIROCNIK
IMPACT DRILL
58G722

PREVIDNOST: PRED UPORABO ORODJA NATANCNO PREBERITE
TA PRIROCNIK IN GA SHRANITE ZA POZNEJSO UPORABO.

VARNOSTNI PREDPISI

POZOR:

Pred zaCetkom kakr$nih koli dejavnosti, povezanih z nastavijanjem,

popravilom ali vzdrzevanjem (npr. zamenjava svedra), izvlecite napajalni

kabel iz omrezne vti¢nice.

e Pri udarnem vrtanju nosite $¢itnike za uSesa. Izpostavljenost hrupu
lahko povzroéi izgubo sluha.

e Uporabite pomozno(-e) drzalo(-a), ¢e je(so) priloZzeno(-a) orodju.
Izpu$&eno upravljanje lahko povzroci telesne poskodbe.

e Elektricno orodje drzite za izolirane oprijemalne povrsine, kadar
izvajate postopek, pri katerem se lahko rezalni pribor dotakne skrite
napeljave ali lastnega kabla. Ce se rezalni pribor dotakne Zice pod
napetostjo, lahko izpostavljeni kovinski deli elektricnega orodja
postanejo "pod napetostjo" in lahko povzroéijo elektri¢ni udar.

e Pred prikljucitvijo elektricnega orodja vsaki¢ preverite napajalni
kabel in ga v primeru poskodbe predajte pooblasceni servisni
delavnici v zamenjavo.

e Pri delu z elektricnim orodjem ga drzite v obeh rokah, pri tem pa
ohranite stabilen polozaj telesa.

« Ne dotikajte se vrtec¢ih se delov. Dotik vrtecih se delov elektricnega
orodja, zlasti opreme, lahko povzroci telesne poskodbe.

e Preden elektricno orodje odloZite, poc¢akajte, da se popolnoma
ustavi. Delovno orodje se lahko zatakne in povzroci izgubo nadzora
nad elektri€nim orodjem.

o Ce se delovno orodje zatakne, takoj izklopite elektridno orodje,
pripravite se tudi na velik reakcijski navor.

e Obdelani material pritrdite na stabilno povrSino in ga pritrdite z
objemkami ali drzali, da se ne premakne. Tak$na pritrditev
obdelovanca je varnej$a od drzanja obdelovanca v roki.



« Napajalni kabel elektricnega orodja mora biti vedno na varni strani,
kjer ni nevarnosti, da bi se zaradi delovanja elektricnega orodja
nenamerno poskodoval.

e Opis nepravilne uporabe: Ne mecite elektricnega orodja, ne
preobremenjujte ga, ne potapljajte ga v vodo ali druge tekocine, ne
uporabljajte ga za mesanje lepil ali cementnih malt, ne obesajte, ne
prenasajte, ne vlecite ali odklopite elektricnega orodja z vle€enjem
kabla.

OPOZORILO: Ta naprava je zasnovana za delovanje v zaprtih prostorih.

Predvideva se, da je zasnova varna, uporabljajo se za$€itni ukrepi in

dodatni varnostni sistemi, kljub temu pa pri delu vedno obstaja majhno

tveganje za poskodbe.

RAZLAGA SIMBOLOV

> ) ¢
+::>;§;\ @ ®

1. Preberite navodila za uporabo, upoStevajte opozorila in varnostne
pogoje v njih.

. Naprava z izolacijo razreda II.

3. Uporabljajte osebne za$Citne ukrepe (zascitna ocala, S¢itnike za

usesa, protiprasno masko).

4. Pred zac¢etkom vzdrzevanja ali delovanja odklopite napajalni kabel.

5. Zascita pred dezjem.

6. Orodje hranite stran od otrok.

RAZLAGA STEVILK

Spodnji seznam se nana$a na elemente naprave, ki so prikazani na
risanih straneh tega priro¢nika.

. Drzalo vrtalnika

. Stikalo na¢ina delovanja

Gumb za zaklepanije stikala

. Stikalo za izbiro smeri

Kolesce za nadzor hitrosti vrtenja

. Stikalo

. Dodatni ro¢aj

. Palica za merjenje globine

. Prestavno stikalo

*Med izdelkom in risbo se lahko pojavijo razlike.

OPIS

£
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Udarni vrtalniki so ro¢na elektri¢na orodja z razredom izolacije

Il. Orodja poganjajo enofazni komutatorski motorji z zmanjSano
vrtilno hitrostjo z zobniSkim prenosom. Ta vrsta elektri¢nih orodij se
pogosto uporablja za izdelavo lukenj v les, lesne materiale, kovine,
keramiko in plastiko (brez udarcev, samo z vrtenjem) ter beton,
opeko in podobno (z udarci). Podrocje uporabe zajema popravila in
gradbena dela, obdelavo lesa in vsa dela iz podro¢ja individualnih,
ljubiteljskih dejavnosti (majstrstvo).

Elektricno orodje uporabljajte le v skladu z navodili proizvajalca.
VSEBINE

1. Dodatni rocaj1 kos

2. Palica za merjenje globinel kos
3. Kijug - rocno kolo1 kos

4. Vrtalniki 1kos

5. Prenosni kovéek1 kos
DELOVANJE

NAMESTITEV DODATNEGA ROCAJA

Zaradi osebne varnosti je priporocljivo vedno uporabljati dodatni

rocaj (7). Moznost obracanja dodatnega ro¢aja, preden se vpne na

telo vrtalnika, omogoca izbiro najbolj udobnega polozaja za

dolocene delovne razmere.

e Z vrtenjem proti smeri urinega kazalca sprostite blokado kolesa, ki
blokira objemko dodatnega ro¢aja (7).

« Dodatni ro¢aj (7) potisnite ¢ez cilindricni del telesa vrtalnika.

« Obrnite se za najbolj udoben polozaj.
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e Zavrtite blokado kolesa dodatnega ro¢aja (7) v smeri urinega
kazalca, da ga vpnete.

NAMESTITEV MERILNIKA GLOBINE

Za omejevanje globine vrtanja v material se uporablja merilna palica za

globino (8).

e Razrahljajte blokado kolesa, ki blokira objemko dodatnega ro¢aja
(7).

« Potisnite palico globinomera (8) v luknjo v dodatnem roc¢aju.

« Nastavite Zeleno globino vrtanja.

« Pritrdite ga tako, da zategnete klju¢avnico dodatnega rocaja (7).

NAMESTITEV DELOVNIH ORODIJ

Elektri¢no orodje odklopite iz elektricnega omrezja.
Vstavite klju¢ v eno od lukenj na obodu vrtalnega drzala (1).

e Odprite Celjusti do Zelene dimenzije.

* Vstavite valjasto svedrno drzalo v vpenjalnik (1) in ga potisnite do
roba.

e S kljuéem (vstavite ga v tri luknje na obodu vrtalnega vpenjalnega
drzala) zategnite Celjusti na drzalu vrtalnika.

Ne pozabite, da po konéani namestitvi ali odstranitvi svedra vedno

odstranite klju¢ iz vpenjala.

DELOVANJE / NASTAVITVE
VKLOP/IZKLOP

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati z napetostjo na
nalepki vrtalnika.

Vklop - pritisnite stikalo (6) in ga drzite v tem polozZaju.

I1zklop - sprostite pritisk na stikalo (6).

Zaklepanje stikala (neprekinjeno delovanje) Vklop:

« Pritisnite stikalo (6) in ga drzite v tem poloZaju.

e Pritisnite gumb za zaklepanje stikala (3) (slika A).

e Sprostite pritisk na stikalni gumb (6).

1zklop:

e Pritisnite in sprostite stikalni gumb (6).

Obmogje vrtilne hitrosti vretena se nadzoruje s pritiskom na stikalni
gumb.

KOLO ZA NASTAVITEV HITROSTI VRETENA

Vrtalnik omogoca delovanje z razliénimi hitrostmi vretena. Upravljate jo

lahko s kolesom (5) (slika A). Za vsako nastavitev kolesa za nadzor hitrosti

lahko hitrost neprekinjeno prilagajate s povecevanjem ali zmanjSevanjem

pritiska na stikalni gumb (6).

* Hitrost povecaijte z vrtenjem kolesca (5) v smeri urinega kazalca.

e ZmanjSajte hitrost z vrtenjem kolesa (5) v nasprotni smeri urinega
kazalca.

* Oglejte si graficne simbole na kolesu za nadzor hitrosti vrtenja ali stikalo.

S pritisnjenim gumbom za zaklepanje stikala izberite ustrezno hitrost

vrtenja, ko vrtalnik deluje brez obremenitve. Dolo¢ena hitrost se lahko

zmanij$a pod obremenitvijo.

MENJAVA PRESTAVNEGA MEHANIZMA

Vrtalnik je opremljen s prestavnim stikalom (9), ki razsiri obmocje hitrosti
vrtenja (slika E).

Zobnik I: nizji razpon vrtilne hitrosti - za luknje z velikim premerom ali za
obdelavo trdega materiala.

Zobnik I1: vegji razpon vrtilne hitrosti - za luknje manjSega premera ali za
obdelavo mehkega materiala.

Prestavno stikalo (9) nastavite v ustrezen polozaj glede na obdelovani
material. Ce je stikalo blokirano in ga ni mogoge premakniti, rahlo obrnite
vreteno.

Med delovanjem vrtalnika nikoli ne spreminjajte polozaja
prestavnega stikala. To lahko poskoduje elektricno orodje.

SMER VRTENJA LEVO - DESNO

S stikalom (4) izberite smer vrtenja vretena (slika A). Vrtenje v smeri
urnega kazalca - stikalo (4) nastavite v skrajni levi polozaj.

Vrtenje v nasprotni smeri urnega kazalca - stikalo (4) nastavite v skrajni
desni polozaj.

* V nekaterih primerih je lahko polozaj stikala za izbiro smeri vrtenja
drugacen od navedenega. Oglejte si graficne znake na stikalu ali ohisju
orodja.

Ne spreminjajte smeri vrtenja, ko se vrti vreteno vrtalnika. Pred
zagonom orodja se prepricajte, da je polozaj stikala za izbiro smeri
pravilen.

STIKALO ZA NACIN DELOVANJA



Stikalo za nacin delovanja (2) omogoc¢a izbiro ustreznega nacina dela:
vrtanje z udarci ali brez njih (slika B). Pri obdelavi materialov, kot so kovina,
les, keramika, plastika in podobno, nastavite stikalo nacina delovanja v
polozaj za vrtanje brez udarca (simbol vrtalnika). Pri obdelavi materialov,
kot so kamen, beton, opeka in podobno, nastavite stikalo za nacin
delovanja v poloZaj za vrtanje z udarci (simbol kladiva). Odprtine v les,
materiale na osnovi lesa in kovine lahko izdelate s svedri iz hitroreznega
jekla ali ogljikovega jekla (slednje samo za les in materiale na osnovi lesa).
Za udarno vrtanje je treba uporabiti posebne svedre z vlozki iz sintranega
karbida.

Ko je vklopljena funkcija udarca, ne smete uporabljati vrtenja v
nasprotni smeri urinega kazalca.

Dolgotrajno vrtanje pri nizki hitrosti vrtenja vretena lahko povzroé¢i
pregrevanje motorja. Med delovanjem poskrbite za redne prekinitve
ali pustite orodje delovati pri najvecji hitrosti brez obremenitve
priblizno 1-2 minuti. V ohiSju orodja ne zakrivajte odprtin za
prezraevanje motorja.

VZDRZEVANJE IN SKLADISCENJE

Pred zacetkom kakrsnih koli dejavnosti, povezanih z namestitvijo,
nastavitvijo, popravilom ali vzdrzevanjem, izvlecite napajalni kabel iz
omrezne vtiénice.

* Po vsaki uporabi je priporocljivo napravo ocistiti.

e Za ¢iS¢enje ne uporabljajte vode ali drugih tekogin.

« Orodje ocistite s suho krpo ali ga prepihajte s stisnjenim zrakom pri
nizkem tlaku.

e Ne uporabljajte nobenih Ccistil ali topil, saj lahko poSkodujejo
plasti¢ne dele.

* Redno cistite prezracevalne odprtine v ohi§ju motorja, da preprecite
pregrevanje naprave.

* V primeru poSkodbe napajalnega kabla ga zamenjajte z kablom z
enakimi specifikacijami. Popravilo zaupajte usposoblienemu
strokovnjaku ali orodje vrnite na servisno mesto.

e V primeru pretiranega iskrenja komutatorja dajte strokovno
usposobljeni osebi preveriti tehni¢no stanje ogljikovih $¢etk motorja.

« Orodje vedno shranjujte na suhem mestu, nedosegljivem otrokom.

ZAMENJAVA DRZALA VRTALNIKA

o Odprite Celjusti vrtalnega drzala (1).

e S kriznim izvijacem odvijajte pritrdilni vijak vrtalnega drzala tako, da
ga vrtite v smeri urinega kazalca (levi navoj).

« Vvrtalno vpenjalno drzalo namestite Sestilo (slika D).

* Nezno potrkajte prosti konec Sestkotnega klju¢a.

« Odvijte drzalo vrtalnika.

Namestitev drzala vrtalnika je podobna odstranitvi, le da je zaporedje

dejanj obrnjeno.

ZAMENJAVA OGLJIKOVIH SCETK

Takoj zamenjajte obrabljene (krajSe od 5 mm), zazgane ali razpokane
oglene $¢etke motorja. Vedno zamenjajte obe ogljikovi S¢etki hkrati.
Zamenjavo ogljikovih Séetk zaupajte le usposobljeni osebi.
Uporabljajte samo originalne dele.

Vse napake mora odpraviti servisna delavnica, ki jo je pooblastil
proizvajalec.

TEHNICNI PODATKI

Frekvenca napajanja |Zobnik 1 0-17600 min-1

[Orodje 2 0 - 48000 min-1
Razpon vpenjala za vrtalnike 1,5-13 mm
Velikost navoja vrtalnega drzala 28

Jeklo 13 mm
Najvecji premer vrtanja Beton 16 mm

Les 40 mm
Zascitni razred [
Teza 3,7kg
Leto izdelave 2018

PARAMETRI RAVNI HRUPA IN VIBRACIJ

Informacije o hrupu in vibracijah.

Parametri proizvedene ravni hrupa, kot sta raven zvo¢nega tlaka LpA in
raven zvoéne moci LwA z merino negotovostio K, so v skladu s
standardom EN 60745 navedeni v nadaljevanju tega priro¢nika.
Vrednosti vibracij ah in merilna negotovost K sta doloceni v skladu s
standardom EN 60745-2-1 in opredeljeni v nadaljevanju.

Raven vibracij, ki je navedena spodaj v tem prirocniku, je bila izmerjena v
skladu z merilnim postopkom, opredeljenim v standardu EN 60745-2- 1,
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in se lahko uporablja za primerjavo elektri¢nih orodij. Uporablja se lahko
tudi za zacetno oceno izpostavljenosti vibracijam.

Navedena raven vibracij je znailna za glavne nacine uporabe
elektricnega orodja. Raven vibracij se lahko spremeni, e se elektricno
orodje uporablja za druge namene, z razli¢nimi delovnimi orodji ali ¢e se
ne vzdrzuje pravilno. Zgoraj navedeni dejavniki lahko povzrocijo vecjo
izpostavljenost vibracijam med celotnim delovnim ¢asom.

Ce zelite natanéno opredeliti izpostavljenost vibracijam, vkljugite obdobja,
ko je elektricno orodje izkloplieno in ko je vkloplieno, vendar se ne
uporablja za delo. Na ta nacin je lahko skupna izpostavljenost vibracijam
bistveno manj$a. Uporabite dodatne varnostne ukrepe za za$cito
uporabnika pred posledicami izpostavijenosti vibracijam, kot so:
vzdrzevanje elektricnega in delovnega orodja, ustrezni temperaturni
pogoji za roke, dobra organizacija dela.

Raven zvo¢nega tlaka: LpA = 95 dB(A) K=3dB(A)

Raven zvo¢ne moci: LwA = 106 dB(A) K=3dB(A)

Vibracijski pospes$ek, udarno vrtanje v beton:

ah Ip= 9,02 mis2 K=1,5 mis2

Pospesevanje vibracij, vrtanje v kovino:

ah p =2,7 m/s2 K=1,5 m/s2

VARSTVO OKOLJA

Izdelkov na elektricni pogon ne odlagajte med
gospodinjske odpadke, temve¢ jih je treba uporabiti v
ustreznih obratih. Informacije o uporabi odpadkov dobite
pri prodajalcu ali lokalnih organih. Izrabljena elektri¢na in
elektronska oprema vsebuje snovi, ki so aktivne v
naravnem okolju. Nerecklirana oprema predstavija
potencialno tveganje za okolje in zdravje ljudi.

'Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa s
sedeZem v VarSavi na ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju Grupa Topex) obve$¢a, da vse
avtorske pravice na tem navodilu (v nadaljevanju navodilo), vklju¢no z besedilom,
fotografijami, shemami, risbami in postavitvijo navodila, vendar ne omejeno nanje,
pripadajo izklju¢no druzbi Grupa Topex in so zas€itene z zakoni v skladu z Zakonom o
avtorskih in sorodnih pravicah z dne 4. februarja 2004 (Zakon o avtorskih in sorodnih
pravicah, Dz. U. 2006, $t. 90, tocka 631, s poznejSimi spremembami). Kopiranje,
obdelava, objava, spreminjanje celotnega navodila ali njegovih delov v komercialne
namene brez pisnega dovolienja druzbe Grupa Topex so strogo prepovedani in lahko
povzrogijo civilno in pravno odgovornost.

ES-izjava o skladnosti
Proizvajalec: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 VarSava
Izdelek: Kladivni vrtalnik
St. izdelka: 58G722
Trgovsko ime: GRAPHITE
Serijska Stevilka: 00001 + 99999
Za to izjavo o skladnosti je odgovoren izkljuéno proizvajalec.
Opisani izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:
Direktiva o strojih 2006/42/ES
Direktiva 2014/30/EU o elektromagnetni zdruzljivosti
Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU
In izpolnjuje zahteve naslednjih standardov:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019;
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014; EN 62321-6:2015;EN 62321-7-1:2015; EN
62321-7-2:2017; EN 62321-8:2017
Ta izjava se nana$a samo na stroj v stanju, v katerem je bil dan na trg, in
ne zajema sestavnih delov.
ki jih je dodal konéni uporabnik, ali naknadna dejanja, ki jih je izvedel
konéni uporabnik.
Ime in naslov osebe s stalnim prebivaliS§¢éem ali sedezem v EU, ki je
pooblaséena za pripravo tehni¢ne dokumentacije:
Podpisano vimenu:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Panj. Obmejno obmocje 2/4
02-285 VarSava
F il A

Pawel Kowalski

Predstavnik kakovosti druzbe TOPEX GROUP

Var$ava, 2022-06-07
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VERTIMO (NAUDOTOJO) VADOVAS
IMPACT DRILL
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ISPEJIMAS: PRIES NAUDODAMI |RANK] ATIDZIAI PERSKAITYKITE
§] VADOVA IR ISSAUGOKITE J] ATEITYJE.

SAUGOS TAISYKLES

|SPEJIMAS:

Prie$ pradédami bet kokius su reguliavimu, remontu ar technine prieZiara

susijusius veiksmus (pvz., grazto keitima), atjunkite maitinimo laidg nuo

elektros tinklo lizdo.

e Grezdami smaginiu grezimu dévékite ausy apsaugas. TriukSmo
poveikis gali sukelti klausos praradimg.

« Naudokite pagalbine (-es) rankeng (-as), jei ji (jos) pateikiama (-0s)
kartu su jrankiu. Dél laisvo valdymo gali bati suzalotas Zmogus.

« Atlikdami operacija, kai pjovimo priedas gali liestis su pasléptais
laidais arba savo laidu, laikykite elektrinj jrankj uz izoliuoty suémimo
pavir$iy. Pjovimo jrankiui prisilietus prie laidy, esanciy po elektros
srove, atviros metalinés elektrinio jrankio dalys gali bati jjungtos ir
operatoriy gali istikti elektros smagis.

e Kiekvieng kartg pries prijungdami elektrinj jrankj patikrinkite
maitinimo laidg, o jei jis paZeistas, perduokite jj pakeisti jgaliotoms
dirbtuvéms.

« Dirbdami su elektriniu jrankiu laikykite jj abiem rankomis, iSlaikydami
stabilig kiino padét].

e Venkite liesti besisukancias dalis. Prisilietus prie besisukanciy
elektrinio jrankio daliy, ypa¢ jrangos, galima susizaloti kiing.

« Prie§ padédami elektrinius jrankius, palaukite, kol jie visiSkai sustos.
Dirbantis jrankis gali uzstrigti ir prarasti elektrinio jrankio valdyma.

« Jei darbo jrankis uzstrigo, nedelsdami isjunkite elektrinj jrankj, taip
pat bikite pasiruo$e dideliam reakcijos momentui.

e Apdorotg medziagg pritvirtinkite prie stabilaus pavirSiaus ir
uZfiksuokite spaustukais arba spaustukais, kad ji nepasislinkty.
Toks ruoSinio tvirtinimas yra saugesnis nei laikant ruosinj rankose.

* Elektrinio jrankio maitinimo laidas visada turi bati saugioje puséje,
kur néra pavojaus netycia sugadinti elektrinj jrankj.

e Netinkamo naudojimo aprasymas: NeiSmeskite elektrinio jrankio,
neperkraukite, nemerkite j vandenj ar kitus skyscius, nenaudokite
klijams ar cemento skiediniams maisyti, nekabinkite, neneSiokite,
netraukite ir neatjunkite elektrinio jrankio traukdami uz laido.

|SPEJIMAS: Sis prietaisas skirtas naudoti patalpose.

Daroma prielaida, kad konstrukcija yra saugi, naudojamos apsaugos

priemonés ir papildomos saugos sistemos, taciau visada iSlieka nedidelé

rizika susizaloti darbe.

SIMBOLIY PAAISKINIMAS
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1. Perskaitykite naudojimo instrukcijg, laikykités joje pateikty jspéjimy ir
saugos salygy.

2. |renginys su Il klasés izoliacija.

3. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausines, apsauging kauke nuo dulkiy).

4. Prie§ pradédami techning priezilrg ar eksploatacija, atjunkite
maitinimo laida.

5. Apsaugokite nuo lietaus.

6. Saugokite jrankj nuo vaiky.

SKAICIY PAAISKINIMAS

Toliau pateikiamas prietaiso elementy, pavaizduoty $io vadovo bréziniy
puslapiuose, i$vardijimas.

1. Greztuvo griebtuvas

2. Veikimo rezimo jungiklis

3. Jungiklio uzrakto mygtukas

4. Krypties pasirinkimo jungiklis

5. Sukimosi greicio reguliavimo ratas

Perjungti

Papildoma rankena

Gylmacio strypas

Pavary jungiklis

*Galimi skirtumai tarp gaminio ir bréZinio.
APRASYMAS

Smiginiai greztuvai yra rankiniai elektriniai jrankiai, kuriy izoliacijos
klasé

6.
7.
8.
9.

Il. Jrankiai varomi vienfaziais komutatoriniais varikliais, kuriy
sukimosi greitis sumazinamas pavary déze. Sio tipo elektriniai
jrankiai placiai naudojami skyléms medienoje, medzio pagrindo
medziagose, metaluose, keramikoje ir plastikuose (be smiiginio
poveikio, tik sukimosi rezimu) ir betone, plytose ir panasiai (su
smiginiu poveikiu) daryti. Naudojimo sritis apima remonto ir
statybos darbus, medzio apdirbima ir bet kokius darbus is$
individualios, mégéjiskos veiklos srities (meistravimas).

Elektrinj jrankj naudokite tik pagal gamintojo instrukcijas.

TURINYS

1. Papildomarankenal vnt.

2. Gylmacdio strypas1 vnt.

3. Raktas - rankinis ratukasl vnt.
4. Graztai 1vnt.

5. Nesiojimo déklas1 vnt.

VEIKSMAI

PAPILDOMOS RANKENOS MONTAVIMAS

Dél asmeninio saugumo priezasciy rekomenduojama visada naudoti

papildoma rankeng (7). Galimybé pasukti papildoma rankena pries ja

uzfiksuojant ant greztuvo korpuso leidzia pasirinkti patogiausia

padétj konkreciomis darbo sglygomis.

e Atlaisvinkite papildomos rankenos (7) apykakle fiksuojantj raty
fiksatoriy, sukdami jj prie$ laikrodZio rodykle.

* Papildomos rankenos (7) apykakle uzmaukite ant cilindrinés grazto
korpuso dalies.

* Pasukite, kad padétis baty patogiausia.

e Pasukite papildomos rankenos ratuko fiksatoriy (7) pagal laikrodzio
rodykle, kad uzfiksuotuméte rankena.

GYLIO MATUOKLIO |JRENGIMAS

Gylmacio strypas (8) naudojamas grezimo gyliui medziagoje apriboti.

o Atlaisvinkite rato fiksatoriy, kuris blokuoja papildomos rankenos
apykakle (7).

« |kiskite gylio matuoklio strypg (8) j papildomos rankenos apykakléje
esancig skyle.

* Nustatykite norimg grezimo gylj.

e UZzfiksuokite priverzdami papildomos rankenos (7) apykaklés raty
fiksatoriy.

DARBO |RANKIY MONTAVIMAS

Atjunkite elektrinj jrankj nuo maitinimo Saltinio.

» |statykite raktq j vieng i$ skyluciy grezimo griebtuvo perimetre (1).

* Atidarykite Zandikaulius iki norimo dydzio.

« |statykite cilindrinio grgZto kota j grezimo griebtuvg (1), pastumkite jj
iki galo.

e Uzverzkite grazto koto Zandikaulius raktu (jkiskite jj j tris skylutes
grazto griebtuvo perimetre).

Nepamirskite, kad baige montuoti arba nuimti grazta, visada iSimkite raktg

i griebtuvo.

VEIKIMAS / NUSTATYMAI
JJUNGIMAS / ISJUNGIMAS

Elektros tinklo jtampa turi sutapti su jtampa, nurodyta grazto
etiketéje.

ljungimas - paspauskite jungiklio mygtuka (6) ir laikykite Sioje padétyje.
ISjungimas - atleiskite jungiklio (6) spaudima.

Jungiklio fiksavimas (nepertraukiamas veikimas) Jjungimas:

« Paspauskite perjungimo mygtuka (6) ir laikykite Sioje padétyje.

e Paspauskite jungiklio uZrakto mygtuka (3) (A pav.).

* Atleiskite jungiklio mygtuko (6) spaudima.

ISjungimas:

» Paspauskite ir atleiskite jungiklio mygtuka (6).

Suklio sukimosi greicio diapazonas valdomas spaudziant jungiklio
mygtuka.



SUKLIO SUKIMOSI GREICIO REGULIAVIMO RATAS

Su graztu galima dirbti skirtingais sukimosi greiciais. Jj galima valdyti
ratuku (5) (A pav.). Kiekvienam sukimosi greiio valdymo ratuko
nustatymui greitj galima reguliuoti nepertraukiamai didinant arba mazinant
spaudima j jungiklio mygtuka (6).

« Padidinkite greitj sukdami ratukg (5) pagal laikrodZio rodykle.

e _Sumazinkite greitj sukdami ratuka (5) pries laikrodZio rodykle.

* Zr. grafinius simbolius ant rato, skirtus sukimosi greicio valdymui arba
jungikliui.

Pasirinkite tinkamg sukimosi greitj, kai graztas veikia be apkrovos,
nuspaude jungiklio fiksavimo mygtuka. Nustatytas greitis gali sumazéti
esant apkrovai.

PAVAROS KEITIMAS

Graztas turi pavary jungiklj (9), kuris iSple¢ia sukimosi greicio diapazong
(E pav.).

| pavara: mazesnis sukimosi greiCio diapazonas - didelio skersmens
skyléms arba kietoms medziagoms apdoroti.

Il pavara: didesnis sukimosi greiCio diapazonas - mazo skersmens
skyléms arba minkstoms medziagoms apdoroti.

Nustatykite pavary perjungiklj (9) j atitinkama padétj, priklausomai nuo
apdorojamos medziagos. Kai jungiklis uzblokuotas ir jo negalima pajudinti,
Siek tiek pasukite velena.

Niekada nekeiskite pavary jungiklio padéties, kol graztas veikia. Tai
gali sugadinti elektrinj jrankj.

SUKIMOSI KRYPTIS KAIRE-DESINE

Pasirinkite suklio sukimosi kryptj selektoriumi (4) (A pav.). Sukimasis pagal
laikrodZio rodykle - nustatykite jungiklj (4) j krastuting kairigjg padét;.
Sukimas prie$ laikrodZio rodykle - nustatykite jungiklj (4) j krastuting desine
padétj.

* Tam tikrais atvejais krypties jungiklio padétis, susijusi su sukimosi
kryptimi, gali bati kitokia nei nurodyta. Zidrékite grafinius Zenklus, esanéius
ant jungiklio arba jrankio korpuso.

Nekeiskite sukimosi krypties, kai sukasi grazto velenas. Pries
paleisdami jrankj jsitikinkite, kad krypties pasirinkimo jungiklio
padétis yra teisinga.

VEIKIMO REZIMO JUNGIKLIS

Darbo rezimo jungiklis (2) leidZia pasirinkti tinkamg darbo rezima:
grezimas su smigiu arba be smagio (B pav.). Nustatykite darbo rezimo
jungiklj j grezimo be smigio padétj (greZimo simbolis), kai apdorojate
tokias medziagas kaip metalas, mediena, keramika, plastikas ir pan.
Nustatykite darbo rezimo jungiklj j grezimo su smigiu padétj (plaktuko
simbolis), kai apdorojamos tokios medziagos kaip akmuo, betonas, plytos
ir pan. Skyles medienoje, medzio pagrindo medziagose ir metaluose
galima grezti greitapjovio plieno arba anglinio plieno graztais (pastarieji
skirti tik medienai ir medZio pagrindo medziagoms). Smiginiam grezimui
reikia naudoti specialius graztus su sukepinto karbido jdéklais.

Kai jjungta smigio funkcija, negalima sukti pries laikrodzio rodykle.

ligalaikis grezimas esant mazam sukimosi greiiui gali sukelti
variklio perkaitima. Darbo metu reguliariai darykite pertraukas arba
leiskite jrankiui veikti didziausiu grei¢iu be apkrovos mazdaug 1-2
minutes. Neuzdenkite jrankio korpuse esanéiy variklio ventiliacijos
angy.

PRIEZIURA IR SAUGOJIMAS

Pries pradédami bet kokius su jrengimu, reguliavimu, remontu ar
technine prieziiira susijusius veiksmus, iStraukite maitinimo laidg i$
elektros tinklo lizdo.

* Rekomenduojama prietaisg valyti po kiekvieno naudojimo.

* Valymui nenaudokite vandens ar kity skysciy.

e |Svalykite jrankj sausu skuduréliu arba prapuskite suslégtu oru
nedideliu slégiu.

« Nenaudokite jokiy valymo priemoniy ar tirpikliy, nes jie gali pazeisti
plastikines dalis.

* Reguliariai valykite variklio korpuse esancias ventiliacijos angas,
kad prietaisas neperkaisty.

« Jei maitinimo laidas pazeistas, pakeiskite jj tokios pat specifikacijos
laidu. Remontg patikékite kvalifikuotam specialistui arba grazinkite
irankj j techninés priezidros punkta.

e Jei komutatorius pernelyg kibirk$¢iuoja, leiskite kvalifikuotam
specialistui patikrinti variklio angliniy Sepetéliy technine bikle.

« Visada laikykite jrankj sausoje, vaikams nepasiekiamoje vietoje.

GREZIMO GRIEBTUVO KEITIMAS
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« Atidarykite grezimo griebtuvo (1) Zandikaulius.

e KryZminiu atsuktuvu atsukite grezimo griebtuvo tvirtinimo varztg
sukdami pagal laikrodZio rodykle (kairysis sriegis).

« |statykite SeSiakampj raktg j grezimo griebtuva (D pav.).

« Svelniai bakstelékite laisvajj SeSiakampio rakto gala.
Atsukite greZtuvo griebtuva.

Grqzlo griebtuvo montavimas yra panasus j montavimo nutraukima, tik

veiksmy seka yra atvirkstiné.

ANGLINIY SEPETELIY KEITIMAS

Nedelsiant pakeiskite susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm),
sudegusius arba jtrukusius variklio anglinius Sepetélius. Visada
vienu metu keiskite abu anglinius Sepetélius. Angliniy Sepetéliy
keitima patikékite tik kvalifikuotam asmeniui. Naudokite tik
originalias dalis.

Visus defektus turi taisyti gamintojo jgaliotos techninés prieZidros
dirbtuves.

TECHNINIAI DUOMENYS

Maitinimo daznis [1pavara 0- 17600 min-1
[Pavara 2 0 - 48000 min-1
Grezimo griebtuvy diapazonas 1,5-13 mm
Grezimo griebtuvo sriegio dydis %"
Plieno 13 mm
Didziausias grezimo skersmuo[gotonas 16 mm
Mediena 40 mm
Apsaugos klasé Il
Svoris 3,7kg
Gamybos metai 2018

TRIUKSMO LYGIS IR VIBRACIJOS PARAMETRAI

Informacija apie triukSma ir vibracija.

Toliau Siame vadove pagal standartg EN 60745 nurodyti sukuriamo
triuk8mo lygio parametrai, tokie kaip garso slégio lygis LpA ir garso galios
lygis LWA su matavimo neapibréztimi K.

Vibracijos vertés ah ir matavimo neapibréztis K nustatomos pagal
standartg EN 60745-2-1 ir nurodomos toliau.

Toliau Siame vadove nurodytas vibracijos lygis buvo iSmatuotas pagal EN
60745-2- 1 apibréztg matavimo procedirg ir gali bati naudojamas
elektriniams jrankiams palyginti. Jis taip pat gali bdti naudojamas
pradiniam vibracijos poveikio jvertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis atitinka pagrindines elektrinio jrankio naudojimo
sritis Vibracijos Iygis gali pasikeisti jei elektrinis jrankis bus naudojamas
Dél minéty velksnlq per visg darbo laikg gali padidéti vibracijos povelkls.
Norédami tiksliai apibrézti vibracijos poveik], jtraukite laikotarpius, kai
elektrinis jrankis yra iSjungtas ir kai jis yra jjungtas, bet nenaudojamas
darbui. Taip bendras vibracijos poveikis gali bati gerokai maZesnis.
Naudokite papildomas saugos priemones, kad apsaugotuméte naudotojg
nuo vibracijos poveikio padariniy, pavyzdziui: elektrinio jrankio ir darbo
jrankiy priezidra, tinkamos ranky temperatdros sglygos, geras darbo
organizavimas.

Garso slégio lygis: LpA = 95 dB(A) K=3dB(A)

Garso galios lygis: LWA = 106 dB(A) K=3dB(A)

Vibracijos pagreitis, smaginis grezimas j betong:

ah b= 9,02 m/s2 K=1,5 m/s2

Vibracijos greitinimas, greZiant metala:

ahyD =2,7m/s2 K=1,5 m/s2

APLINKOS APSAUGA

NeiSmeskite elektra varomy gaminiy kartu su buitinémis
atliekomis, jie turéty bdti utilizuojami tinkamose
gamyklose. Informacijg apie atlieky panaudojima gaukite
i$ pardavéjo arba vietos valdzios institucijy. Panaudotoje
elektros ir elektroninéje jrangoje yra gamtinéje aplinkoje
aktyviy medziagy. Neperdirbta jranga kelia potencialy
pavojy aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

'Grupa Topex Spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa, kurios
buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "Grupa Topex") informuoja, kad visos
Sios instrukcijos (toliau - Instrukcija) autorinés teisés, jskaitant, bet neapsiribojant, teksta,
nuotraukas, schemas, bréZinius ir instrukcijos maketa, priklauso i$imtinai "Grupa Topex"
ir yra saugomos jstatymais pagal 2004 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy
istatyma (Autoriy teisiy ir gretutiniy teisiy jstatymas, Dz. U. 2006 Nr. 90, poz. 631 su
veélesniais pakeitimais). Visos Instrukcijos ar jos daliy kopijavimas, apdorojimas,
skelbimas, modifikavimas komerciniais tikslais be rastisko "Grupa Topex" leidimo yra
grieztai draudziami ir gali uZtraukti civiling ir teising atsakomybe.



EB atitikties deklaracija

Gamintojas: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 VarSuva

Produktas: Greztuvas su plaktuku

Prekés Nr.: 58G722

Prekybos pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: 00001 + 99999

Uz Sig atitikties deklaracijg atsako tik gamintojas.

Pirmiau aprasytas gaminys atitinka $iuos dokumentus:

Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES

RoOHS direktyva 2011/65/ES su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES

Ir atitinka Siy standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014; EN 62321-6:2015; EN 62321-7-1:2015; EN
62321-7-2:2017; EN 62321-8:2017

Si deklaracija taikoma tik tokioms masinoms, kokios jos buvo pateiktos j
rinka, ir neapima sudedamujy daliy.

galutinio naudotojo pridétas arba galutinio naudotojo atliktus vélesnius
veiksmus.

ES gyvenancio arba |sisteigusio asmens, jgalioto rengti techninius
dokumentus, vardas, pavardeé ir adresas:

Pasirasyta:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

Avilys. Pasienio teritorija 2/4

02-285 VarSuva

3 « 1 g

Pawel Kowalski
TOPEX GROUP kokybés atstovas
Var$uva, 2022-06-07

Lv
TULKOSANAS (LIETOTAJA) ROKASGRAMATA

IMPACT DRILL
58G722

UZMANIBU: PIRMS INSTRUMENTA LIETOSANAS RUPIGI IZLASIET
S0 ROKASGRAMATU UN SAGLABAJIET TO TURPMAKAI
LIETOSANAI.

DROSIBAS NOTEIKUMI

UZMANIBU:

Pirms sakt jebkadas darbibas, kas saistitas ar reguléSanu, remontu vai

apkopi (pieméram, urbja nomainu), atvienojiet stravas vadu no stravas

kontaktligzdas.

e Urbjot ar triecieniem, valkajiet ausu aizsarglidzeklus. TrokSna
iedarbiba var izraisit dzirdes zudumu.

e |zmantojiet paligrokturi(-us), ja tie ir pievienoti instrumentam.
Vadibas briviba var izraisit miesas bojajumus.

* Veicot darbibas, kuras grieSanas piederums var saskarties ar slépto
vadu vai savu vadu, turiet elektroinstrumentu ar izolétam
satver§anas virsmam. GrieSanas piederumam saskaroties ar vadu,
kas atrodas zem sprieguma, elektroinstrumenta atklatds metala
dalas var bt zem sprieguma, un operators var sanemt elektriskas
stravas triecienu.

e Katru reizi pirms elektroinstrumenta pieslégSanas parbaudiet
stravas vadu, bojajuma gadijuma nododiet to pilnvarotai darbnicai
nomainai.

e Stradajot ar elektroinstrumentu, turiet to abas rokas, vienlaikus
saglabajot stabilu kermena stavokli.

e lzvairieties pieskarties rotéjoSam dalam. Pieskar$anas rotéjosam
elektroinstrumenta dalam, jo Tpasi aprikojumam, var izraisit
kermena traumas.

* Pirms elektrisko instrumentu novieto$anas pagaidiet, I1dz tie pilntba
apstajas. Darbariks var iestrégt un izraisit elektroinstrumenta
kontroles zudumu.

e Ja darba riks iestrégst, nekavéjoties izslédziet elektroinstrumentu,
ka arT esiet gatavi lielam reakcijas griezes momentam.

e Piestipriniet apstradajamo materialu pie stabilas virsmas un
nostipriniet ar skavam vai skavam, lai nepielautu materiala
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parvietodanos. Sada veida apstradajamo detalu fiksacija ir drosaka
neka apstradajamas detalas turé$ana rokas.

e Elektroinstrumenta baro$anas vadam vienmér jaatrodas dros$a
vietd, kur nav iespgjami nejausi bojajumi, darbinot
elektroinstrumentu.

e Nepareizas lietoSanas apraksts: Neizmetiet elektroinstrumentu,
neparslogojiet, nemérciet Gden vai citos Skidrumos, nelietojiet Tmes
vai cementa javu maisi$anai, nekarséjiet, nenesiet, nevelciet un
neatvienojiet elektroinstrumentu no tikla, velkot vadu.

UZMANIBU: ST ierice ir paredzéta darbam telpas.

Tiek pienemts, ka konstrukcija ir drosa, tiek izmantoti aizsardzibas

pasakumi un papildu dro$ibas sisttmas, tomér vienmér pastav neliels

risks gat traumas darba.

SIMBOLU SKAIDROJUMS
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. |zlasiet lietoSanas instrukciju, ievérojiet taja ietvertos bridinajumus un
droSibas nosacijumus.

. lerice ar Il klases izolaciju.

. Lietojiet individualos aizsardzibas Iidzeklus (aizsargbrilles, ausu
aizsargi, pretputeklu maska).

. Pirms apkopes vai ekspluatacijas uzsak$anas atvienojiet stravas vadu.

. Aizsargajiet no lietus.

. Glabajiet riku bérniem nepieejama vieta.

SKAITLU SKAIDROJUMS

Talak sniegtais uzskaitljums attiecas uz ierices elementiem, kas attéloti
§1s rokasgramatas raséjumu lapas.

. Urbju skava

. Darbibas rezima slédzis

. Slédza blokéSanas poga

. Virziena izvéles slédzis

. Ritenis rotacijas atruma reguléSanai

. Parslédziet

. Papildu rokturis

. Dziluma méritaja stienis

. Parnesumu parslédzéjs

Izstradajuma un raséjuma var bt atSkiribas.

APRAKSTS
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Triecienurbji ir ar roku darbinami elektroinstrumenti ar izolacijas
klasi.

Il. Darbarikus darbina vienfazes komutatora motori, kuru rotacijas
atrums tiek samazinats ar parnesumkarbu. Sada tipa
elektroinstrumenti tiek plasi izmantoti caurumu izgatavosanai koka,
koksnes materialos, metalos, keramika un plastmasas (bez trieciena,
tikai rotacijas rezima) un betona, kiegelos un tamlidzigos materialos
(ar trieciena darbibu). LietoSanas diapazons aptver remonta un
celtniecibas darbus, kokapstradi un jebkuru darbu no individualas,
amatieru darbibas jomas (tinkering).

Lietojiet elektroinstrumentu tikai saskana ar razotaja noradijumiem.

SATURS

. Papildu rokturis1 gab.

. Dziluma mériSanas stienis1

. Atsléga - rokas ritenil  gab.

. Urbumi 1 gab.

. Parnésasanas futralis1 gab.

DARBIBA

PAPILDU ROKTURA UZSTADISANA

Personigas drosibas apsvérumu dél ieteicams vienmér izmantot
papildu rokturi (7). lespéja pagriezt papildu rokturi, pirms tas tiek
piestiprinats pie urbja korpusa, lauj izvéléties értako poziciju
konkrétiem darba apstakliem.

gab.

abhwN P



* Atbrivojiet ritena fiksatoru, kas bloké papildu roktura (7) apkakli,
pagrieZot to pret&ji pulkstenraditaja virzienam.

e Uzvelciet papildu roktura (7) apkakli virs urbja korpusa cilindriskas
dalas.

* Pagrieziet, lai ienemtu értako stavokli.

e Pagrieziet papildu roktura ritena fiksatoru (7) pulkstenraditaja
kustibas virziena, lai fiksétu rokturi.

DZILUMA MERIERICES UZSTADISANA

Dziluma mérisanas stienis (8) tiek izmantots, lai ierobezotu urbsanas

dzilumu materiala.

« Atbrivojiet ritena fiksatoru, kas bloké papildu roktura (7) apkakli.

o lebidiet dziluma meéritaja stieni (8) papildu roktura apkakles
cauruma.

o lestatiet vélamo urbSanas dzilumu.

« Nostipriniet, pievelkot papildu roktura (7) apkakles ritena fiksatoru.

DARBA RIKU UZSTADISANA

Atvienojiet elektroinstrumentu no stravas padeves.

« levietojiet atslégu viena no caurumiem uz urbja skavas (1).

* Atveriet spailes [1dz vélamajam izmé&ram.

« levietojiet cilindriska urbja katu urbja turétaja (1), nospiediet to lidz
galam.

« Pievelciet urbja kata spailes ar atslégu (ievietojiet to tris caurumos
uz urbja skavas perimetra).

Atcerieties, ka péc urbja uzstadisanas vai nonemsanas vienmér nonemiet

atslégu no skavas.

DARBIBA / [ESTATIJUMI
IESLEGSANA/IZSLEGSANA

Tikla spriegumam jasakrit ar spriegumu, kas noradits uz urbja

etiketes.

leslégs$ana - nospiediet slédza pogu (6) un turiet $aja pozicija.

Izsleg$ana - atlaidiet spiedienu uz slédza (6).

Slédza blokésana (nepartraukta darbiba) leslégsana:

* Nospiediet slédza pogu (6) un turiet to $aja pozicija.

« Nospiediet slédza blokéSanas pogu (3) (A attéls).

* Atlaidiet spiedienu uz slédza pogu (6).

IzslégSana:

« Nospiediet un atlaidiet sledza pogu (6).

Varpstas grieSanas atruma diapazons tiek reguléts, nospiezot sledza

pogu.

RITENIS VARPSTAS APGRIEZIENU REGULESANAI

Urbis lauj stradat ar dazadiem varpstas apgriezieniem. To var regulét ar

riteni (5) (A attéls). Katram atruma reguléSanas ritena iestatfjumam atrumu

var regulét nepartraukti, palielinot vai samazinot spiedienu uz slédza pogu

).

e Palieliniet atrumu, pagriezot riteni (5) pulkstenraditaja kustibas
virziena.

e Samaziniet atrumu, pagriezot riteni (5) pretéji pulkstenraditaja
raditaja virzienam.

* Skatiet grafiskos simbolus uz ritena rotacijas atruma reguléSanai vai

slédzi.

Izvélieties pareizo rotacijas atrumu, kad séjmasina darbojas bez slodzes,

ar nospiestu slédza blokéSanas pogu. Noteiktais atrums var samazinaties

slodzes ietekmé.

PARNESUMU PARSLEGSANA

Séjmasina ir aprikota ar parnesumu slédzi (9), kas paplasina grieSanas
atruma diapazonu (E attéls).

| zobrats: zemaks rotacijas atruma diapazons - liela diametra caurumiem
vai cieta materiala apstradei.

Il parnesums: lielaks rotacijas atruma diapazons - maza diametra
caurumiem vai miksta materiala apstradei.

Atkariba no apstradajama materidla iestatiet parnesumu slédzi (9)
atbilsto$a pozicija. Ja slédzis ir blokéts un to nevar parvietot, nedaudz
pagrieziet varpstu.

Nekad nemainiet parnesumu slédza poziciju, kamér urbjmasina
darbojas. Tas var sabojat elektroinstrumentu.

ROTACIJAS VIRZIENS PA KREISI - PA LABI

Izvélieties varpstas rotacijas virzienu, izmantojot slédzi (4) (A attéls).
Rotacija pulkstenraditaja kustibas virziena - iestatiet sledzi (4) galéja
kreisaja pozicija.

Rotacija pretéji pulkstenraditaja virzienam - iestatiet slédzi (4) galéja labaja
pozicija.

* AtseviSkos gadijumos virziena parslégSanas slédza stavoklis attieciba
uz rotacijas virzienu var atSkirties no noradita. Ladzu, skatiet grafiskas
Zimes, kas izvietotas uz slédza vai instrumenta korpusa.

Nemainiet grieSanas virzienu, kad griezas urbja varpsta. Pirms
instrumenta iedarbinasanas parliecinieties, ka virziena izvéles
slédza stavoklis ir pareizs.

DARBIBAS REZIMA SLEDZIS

Darbibas reZima slédzis (2) lauj izvéléties piemérotu darba reZimu:
urb$ana ar vai bez trieciena (B attéls). lestatiet darbibas rezima slédzi
pozicija urbSanai bez trieciena (urbja simbols), ja apstradajat tadus
materidlus ka metals, koks, keramika, plastmasa un tamlidzigi. Ja
apstradajat tadus materialus k& akmens, betons, kiegelis un tamlidzigus,
iestatiet darbibas reZzima slédzi pozicija urb$anai ar triecienu (dmura
simbols). Caurumus koka, materidlos uz koka bazes un metalos var veikt
ar urbjiem no atrgriezéjtérauda vai oglekla térauda (pédéjos var izmantot
tikai kokam un materidliem uz koka bazes). Triecienurb$anai jaizmanto
speciali urbji ar sakepinata karbida ieliktniem.

Ja ir ieslégta trieciena funkcija, nedrikst izmantot rotaciju pretéji
pulkstenraditaja raditaja virzienam.

ligsto$a urbsana ar mazu varpstas grieSanas atrumu var izraisit
motora parkarS$anu. Darba laika nodrosiniet regularus partraukumus
vai laujiet instrumentam darboties ar maksimalo atrumu bez slodzes
aptuveni 1-2 minates. Neaizsedziet motora ventilacijas atveres
instrumenta korpusa.

APKOPE UN UZGLABASANA

Pirms jebkadu darbibu uzsaksanas, kas saistitas ar uzstadisanu,
reguléSanu, remontu vai apkopi, atvienojiet stravas vadu no tikla
kontaktligzdas.

* lerici ieteicams tirtt péc katras lietoSanas reizes.

¢ Tiri8anai neizmantojiet ideni vai citus Skidrumus.

* Notiriet instrumentu ar sausu dranu vai ar saspiestu gaisu zema
spiediena.
sabojat plastmasas detalas.

e Lai noverstu ierices parkarSanu, regulari iztiriet ventilacijas atveres
motora korpusa.

e Ja stravas vads ir bojats, nomainiet to pret vadu ar tadu pasu
specifikaciju. Uzticiet remontu kvalificétam specialistam vai atdodiet
instrumentu servisa punkta.

e Parmérigas komutatora dzirksteloSanas gadijuma uzticiet
kvalificétai personai parbaudit motora ogles suku tehnisko stavokli.

e Instrumentu vienmér uzglabajiet sausa vieta, bérniem nepieejama
vieta.

URBJA SKAVAS NOMAINA

* Atveriet urbju skavas (1) spailes.

e Ar krustenisko skrdvgriezi atskrivéjiet urbja turétaja stiprindjuma
skravi, griezot to pulkstenraditaja kustibas virziena (kreisa vitne).

* levietojiet seSstdra atslégu urbja turétaja (D attéls).

* Viegli piesitiet se$stira atslégas brivajam galam.

o Atskraveéjiet urbja skavu.

Urbju skavas uzstadiSana ir lldziga ka nonemsana, tikai darbibu seciba ir

apgriezta.

OGLEKLA SUKU NOMAINA

Nekavéjoties nomainiet nolietotas (isakas par 5 mm), izdegusas vai

saplaisajusas motora ogles sukas. Vienmér nomainiet abas ogles

slotinas vienlaicigi. Oglekla suku nomainu uzticiet tikai kvalificétai
personai. Jaizmanto tikai originalas detalas.

Visi defekti jalabo raZotaja pilnvarota servisa darbnica.

TEHNISKIE DATI

Baro$anas stravas padeves |Parnesums 1 | 0-17600 min-1
frekvence [Parnesums 2 | 0 - 48000 min-1
Urbju skavu diapazons 1,5-13 mm
Urbjmasinas skavas vitnes izmérs %"
Térauds 13 mm
N_Iaksma\als urb$anas Betons 16 mm
diametrs
Koks 40 mm
Aizsardzibas klase Il
Svars 3,7kg
Razosanas gads 2018

TROKSNA LIMENIS UN VIBRACIJAS PARAMETRI



Informacija par troksni un vibraciju.

Razota trokSna limena parametri, pieméram, skanas spiediena limenis
LpA un skanas jaudas lTmenis LwA ar mérijumu nenoteiktibu K, ir noraditi
turpmak $aja rokasgramata saskana ar EN 60745.

Vibracijas vértibas ah un mérijumu nenoteiktibu K nosaka saskana ar EN
60745-2-1 un norada turpmak.

Vibracijas limenis, kas noradits turpmak $aja rokasgramata, ir izmérits
saskana ar EN 60745-2- 1 noteikto mériSanas proceddru, un to var
izmantot, lai salidzinatu elektroinstrumentus. To var izmantot art
sakotnéjam vibracijas iedarbibas novértéjumam.

Noradrtais vibracijas lTmenis ir reprezentativs elektriskajam darbarikam,
kas tiek izmantots galvenokart. Vibracijas Iimenis var mainities, ja
elektroinstruments tiek izmantots citiem mérkiem, ar citiem darba rikiem
vai netiek pareizi uzturéts. leprieck§ minétie faktori var izraistt lielaku
vibraciju iedarbibu visa darba laika.

Lai precizi noteiktu vibraciju iedarbibu, ieklaujiet periodus, kad
elektroinstruments ir izslégts un kad tas ir ieslégts, bet netiek izmantots
darbam. $ada veida kopéja vibraciju iedarbiba var biit ievérojami mazaka.
Izmantojiet papildu drosibas pasakumus, lai aizsargatu lietotaju pret
vibraciju iedarbibas sekam, pieméram: elektroinstrumenta un darba rika
apkope, pieméroti rokas temperatiiras apstakli, laba darba organizacija.
Skanas spiediena lTmenis: LpA = 95 dB(A) K=3dB(A)

Skanas jaudas limenis: LwA = 106 dB(A) K=3dB(A)

Vibracijas paatrinajums, triecienurb$ana betona:

ah D= 9,02 mis2 k=1,5 mis2

Vibracijas paatrinasana, urbSana metala:

ah p=2,7 m/s2 K=1,5 m/s2

VIDES AIZSARDZIBA

Neizmetiet ar elektribu darbinamus izstradajumus kopa
ar sadzives atkritumiem, tie jaizmanto atbilstoSas
rapnicas. legustiet informaciju par atkritumu utilizaciju no
pardevéja vai vietéjam iestadém. Nolietotas elektriskas
un elektroniskas iekartas satur daba aktivas vielas.
parstradatas iekartas rada potencialu risku videi un
cilveku veselibai.

'Grupa Topex Spétka z ierobeZong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa ar
juridisko adresi VarSava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak teksta "Grupa Topex") informé, ka
visas $is instrukcijas (turpmak teksta "Instrukcija”) autortiesibas, tostarp, bet ne tikai,
teksts, fotografijas, shémas, rasgjumi un instrukcijas izkartojums, pieder tikai "Grupa
Topex" un ir aizsargatas ar likumiem atbilstoi 2004. gada 4. februara Autortiesibu un
blakustiestbu likumam (Likums par autortiestbam un blakustiesibam, Dz. U. 2006, Nr. 90,
pozicija 631 ar vélakajiem grozijumiem). Visas instrukcijas vai tas dalu kopéSana,
apstrade, publicé$ana, parveidosana komercialos nolikos bez rakstiskas Grupa Topex
atlaujas ir stingri aizliegta un var radit civiltiesisku un juridisku atbildibu.

EK atbilstibas deklaracija

Razotajs: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 VarSava

Izstradajums: Urbis ar amuru

Preces Nr.: 58G722

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Sérijas numurs: 00001 + 99999

ST atbilstibas deklaracija ir izdota uz raZotaja atbildibu.

leprieks aprakstitais izstradajums atbilst $adiem dokumentiem:

Masinu direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS Direktiva 2011/65/ES, kura grozijumi izdariti ar Direktivu
2015/863/ES

Un atbilst $adu standartu prasibam:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014; EN 62321-6:2015;EN 62321-7-1:2015; EN
62321-7-2:2017; EN 62321-8:2017

ST deklaracija attiecas tikai uz masinu tada stavokii, kada ta tika laista
tirgQ, un neattiecas uz sastavdalam.

galalietotaja pievienoto datu vai galalietotaja veikto turpmako darbibu.
Tas personas vards, uzvards un adrese, kura dzivo vai ir registréta ES un
kura ir pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits uznémuma varda:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

strops. Robezzeme 2/4

02-285 Varsava
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Pawel Kowalski
TOPEX GROUP kvalitates parstavis
Var$ava, 2022-06-07

EE
TOLKIMISE (KASUTAJA) KASIRAAMAT

IMPACT DRILL
58G722

ETTEVAATUST: ENNE TOORISTA KASUTAMIST LUGEGE
KAESOLEV KASUTUSJUHEND HOOLIKALT LABI JA HOIDKE SEE
EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS ALLES.

OHUTUSNOUDED

ETTEVAATUST:

Enne seadistamise, remondi voi hooldusega seotud toimingute alustamist

(nt puuride vahetamine) tdmmake toitejuhe vooluvérgust valja.

e Kandke 166gipuurimisel kdrvakaitsmeid. Kokkupuude miraga voib
pdhjustada kuulmislangust.

« Kasutage lisakaepideme(te), kui see on todriistaga kaasas. Kontrolli
kaotamine vdib pdhjustada kehavigastusi.

« Hoidke elektrilist tooriista isoleeritud haaramispindadest, kui teete
t66d, mille puhul I6ikevahend v&ib puutuda kokku varjatud
juhtmetega v6i oma juhtmega. Kui I6ikamistarvik puutub kokku
"pinge all oleva" juhtmega, vdivad elektritddriista avatud metallosad
olla "pinge all" ja operaator vib saada elektril6dgi.

« Kontrollige iga kord enne elektrilise tdoriista Uhendamist toitejuhet,
vigastuse korral andke see volitatud tookojale valjavahetamiseks
tle.

o Elektritdoriista kasitsemisel hoidke seda mélema kaega, sailitades
samal ajal stabiilse kehaasendi.

* Viltige poorlevate osade puudutamist. Poorlevate elektritdoriistade
osade, eriti seadmete, puudutamine vdib pdhjustada kehavigastusi.

e Oodake, kuni elektrilised tooriistad on taielikult peatunud, enne kui
te need ara panete. To6vahend vdib kinni jadda ja pdhjustada
kontrolli kaotamist elektrilise to6riista Ule.

e Todvahendi ummistumise korral lilitage elektriline tooriist kohe
valja, olge valmis ka suureks reaktsioonimomendiks.

e Kinnitage toddeldud materjal stabiilsele pinnale ja kinnitage
klambrite voi klambrite abil, et valtida nihkumist. Selline tooriku
kinnitamine on ohutum kui tooriku kaes hoidmine.

o Elektrilise tooriista toitejuhe peab alati olema ohutus kohas, kus ei
ole ohtu, et elektrilise todriista tédtamisel voib tekkida juhuslik
kahjustus.

« Ebadige kasutamise kirjeldus: Arge visake elektrilist tooriista, drge
lile koormake, arge kastke vette v6i muudesse vedelikesse, arge
kasutage liimi v6i tsemendimodrdi segamiseks, arge riputage,
kandke, tdmmake voi tdmmake elektrilist tooriista juhtmest
tommates.

ETTEVAATUST: See seade on mdeldud kasutamiseks siseruumides.

Eeldatakse, et konstruktsioon on ohutu, kasutatakse kaitsemeetmeid ja

taiendavaid ohutusstisteeme, kuid sellest hoolimata on alati olemas vaike

vigastuste tekkimise oht.

SUMBOLITE SELGITUS

B 0 ¢
m%? @ ®
4 5 &

1. Lugege kasutusjuhendit, jargige selles sisalduvaid hoiatusi ja
ohutustingimusi.

£

2. Il klassi isolatsiooniga seade.

3. Kasutage isikukaitsemeetmeid  (kaitseprillid,  kdrvakaitsmed,
tolmuvastane mask).

4. Enne hoolduse v6i té6tamise alustamist iihendage toitejuhe lahti.

5. Kaitske vihma eest.



6. Hoidke todriist laste eest eemal.

ARVUDE SELGITUS

Alljargnev loetelu viitab kaesoleva kasutusjuhendi joonistel kujutatud
seadme elementidele.

. Puuripesa

. Tooreziimi liliti

. Luliti lukustusnupp

. Suunavaliku IUliti

Ratas poorlemiskiiruse reguleerimiseks
Lilita

Taiendav kaepide

. Sligavusmdaturi varras

. Kaigukangi lUliti

*Toote ja joonise vahel voib esineda erinevusi.

KIRJELDUS

©CONOUAWNR

Lookpuurid on kasitsi juhitavad elektrilised tooriistad, millel on
isolatsiooniklass

Il. Tooriistu ajavad (ihefaasilised kommutaatormootorid, mille
poorl kiirust vahend ham ilekandega. Seda tiilipi
elektritooriistu kasutatak laialdaselt aukude t iseks puidus,
puidupdhistes materjalides, metallides, keraamikas ja plastis (ilma
|166gita, ainult podorlemisreziim) ning betoonis, tellises jms
(l66gitegevusega). Kasutusala hélmab remondi- ja ehitustdid,
puidutoid ja koiki tdid, mis kuuluvad individuaalse, amatdoride
tegevuse (meisterdamine) alla.

Kasutage elektrilist tooriista ainult vastavalt tootja juhistele.

SISU
1. Taiendav kaepide1 tk

2. Sugavusmddturivardal tk

3. Vot - kasiratas1 tk

4. Puurid 1tk

5. Kandekottl tk

TOIMIMINE

TAIENDAVA KAEPIDEME PAIGALDAMINE

Isikliku ohutuse tagamiseks on soovitatav alati kasutada
lisakdepidet (7). Voimall poorata lisakdepidet enne selle

kinnitamist puuri korpuse kiilge véimaldab vaIlda konkreetsete

tootingimuste jaoks kéige mugavama asendi.

e Vabastage ratta lukustus, mis lukustab lisakdepideme krae (7),
keerates seda vastupaeva.

« Libistage lisakadepideme (7) krae (le puurikeha silindrilise osa.

* Pdorake end kdige mugavamasse asendisse.

o Keerake lisakdepideme rataslukustit (7) kellaosuti suunas, et
kaepide kinnitada.

SUGAVUSMOOTURI PAIGALDAMINE

Stigavusmdddistusvarda (8) kasutatakse puurimissiigavuse piiramiseks
materjalis.

* Vabastage rattalukk, mis blokeerib lisakdepideme krae (7).

e Likake sligavusmddturi varras (8) lisakdepideme krae avasse.

e Maaérake soovitud puurimisstigavus.

« Kinnitage, pingutades lisakaepideme (7) rattakinnitust.

TOOVAHENDITE PAIGALDAMINE

Uhendage elektriline tooriist vooluvérgust lahti.

* Sisestage voti Uihte puuripingi (1) Gmbermdddul asuvasse auku.

* Avage lduad soovitud médtmeteni.

« Sisestage silindriline puurivars puuripessa (1), likake see 16puni.

e Pingutage puurivélli Idugasid vétmega (sisestage see puuripingi
imbermd6du kolme auku).

Arge unustage, et votate vétme alati parast puuri paigaldamise véi

eemaldamise |Gpetamist vélja.

TOO / SEADED
SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE

Vérgupinge peab vastama puuril oleval sildil olevale pingele.
Sisselllitamine - vajutage lulitusnuppu (6) ja hoidke seda asendis.
Véljalilitamine - vabastage surve lllitile (6).

Ldliti lukustamine (pidev t60) Sisse Illitamine:

« Vajutage lilitusnuppu (6) ja hoidke seda asendis.

* Vajutage liliti lukustusnuppu (3) (joonis A).

« Vabastage surve lUlitusnupule (6).
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Véljalilitamine:

* Vajutage ja vabastage lUlitusnupp (6).
Spindli poor iiruse vah
avaldatava réhu abil.

RATAS SPINDLI POORLEMISKIIRUSE REGULEERIMISEKS

Puur véimaldab té6tada erinevate spindli pdorlemiskiirustega. Seda saab
juhtida ratta (5) abil (joonis A). Iga pddrlemiskiiruse reguleerimise ratta
seadistuse puhul saab podrlemiskiirust pidevalt reguleerida, suurendades
voi vahendades survet lilitusnupule (6).

« Suurendage kiirust, keerates ratast (5) paripaeva.

« Vahendage kiirust, keerates ratast (5) vastupaeva.

* Vaadake podrlemiskiiruse reguleerimise voi llliti graafilisi simboleid
rattal.

Valige Oige poorlemiskiirus, kui puur tédtab koormuseta, kui luliti
lukustusnupp on vajutatud. Maaratud kiirus véib koormuse all véheneda.

VAHETUSE VAHETAMINE

Puur on varustatud kaigukangi lilitiga (9), mis laiendab podrlemiskiiruse
vahemikku (joonis E).

| kaik: madalam podrlemiskiiruse vahemik - suure labimddduga aukude
voi kdva materjali toctlemiseks.

Hammasratas II: suurem poérlemiskiiruse vahemik - vaikese labimddduga
aukude voi pehme materjali todtlemiseks.

Seadke kaigukangi luliti (9) sobivasse asendisse sdltuvalt tdddeldavast
materjalist. Kui liliti on blokeeritud ja seda ei saa ligutada, keerake spindlit
veidi.

ikku reguleeritakse liilitusnupule

Arge kunagi muutke kiigukangi liiliti asendit, kui puur to6tab. See
voib elektritooriista kahjustada.

VASAKULE - PAREMALE POORLEMISSUUND

Valige spindli péoérlemissuund valikulillitiga (4) (joonis A). P&oérlemine
paripaeva - seadke liiliti (4) &&rmisesse vasakpoolsesse asendisse.
Pd6ramine vastupéeva - seadke lilliti (4) paremasse darmisse asendisse.
* Teatud juhtudel voib pddrlemissuuna valikuliiliti asend olla erinev
ettendhtud asendist. Palun vaadake lilitle voi todriista korpusele
paigutatud graafilisi mérke.

Arge muutke pédriemissuunda, kui puuri spindel pdérieb. Enne
tooriista kdivitamist veenduge, et suuna valikuliiliti asend on dige.

TOOREZIIMI LULITI

Tooreziimi ldliti (2) voimaldab valida sobiva toéreziimi: puurimine
l6ckidega voi ilma (joonis B). Seadke toéreziimi luliti asendisse, kus
puurimine toimub ilma I6dkideta (puurisimbol), kui tootate selliseid
materjale nagu metall, puit, keraamika, plastid jms. Seadke t66reZiimi liliti
asendisse puurimine 166kidega (haamri stimbol), kui téddeldakse selliseid
materjale nagu kivi, betoon, tellis jms. Puidule, puidupdhistele
materjalidele ja metallidele saab puurida kiir- voi susinikterasest puuridega
(viimane ainult puidu ja puidupdhiste materjalide puhul). L66gipuurimiseks
tuleks kasutada spetsiaalseid paagutatud karbiidist sisestusdetailidega
puurid.

Kui l166gifunktsioon on sisse liilitatud, ei tohiks kasutada vastupédeva
pooriemist.

Pikaajaline puurimine spindli madalal poéoérlemiskiirusel véib
pohjustada mootori lilekuumenemist. Tehke t66 ajal korraparaselt
pausid voi laske tooriistal tootada koormuseta maksimaalsel kiirusel
umbes 1-2 minutit. Arge katke mootori ventilatsiooni auke tooriista
korpuses.

HOOLDUS JA LADUSTAMINE

Enne paigaldamise, reguleerimise, remondi v6i hooldusega seotud

toimingute alustamist tommake toitejuhe vooluvorgust vilja.

* Seadet on soovitatav puhastada pérast iga kasutuskorda.

o Arge kasutage puhastamiseks vett ega muid vedelikke.

e Puhastage tooriista kuiva lapiga véi puhuge labi surudhuga madala
rohu juures.

o Arge kasutage mingeid puhastusvahendeid ega lahusteid, need
voivad kahjustada plastosasid.

e Puhastage regulaarselt mootori korpuse ventilatsiooniavad, et
véltida seadme llekuumenemist.

* Toitejuhtme kahjustuse korral asendage see sama
spetsifikatsiooniga juhtmega. Usaldage remont kvalifitseeritud
spetsialistile voi tagastage tooriist hoolduspunkti.

* Liigse kommutaatori sddemete tekkimise korral laske kvalifitseeritud
isikul kontrollida mootori slsiharjade tehnilist seisundit.

e Hoidke tooriista alati kuivas kohas, lastele kattesaamatus kohas.



PUURIPINGI ASENDAMINE

* Avage puurpuuri (1) Iduad.

e Keerake puuripuuri kinnituskruvi ristkruvikeerajaga lahti, keerates
seda péripaeva (vasakkeeruline keere).

« Paigaldage kuuskantvéti puuripessa (joonis D).

« Koputage ettevaatlikult kuuskantvotme vabale otsale.

« Keerake puuripesa lahti.

Puuripuuri paigaldamine on sarnane eemaldamisega, ainult et toimingute

jarjekord on vastupidine.

SOEHARJADE VALJAVAHETAMINE

Vahetage kohe vélja kulunud (liihemad kui 5 mm), pdlenud véi
pragunenud mootoriharjad. Asendage alati mélemad sisiharjad
korraga. Usaldage siisiharjade vahetus ainult kvalifitseeritud isikule.
Kasutada tuleb ainult originaalvaruosi.

Koik defektid tuleb parandada tootja poolt volitatud hooldustddkojas.

TEHNILISED ANDMED

Toitesagedus [Kaik 1 0- 17600 min-1
|Kéik 2 0 - 48000 min-1

Puuripingi vahemik 1,5-13mm

Puuripuuri keermesuurus %"

) o Teras 13 mm
Maksimaalne puurimise Betoon 16 mm
labimaot

Puit 40 mm
Kaitseklass [
Kaal 3,7kg
Tootmisaasta 2018

MURATASE JA VIBRATSIOONIPARAMEETRID

Teave miira ja vibratsiooni kohta.

Tekitatud miirataseme parameetrid, nagu helirdhutase LpA ja
helivdimsuse tase LwA koos mddtemaaramatusega K, on kaesolevas
juhendis tépsustatud vastavalt standardile EN 60745.
Vibratsioonivaartused ah ja médteméaéramatus K maaratakse vastavalt
standardile EN 60745-2-1 ja on tapsustatud allpool.

Kaesolevas kasutusjuhendis allpool esitatud vibratsioonitase on
mdoddetud vastavalt EN 60745-2- 1 maaratletud mdotmismenetlusele ja
seda saab kasutada elektriliste tocriistade vordlemiseks. Seda saab
kasutada ka vibratsiooniga kokkupuute esmaseks hindamiseks.
Kindlaksmaaratud vibratsioonitase on esinduslik elektrilise td6riista
peamiste rakenduste puhul. Vibratsioonitase voib muutuda, kui
elektritdoriista kasutatakse muudel eesmarkidel, erinevate
toovahenditega v&i kui seda ei hooldata nduetekohaselt. Eespool
nimetatud tegurid véivad pohjustada kogu tddaja jooksul suuremat
kokkupuudet vibratsiooniga.

Vibratsiooniga kokkupuute tapseks maaratlemiseks tuleb arvestada
ajavahemikke, mil elektriline tooriist on valja lulitatud ja kui see on sisse
lilitatud, kuid ei kasutata tootamiseks. Nii véib kogu kokkupuude
vibratsiooniga  olla  oluliselt vaiksem. Kasutage taiendavaid
ohutusmeetmeid, et kaitsta kasutajat vibratsiooniga kokkupuute tulemuste
eest, naiteks: elektrilise tooriista ja tddvahendi hooldus, nduetekohased
kate temperatuuritingimused, hea téokorraldus.

Helirdhu tase: LpA = 95 dB(A) K=3dB(A)

Helivéimsuse tase: LwA = 106 dB(A) K=3dB(A)

Vibratsioonikiirendus, 166gipuurimine betoonis:

ah b= 9,02 m/s2 K=1,5 m/s2

Vibratsiooni kiirendamine, metalli puurimine:

ah’D =2,7m/s2 K=1,5 m/s2

KESKKONNAKAITSE

Arge visake elektriga tddtavaid tooteid koos
majapidamisjadtmetega, need tuleb  kasutada
nduetekohastes tehastes. Hankige teavet jaatmete
utiliseerimise kohta midjalt voi kohalikelt asutustelt.
Kasutatud elektri- ja elektroonikaseadmed sisaldavad
looduskeskkonnas aktiivseid aineid. Taaskasutamata
seadmed kujutavad endast potentsiaalset ohtu
keskkonnale ja inimeste tervisele.

'Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa, mille
asukoht on Varssavis aadressil ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "Grupa Topex") teatab, et
kdik kaesoleva juhendi (edaspidi "juhend") autoridigused, sealhulgas, kuid mitte ainult,
tekst, fotod, skeemid, joonised ja juhendi kujundus, kuuluvad eranditult Grupa Topexile ja
on kaitstud seadustega vastavalt 4. veebruari 2004. aasta autoridiguse ja sellega seotud
Giguste seadusele (seadus autoridiguse ja sellega seotud Siguste kohta, Dz. U. 2006 nr
90 punkt 631 koos hilisemate muudatustega). Kogu juhendi voi selle osade kopeerimine,
tootiemine, avaldamine, muutmine arilistel eesmarkidel iima Grupa Topexi kirjaliku loata
on rangelt keelatud ja vdib kaasa tuua tsiviil- ja juriidilise vastutuse.
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EU vastavusdeklaratsioon
Tootja: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Varssavi
Toode: Kaubamérk: Vasarapuur
Toote nr: 58G722
Kaubanimi: GRAPHITE
Seerianumber: 00001 + 99999
Kéesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU
Elektromagnetilise tihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoHS direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL
Ja vastab jargmiste standardite nuetele:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019;
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014; EN 62321-6:2015;EN 62321-7-1:2015; EN
62321-7-2:2017; EN 62321-8:2017
Kaesolev deklaratsioon késitleb ainult masinat selles seisundis, milles see
turule viidi, ja ei hdlma komponente.
I6ppkasutaja poolt lisatud véi Idppkasutaja poolt teostatud hilisemad
toimingud.
ELis elava vbi asutatud isiku nimi ja aadress, kes on volitatud koostama
tehnilist dokumentatsiooni:
Allkirjastatud jargmiste isikute nimel:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Taru. Piiririik 2/4
02-285 Varssavi
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Pawel Kowalski
TOPEX GROUPI kvaliteediesindaja
Varssavi, 2022-06-07

BG
NPEBO[ (PbKOBOACTBO 3A NOTPEBUTENSA)

IMPACT DRILL
58G722

BHUMAHUME: NPEOUM [OA WU3NON3BATE WHCTPYMEHTA,
NPOYETETE BHMMATENHO TOBA PBKOBOACTBO U IO
3ANA3ETE 3A BbAELLU CMTPABKW.

MPABUIA 3A BE3OMACHOCT

BH/MAHUE:

MskntoveTe 3axpaHBalLms kaben OT enekTpudeckata Mpexa, npeav aa

3arnoyHeTe KakBUTO M fa GUro OerHOCTW, CBbpP3aHW C peryrvpae,

PEMOHT VN NoAAPBLXKa (Hanp. CMsiHa Ha CBpPearno).

e HoceTe npeanasHn cpeacTsa 3a ywu Npu yaapHO npobueaHe.
WanaraneTo Ha Wym mMoxe Aa fosefe Ao 3aryba Ha crnyxa.

e WsnonseainTte criomaratenHarta(ute) Apbxka(1), ako ca JOCTaBeHU
C uHCTpymeHTa. CBOGOAHOTO ynpaBfneHWe Moxe [Ja AoBeae [0
HapaHsiBaHe Ha xopa.

e [lpbXTe eneKTPOMHCTPYMEHTa 3a M30MNMpaHuTe MOBLPXHOCTW 3a
3axBalljaHe, KoraTo W3BbpLUBaTe Onepauus, NPU KOATO PeXeLLnaT
akcecoap MOXe [a Brese B KOHTaKT CbC CKpUTU kabenu unm cbe
cobcTBeHUs ¢ kaben. KOHTakTbT Ha pexelumst akcecoap ¢
NPOBOAHUK "MOA HanpexeHue" Moxe Aa Hanpasu OTKPUTUTE
MeTanHu 4acTu Ha enekTPOMHCTPYMeHTa "nog Hanpexenve" n ga
[oBefe 40 TOKOB yaap 3a onepaTopa.

e Bceku nbT, npeau [a CBbpXeTe ENEeKTPOMHCTPYMeHTa,
npoeepsBaiiTe 3axpaHBalms kaben, a B cryyait Ha nospena ro
npeaaBaiiTe B OTOPU3MpaH CepBur3 3a NoAMsIHA.

e KoraTo paboTuTe C €NeKTPOUHCTPYMEHTa, ApbXTe ro B [BeTe ch
pblie, KaTo noAabpXaTe CTabunHO NoMoXeHNe Ha TANoTo.

e l3bArsaiiTe Aa JokocBaTe BbPTAWM ce 4yacTu. [JokocBaHeTo Ha
BbPTALUM CE& YaCTU Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa, Mo-CneumanHo Ha
obopyaBaHeTo, MOXe Aa NPUYUHK TENECHN HapaHsiBaHUs.

e W3vakaiiTe MbAHOTO CMpaHe Ha eNnekTPONHCTPYMEeHTUTe, Npeau Aa
v npubepete. PabOTHUSIT MHCTPYMEHT MOXe [a Cce 3aKnewm u ga
foBefe A0 3aryba Ha KOHTPOI BbPXY eNIEKTPOUHCTPYMEHTa.



e B cnyvait Ha 3aknewsaHe Ha paboTHUA WHCTPYMEHT He3abaBHO
U3KIloYeTe eneKTPOMHCTPYMEHTa, MoAroTBeTe ce UM 3a BUCOK
BBPTSLY MOMEHT.

« 3akpeneTe obpaboTBaHus MaTepuan KbM cTaburnHa noBbpXHOCT U
ro 3akpereTe CbC CkoOGM WnM knewm, 3a Aa ce wuaberHe
pa3mecTBaHe. To3u BUA puKcMpaHe Ha AeTaina e no-6esonaceH
OT A’bpXXaHeTo My B pbka.

e 3axpaHBalWmAT kaben Ha eneKkTPOMHCTPYMEHTa BUHarn Tpsibsa aa
6bae ot 6e3onacHaTa cTpaHa, KbAETO HsMa ONacHOCT OT CryyaiHO
noBpexpaaHe oT paboTaTta C eNneKTPOMHCTPYMEeHTa.

e OnucaHve Ha HenpasunHata ynotpeGa: He xBbpnsiite
eNeKTPOMHCTPYMEHTA, He ro NpeToBapBaiTe, He ro noTansiite BbB
BOJA UMW APYrM TEYHOCTW, He o W3NOon3BanTe 3a CMecBaHe Ha
NEeNWUMo WU LMMEHTOBM pa3TBOPY, He ro 3akavainTe, npeHacsuTe,
Abpraiite Unu U3knoyBaiiTe oT Mpexara, kaTo Abprarte kabena.

BHUMAHWE: ToBa ycTpoiicTBO € npeHasHa4YeHo 3a paboTa Ha 3akpuTo.

Mpuema ce, Ye NPoeKkTHLT e GesonaceH, M3NON3BAT Ce MePKX 3a 3aLumTa u

[IOMBbIHUTENTHU CUCTEMM 3a GE30macHOCT, HO BbMpeku ToBa BUHAMM

CblLiecTByBa MaITbk PUCK OT HapaHsiBaHUs Mo Bpeme Ha paboTa.

OBACHEHUE HA CUMBOJUTE
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1. MNpoyeTeTe  pBLKOBOACTBOTO 3a  ekcnfoatauusi,  cnassaiiTe

npeaynpexaeHnsiTa u ycroeusita 3a 6e30macHoCT B Hero.

. YcTpoiicTeo ¢ usonauums knac |l.

3. M3nonsgaiiTe Mepku 3a nuyHa 3awmTa (3alUTHU ouWna, YLIaHKM,
npoTVBONpaxoBa Macka).

4. WaknioyeTe 3axpaHBaluvs kaben, npeau Aa 3anoyHeTe nopapbkka
vnu pa6ora.

5. 3awwmTa oT AbXA.

6. lMaseTe MHCTPyMeHTa Aarned oT Jeua.

OBSICHEHUE HA ®UI'YPUTE

W3bposiBaHETO MO-JoMny Ce OTHAacs [0 eNEMEHTUTE Ha YCTPOMCTBOTO,
M306pa3eHVl Ha CTpaHUUUTe C YepTeXun B HAaCTOALLOTO PBLKOBOACTBO.
CspepaneH NaTpoHHUK

MpeBkntoyBaTen Ha pexumMa Ha paboTa

ByToH 3a 3akniouBaHe Ha NpeBkoYBaTens

MpeskntoyBaTen 3a u3Gop Ha nocoka

Koneno 3a ynpaBneHue Ha CKOpPOCTTa Ha BbpTEHe
MpeskntoyBaten

[onbnHutenHa apbxka

Mpbyka 3a M3MepBaHe Ha AbnboYmHaTa

MpeBkntoyBaTen Ha NpeaaskuTe

* BB3MOXHO € Aa UMa pasnukn Mexzay NpoayKTa u yepTtexa.

OMUCAHUE

YnapHuTe 60pMaluMHM ca PbYHU ENEKTPOUHCTPYMEHTH C Knac Ha
nsonauus

N

©ONOOAWONE

Il. UHCTpymeHTUTe ce 3aABMXBaT OT eAHO(a3HM KOMYTaTOpPHU
ABUraTenu C pefyuvpaHa CKOPOCT Ha BbpTeHe 4pe3 3bG6Ha
npeaaBKa. To3u TN eNeKTPOMHCTPYMEHTH Ce U3NON3BaT LWMPOKO 3a
HanpaBa Ha OTBOpM B AbPBO, MaTepuanu Ha AbpPBecHa OCHOBA,
MeTanu, kepaMuka M nnactmacu (6e3 ygapHo AeicTBue, camo B
PEeXMM Ha BbpTeHe), KakTo M B 6eTOH, Tyxnu 1 Apyru noao6Hm (c
yAapHo aencTBue). O6xBaThT Ha M3Non3BaHe 06XBalLa PEMOHTHU U
cTpouTenHu pa6otn, AbpBoobGpaboTBaHe U BcCsikakBa paboTta oT
o6xBaTa Ha  WHOMBUAYyanHWUTe,  NIOGUTENCKM  AeNHOCTU
(mancTopcTBO).

W3nonsBaiiTe eneKTPOMHCTPYMEHTa caMO B CLOTBETCTBUE C
WHCTPYKUUUTE Ha npousBoauTens.

CbAbPXAHUE

1. [donbnHuTtenHa apbxkal 6p.
2. lMpbyka 3a n3vepBaHe Ha AbnbounHaTtal
3. Kntoy - peyHoO koneno1 6p.
4

CoHpaxu 16p.

6p.
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5. Kanb 3a HoceHel 6p.

ONEPALINA
MOHTAX HA AONMBMHUTENHA OPBXKA

Mopagu cboGpaxeHusi 3a NUYHa HOCT ce npenopby4Ba
BMHarM faa  usnonsBate  AoNbNHWTENHaTa Apbxka (7).
Bb3MOXHOCTTa 3a 3aBbpTaHe Ha AONMBIIHUTENHaTa pbLKOXBaTKa,
npeaM TA Aa Obae 3akpeneHa 3a TAnNoto Ha GopmalumHara,
no3BonsBa Aa ce usbepe Hai-yaobHaTa No3uLUA 3a KOHKPETHUTE
ycrnoBwus Ha pa6oTa.

o PasxnabeTe GrokupoBkaTa Ha KONenoTo, KOSTO 3aKmMioyea sikaTa Ha
AONbMHUTENHaTa pbkoxBaTtka (7), kaTo s 3aBbpTUTe 06paTHO Ha
YacoBHMKOBaTa CTpesika.

e [nb3HeTe foNbhHWUTENHATa pbkoxBaTka (7) BbPXy LMNUHAPUYHaTa
YacT Ha koprnyca Ha CBPeAsoTo.

e 3aBbpTeTe ce B Haii-yfobHaTa noavums.

e 3aBbpTeTe 6rokMpoBkaTa Ha KONEnoTo Ha [OMblHWTENHaTta
Apbxka (7) No nocoka Ha YacoBHUKOBATa CTpesika, 3a fia 3aTerHete
ApbXkata.

MOHTAX HA A bNIBOKOMEP

[bnbokomepHaTa npbuka (8) ce u3non3ea 3a orpaHuMyaBaHe Ha

AbnboynHaTa Ha NPOHWKBAHE Ha CBPEAOTO B MaTepuana.

e Pa3xnabeTte 6nokupoBkaTa Ha konenoTo, kosiTo 6rnokvpa sikata Ha
ponblHUTENHaTa pbKoxeaTka (7).

* Bkapaiite npbukata 3a namepBaHe Ha AbnbounHata (8) B oTBOpa B
[OMbIHUTENHATa PbKOXBATKa.

e 3apanTe xenaHata Abn6ounHa Ha npobusaHe.

e OukcupaiiTe, KaTo 3aTerHeTe OnokMpoBkaTa Ha KOMemnoto Ha
ponbnHUTENHaTa pbkoxBaTka (7).

MOHTAX HA PABOTHU UHCTPYMEHTU

W3knioyeTe eNIeKTPOMHCTPYMEHTa OT eNeKTPMUYEeCKOTO 3aXxpaHBaHe.

e [locTaBeTe knoya B eAuH OT OTBOpWUTE MO nepudepusTa Ha
naTpoHHuKka (1).

o OTBOpeTe YenocTUTe [0 XenaHus pasmep.

e [locTaBeTe UWNMHAPWUYHATA APbXKA HA CBPEANOTO B NaTPOHHMKA
(1), HaTUCHETe ro JoKpail.

e 3aTerHeTe YesiloCTUTE Ha ApbXKaTa Ha CBPEAJSIOTO C MOMOLLTa Ha
Kknoya (nocrtaseTe ro B TpuTe OTBOpa Mo nepudepusita Ha
NaTPOHHWMKA).

He 3abpaBsiiTe BUHaMM fa ussaxgare krtova oT NaTpoHHWKA, Criej kato

NPUKITIOYMTE C MOHTaXa UM iIeMOHTaXa Ha CBPe/IoTo.

PABOTA / HACTPOVKU
BKNIOYBAHE/M3KINIOYBAHE

HanpexeHueTo B enekTpuyeckata Mpexa TpA6Ba Aa CbOTBETCTBA

Ha HanpeXeHueTo, NOCOYeHO Ha eTUKeTa Ha GopmamuHaTa.

BknitouBaHe - HaTucHeTe GyToHa 3a BknoyBaHe (6) 1 3agpbxTe B TOBa

nonoxexwue.

MakniouBaHe - ocBoGoaeTe HaTucka BbpXy npeBkrtoysatens (6).

3akntoysaHe Ha npesKno4ysaTens (npo;:rbn)«wrenHa

BknitouBaHe:

e HatucHete GyToHa 3a npeBknoyBaHe (6) U ro 3agpbxTe B ToBa
NONoOXeHne.

e HaTtucHete GyToHa 3a 3aknoyBaHe Ha npesknouBaTens (3) (cur.
A).

e OTnycHeTe HaTucka BbpXy ByTOHa 3a npesknoyBaHe (6).

WakniouBaHe:

e HatucHeTte n ocBobopeTe ByToHa 3a npeskoyBaHe (6).

pabota)

O6XBaTLT Ha CKOPOCTTa Ha BbPTEHE Ha LINWHAENA ce KOHTponupa
C HaTUCK BbpXy 6YTOHa 3a NpeBKIoYBaHe.

KONENO 3A PEFYJIMPAHE HA CKOPOCTTA HA LLUNWHAENA

CapennoTo no3gonsisa pabota ¢ pa3nuyHN CKOPOCTW Ha WwnuHaena. Ts

MOoXe Aa ce ynpasnsiea ¢ konenoto (5) (cur. A). 3a Bcsika HacTpoiika Ha

KOMNEroTo 3a ynpaBneH1e Ha CKOPOCTTa, CKOPOCTTa MOXe Aa ce perynvpa

HenpeKbCHaTO Ype3 yBenuyaBaHe WM HamarnsiBaHe Ha HaTucka BbpXy

6yToHa 3a npeBkroyBaHe (6).

e YBenuueTe CKOpPOCTTa, KaTo 3aBLPTUTE KONEMoTo (5) No NOCoKa Ha
YacoBHMKOBaTa CTperka.

e Hamanete ckopocTTa, KaTo 3aBbpTUTE KonenoTo (5) obpaTHo Ha
YacoBHMKOBaTa CTperka.

* BwkTe rpacuyHMTE CMMBOMM BbPXY KONENIOTO 3a yrpaBreHWe Ha

CKOpOCTTa Ha BbPTEHE UMK NMPEeBKITtoYBaTensi.

M3BepeTe npaBunHaTa CKOpPOCT Ha BbpPTEHe, korato GopmaluvHaTta

pabotn 6Ge3 ToBap, C HaTucHat OyTOH 3a 3awiouBaHe Ha



npeskntouBatens. OnpefeneHata CKOPOCT MOXe [a Hamanee npu
HaToBapBaHe.

CMAHA HA NPEOABKATA

BopmalwmHata e obopyaBaHa C npeBknouBaten Ha npeaaskute (9),
KOWTO paslumMpsiBa Anana3oHa Ha CKopocTTa Ha BbpTeHe (cur. [1).
3b6Ha npefaska |: NO-HUCHK AManasoH Ha CKOpPOCTTa Ha BbpPTEHe - 3a
OTBOPY C rofIsiM AMaMeTbp U 3a o6paboTka Ha TBbPAU MaTepuan.
3b6Ha npeaaBka Il: No-BUCOK AMana3oH Ha CKOPOCTTa Ha BbpTEHe - 3a
OTBOPY C Marbk AMameTbp Unu 3a obpaboTka Ha Mekv MaTepuanu.
HactpoiiTe npeBkniouBatenst Ha npegaskute (9) B NOAXOASLIO
NoroxeHWe B 3aBUCUMOCT OT obpabotBaHus Matepwan. KoraTto
npesknoyBaTensT e 6rnokupaH M He Moxe Aa Obae npemecTeH,
3aBbpTeTe NEKo WNMHAena.

Hukora He npoMeHsNTe MO3NULMATA Ha NpPeBKMOYBaTeNns Ha
npepaekuTe, Aokato 6opmalumnHaTa pa6otu. ToBa Moxe fa nospeau
eneKTPONHCTPYMEHTa.

MOCOKA HA BLPTEHE NABO - ASACHO

M3GepeTe nocokata Ha BbPTEHE Ha LWMUHAENA CbC CENEKTOPHWS
npeskntouBaten (4) (dur. A). BbpTeHe no nocoka Ha YacoBHUKOBaTa
cTpernka - nocTaBeTe NpeBkItoYBaTens (4) B KpaiHoO NSIBO NOMOXeEHVe.
BbpreHe o06paTHO Ha 4acoBHWKOBaTa CTpenka - rocTaBeTe
npeBknoyBaTens (4) B KpaHO ASICHO NOMOXEHWE.

* B HAKOM Cryyaum nosvumsTa Ha NpeBKIoYBaTens 3a n3bop Ha nocoka,
oTHacslla ce A0 Mocokata Ha BbPTEHE, MOXE Aa € pasnuyHa oT
nocoyeHata. Mons, BwxTe rpaduyHUTE 3HaUMW, MOCTABEHW BBLPXY
NPEBKIIoYBATENS UM KOPryca Ha MHCTPYMEHTA.

He npoMmeHsiiTe nocokata Ha BbpTeHe, KOraTo LWNMHAENbT Ha
6GopmawmHata ce BbPTW. YBepete ce, Ye MO3vUMATA Ha
npeBkrnioyBaTens 3a M3Gop Ha Mocoka e nMpaBunHa, npeau Aa
cTapTUpaTe MHCTPYMEHTa.

NPEBKIMIOYBATES 3A PEXXUMA HA PABOTA

MpeBkriouBaTensT 3a pexuma Ha pabota (2) nossonsiBa Aa ce nsbepe
noaxopsily pexum Ha pabota: npobusaHe ¢ unu Ge3 yaap (cur. b).
MoctaBeTe npeBknoYBaTens 3a pexuma Ha paboTa B MonoxeHve 3a
npobueaHe Ge3 ynap (cvmBon 3a npobuBaHe), korato obpaboTBaTe
maTepuany kato MeTarn, AbPBO, kepamyika, niactmaca v Apyrv nofooHU.
MoctaBeTe npeBknouBaTens 3a pexuma Ha paboTa B MONOXeHue 3a
npo6uBaHe ¢ yaap (CvMBON Ha 4yk), korato obpaboTBaTte maTepuanu
KaTo kaMbK, 6eToH, Tyxm u apyrm nogobHu. OTeopute B AbPBO,
maTtepuanu Ha ObpBECHa OCHOBA W MeTamu MoraT Aa ce NpassT C
GopMaLLMHM OT BMUCOKOCKOPOCTHA CTOMaHa MW BbITepoAHa CToMaHa
(nocnegHaTa camo 3a ABLPBO W MaTepuany Ha AbpBecHa OcHoBa). 3a
yAapHo npobuBaHe TpsiGBa Aa Ce M3MOM3BaT cneumarnHu cepeana ¢
BIIOXKW OT CUHTEPOBaH kapbua.

He TpsibBa pa u3non3Bate BbpTeHe B MOCOKa, obpaTHa Ha
YyacoBHUKOBaTa CTperika, KoraTo e Bk/touyeHa yHKumsaTa 3a yaap.

npOA'I:ﬂ)KVITeHHOTO HpOﬁMBaHe NpU HUCKA CKOPOCT Ha BbpTeHe Ha
wnuHaena Moxe pga paoBeAe A0 MNperpsBaHe Ha paBuratens.
OcwurypsiBaiiTe pefoOBHM MOYMBKM MO Bpeme Ha paGota wnm
ocTaBsiiTe MHCTPYMeHTa Aa paboTM Ha MakcumanHa ckopocT 6e3
HaToBapBaHe 3a okono 1-2 muHyTu. He nokpuBaiite oTBOpUTE 3a
BEHTUNauuMA Ha ABuraTtens B KOpnyca Ha MHCTPyMeHTa.

NOAAPBXKA U CbXPAHEHUE

WUsknioueTte 3axpaHBaLuus Kaben ot eneKkTpuyeckata Mpexa, npegn
Aa 3anoyHeTe KakBMTO UM Aa 6uno neﬁuocm, CBbp3aHun C
WHCTanupaHe, perynupaHe, peMOHT i1 NoAApbXKKa.

e [lpenopbyBa Ce MOYNCTBAHETO Ha YCTPOWCTBOTO cnepa Besika
ynotpe6a.

e He nanonaeaiTe Boaa Unu Apyra TEYHOCT 3@ NOYUCTBAHE.

e [louncteTe MHCTPYMEHTa CbC Cyxa Kbpna Wnu ro npoayxawTe cbc
CrbCTeH Bb34yX NOA4 HUCKO HansdraHe.

e He nanonasaiTe HUKaKBU noymncrTeawm npenapaTtun wnn
pasTBoputenu, Tbii KaTo Te morat Aa noBpegAaTt nnacTtmacosute
YacTtu.

e [MouncrtsainTte PEenoBHO BEHTUNAUMOHHUTE OTBOPW B KOopnyca Ha
ABuratensd, 3a Aa npeaoTepaTtuTte nperpaBaHeTo Ha yCTpOI;ICTBOTO.

« B cnyuvait Ha noBpeaa Ha 3axpaHBalLms kaben ro sameHeTe ¢ kaben
cbC cblWarta cneuudukauus. BbanoxeTe  peMoHTa  Ha
KBEJ‘II/IQJMLI,I/IpaH cneuuannct Unm BbpHeTe MHCTPpyMEeHTa B CEPBUS3.

e B cnyyait Ha NPpeKOMepHO WMCKPeHe Ha KoMyTaTopa, TEXHUYECKOTO
CbCTOAHME Ha BbINepogHUTe YeTKn Ha ABuratens TpﬂﬁBa Aa ce
npoBepu OT kKBanuuumMpaHo nuue.
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e BuHaru cbxpaHsiBaiTe MHCTPYMEHTA Ha CyXO MSICTO, HEJOCTBMHO
3a geua.

3AMAHA HA MATPOHHUK 3A BOPMALLUHA

e OrTBOpeTe YenocTUTe Ha NaTpPOHHWKa 3a cepeana (1).

o OTBuWINTe BUHTa 3a 3aKpernBaHe Ha NaTPOHHWKa Ha GopMalunHaTa ¢
KpbCTaTa oOTBepTka, kaTo [0 3aBbpTUTE MO MOCOKa Ha
YacoBHUKOBaTa CTperka (nsiea pesb6a).

e [locTaBeTe LIECTOCTEHHWs KIiOY B NMaTpoOHHMKa Ha GopmalumHaTta
(cour. D).

e BHumMaTenHo nouykaiTe No CBOGOAHWSI Kpal Ha LIECTObMbIIHUS
KoY.

e OTBWiiTE NaTpOHHUKa Ha GopmMaluvHaTa.

MoHTaXbT Ha naTpoHHMKa e nopjobeH Ha [AemMoHTaxa, caMo Ye

rocneaoBaTenHocTTa Ha [jeficTBusiTa e obbpHaTa.

NOAMAHA HA BbIMEPOOHU YETKU

He3ab6aBHO cMeHeTe U3HoceHUTe (Mo-KbCu OT 5 MM), U3ropeny unu
HanykaHu BbrnepoaHU YeTKU Ha Asuratens. BuHaru cmeHsiiTe
€QHOBPEMEHHO W pfABeTe BbrnepodHn u4eTkn. [loBepsABaiTe
noamMsHaTta Ha BbLINepoAHUTe 4YeTKM caMo Ha KBanudmuupaHo
nuue. TpaGBa Aa ce M3NON3BaT CaMO OPUTMHANHU YacTu.

Benukv pedbektn TpsibBa fa ce OTCTpaHsBaT B CEPBU3, OTOPU3NPaH OT
npoussoauTens.

TEXHWUYECKU OAHHU

YecToTa Ha 3axpaHBaHeTo | CKOpocT 1 0- 17600 min-1
[3amswxsare 2| 0 - 48000 min-1
ObxBaT Ha naTpoHHWKa 3a bopmalumnHa 1,5-13 mm
Pa3wmep Ha pesbaTa Ha NaTpoOHHIKa 3a CBPEASIO "
CromaHa 13 Mm
MakcumaneH guameTsbp Ha BeTon 16 MM
npobueaHe
Obpso 40 mm
Knac Ha 3awura 1]
Terno 3,7 k1
['oavHa Ha NPOM3BOACTBO 2018

MAPAMETPU HA HUBOTO HA LLYMA U BUBPALMUTE

WHdopmauua 3a wyma n Bubpauuute.

MapameTpuTe Ha HMBOTO Ha MNPOM3BEXOAHWS LUYM, KaTo Hampumep
HWBOTO Ha 3BYKOBOTO HansraHe LPA 1 HMBOTO Ha 3ByKOBaTa MOLLHOCT
LWA c HeonpeneneHocT Ha u3MepeaHeTo K, ca mocoyeHn no-gony B
HaCTOSILLIOTO PBKOBOACTBO B cboTBeTCTBME C EN 60745.

CroiHocTUTe Ha BubpauwmuTe ah 1 HeonpeaeneHocTTa Ha U3MepBaHeTo
K ce onpeaenst B chotBeTcTBME C EN 60745-2-1 11 ca noco4eHy no-aony.
HvBoTO Ha BMGpaLMUTe, MOCOYEHO MO-AONy B TOBA PbLKOBOACTBO, €
13MepeHo B COTBETCTBME C NpoLiealypaTa 3a U3MepBaHe, onpeaerneHa B
EN 60745-2- 1, n mMoxe pfAa Ce W3non3ea 3a CpaBHsBaHe Ha
€NeKTPOMHCTPYMeHTU. TO MOoXe [Ja ce W3Mon3ea U 3a MbpBOHAYanHa
oLieHKa Ha u3naraHeTo Ha BUGpaLuu.

MocoyeHoTO HMBO Ha BuOpaUuM e NpeACTaBUTENHO 3a OCHOBHUTE
NPUMOXEeHUs Ha enekTPOMHCTPYMeHTa. H1uBoTo Ha BUGpauunTe Moxe aa
ce NPOMEHU, aKo eNneKTPOMHCTPYMEHTBT Ce U3ronasa 3a Apyrv uenu, ¢
pasnuuHN paboTHU MHCTPYMEHTW WNKM He Ce MoAabpXa NpaBuITHO.
lopecrniomeHaTuTe haktopu MoraT fa [oBefaT [0 NO-BUCOKO u3faraHe
Ha BUGpaLwy npes usnoTo paboTHo Bpeme.

3a pa onpegenuTe TOYHO eKCMo3vUMsTa Ha BuGpaLwm, BKIOYETE
nepuoanTe, KOraTo ErieKTPOMHCTPYMEHTBT € W3KITIYEH U korato e
BKIIOYEH, HO He ce wu3non3ea 3a paboTa. Mo To3n HaumH obwara
eKcro3numMst Ha BuOpauuMum Moxe Aa 6bae 3HaUMTENHO MO-HUCKA.
M3nonagaiiTe AOMbNHUTENHM MePKY 3a Ge3onacHocT, 3a Aa npegnasute
noTpebutens oT pesynTatuTe OT W3NaraHeTo Ha BMOpaLuM, KaTo
HanpuMep: MOAAPLXKA Ha ENeKTPOMHCTpyMeHTa W paboTHuTe
VHCTPYMEHTW, NMOAXOASLLM TemnepaTypHM YCroBWsi 3a pbleTe, Aobpa
opraHu3auus Ha paboTaTa.

HuBo Ha 3ByKOBO HansiraHe: LpA = 95 dB(A) K=3dB(A)

HuBo Ha 3BykoBa moLHocT: LWA = 106 dB(A) K=3dB(A)

YckopsiBaHe Ha BubpauuuTe, yaapHo npobusaHe B 6eTOH:

ah b= 9,02 m/s2 K=1,5 m/s2

YckopsiBaHe Ha BUGpauuuTe, npobueaHe B MeTan:

ahyD =2,7m/s2 K=1,5 m/s2

OMNA3BAHE HA OKONMHATA CPEOA



He u3xsbpnisiiiTe NpoayKTH C eneKTpu4ecko 3axpaHBaHe
3aegHo ¢ GutoBuTE OTnagbLM, Te TpsibBa Aa Gbaat
OrON30TBOPEHN B NOAXOASALLUM MHCTanauuu. Monyvete
WHpOpMALMSA 3a OMON30TBOPSIBAHETO Ha OTNaabLUTe
OT BawwuA npogaeady wwM OT MEeCTHUTEe BracTu.
WMansasnoto ot ynotpeba enekTpuyecko U enekTpoHHO
obopyaBaHe cbabpxa BellecTBA, aKTUBHU B
npupoaHata cpefa. HepeuwknupaHoto o6opyasaHe
npeacTaensiea noTeHUManeH puck 3a okonxHara cpega n
4OBELLKOTO 30paBe.

'Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa cbc
cefanvuie BbB Bapluasa Ha yn. Pograniczna 2/4 (HapudaHa no-HataTsk "Grupa Topex")
yBeaoMsiBa, Ye BCUYKU aBTOPCKM Npasa BbpXy Ta3n UHCTPYKUUA (Hapw-laHa no-HaTaTbK
"WHCTPYKUMS"), BKIIOYUTENHO, HO HE CamO, TEKCT, CHUMKM, CXEMW, YepTexn u
ochopmrieHre Ha WHCTPYKUMSITA, NMPUHaANexaT 3kiounTenHo Ha “"Grupa Topex" u ca
3aLUMTEHN OT 3aKOHWTE, CbOTBETHO OT 3akoHa 3a aBTOPCKOTO NpaBo U CpoaHUTE MY
npasa ot 4 cespyapu 2004 r. (3aKkoH 3a aBTOPCKOTO NPaBo W CPOAHUTE My npasa, O6H.
U. 2006 Ne 90, noauuwms 631 ¢ nocnegsalum nsamerenust). Konvpaeto, obpaGoTtkara,
ny6nukyBaHeTo, MoaucMKaLmMUTe 3a TbProBCKW LIENM Ha uanata VHCTpyKuMs unu Ha
HeliHn YacTn Ge3 ncmeHoTo paspelueHne Ha Grupa Topex ca cTporo 3abpaHeHu u
moraT Aa AoBeaaT Ao rpaxaaHcka 1 cbaebHa OTrOBOPHOCT.

EO peknapauvs 3a cboTBeTCTBUE
Mpoussoauten: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 BapLasa
MpopaykT: MpobueHa MalnHa
Homep Ha npoaykra: 58G722
Tbproscko HaumeHoBaHue: GRAPHITE
CepueH Homep: 00001 + 99999
Hacrosiwata feknapauusi 3a CbOTBETCTBME Ce M3jaBa Ha
U3KIIOYMTENHaTa OTFOBOPHOCT Ha NPOU3BOAWTENS.
MpoayKTsT, onncaH no-rope, CbOTBETCTBA Ha CIEAHNTE JOKYMEHTU:
AupexTuBa 3a mawnHute 2006/42/EO
AupekTnsa 2014/30/EC 3a eneKTpoMarHuTHa CbBMeCTUMOCT
Aupextusa 2011/65/EC, nameHeHa ¢ fiupektusa 2015/863/EC
W oTroBapst Ha M3WCKBaHUSTa Ha CreHWUTe CTaHAapTu:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019;
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;
EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014; EN 62321-6:2015;EN 62321-7-1:2015; EN
62321-7-2:2017; EN 62321-8:2017
HacTosiwara Aeknapawuus ce 0THacs camo 3a MaluiHaTa B CbCTOSHUETO,
B KOETO € NycHaTa Ha nasapa, 1 He 06XBalLLa KOMMOHEHTH.
nobaBeHn OT kpailHusi noTpebuTen unm nocneaBalin AencTaus,
M3BBPLLEHUN OT KpalHUsi NoTpebuTen.
Wve v agpec Ha nuueto, npe6uBaBalo unu ycraHoseHo B EC,
YMBIHOMOLLIEHO A2 U3rOTBM TEXHUYecKaTa [OKyMEeHTaLus:
MopnucaHo oT UMeTo Ha:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Kowwep. MpaHuua 2/4
02-285 BapLuasa

A e KwdA By

Masen Kosanckn
MpeacrasuTten no kavectBoto Ha TOPEX GROUP
BapLuaBa, 2022-06-07

HR
PRIRUGNIK ZA PRIJEVOD (KORISNIK)

BUSILICA UDARA
58G722

OPREZ: PRIJE UPOTREBE ALATA PAZLJIVO PROCITAJTE OVAJ
PRIRUCNIK | CUVAJTE GA ZA BUDUCU REFERENCU.

SIGURNOSNI PROPISI

OPREZ:

Iskljucite kabel za napajanje iz mrezne uti¢nice prije pocetka aktivnosti

povezanih s podeSavanjem, popravkom ili odrzavanjem (npr. zamjena

busilice).

* Nosite $titnike za usi pri udarnom busenju. IzloZzenost buci moze
uzrokovati gubitak sluha.

« Koristite pomo¢ne rucke, ako se isporucuju s alatom. Lokos kontrole
moze uzrokovati osobne ozljede.

o Drzite elektri¢ni alat izoliranim povr§inama za hvatanje, prilikom
izvodenja operacije u kojoj pribor za rezanje moze dodirnuti skriveno
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ozi¢enje ili vlastiti kabel. Pribor za rezanje koji dodiruje "Zivu" Zicu
moze izlozene metalne dijelove elektricnog alata uciniti "Zivima" i
mozZe operateru dati elektri¢ni udar.

e Svaki put prije spajanja elektricnog alata provjerite kabel za
napajanje, u slucaju ostecenja predajte ovlastenoj radionici za
zamjenu.

e Prilikom rada elektri¢ni alat drzite ga u obje ruke, zadrzavajuci
stabilan polozaj tijela.

* |zbjegavajte dodirivanje rotirajucih dijelova. Dodirivanje rotirajuéih
dijelova elektri¢nih alata, posebno opreme, mozZe uzrokovati ozljede
tijela.

* Pricekajte dok se elektri¢ni alati potpuno ne zaustave prije nego Sto
ga odlozZite. Radni alat moze se zaglaviti i uzrokovati gubitak
kontrole nad elektri¢nim alatom.

e U slu€aju zastoja radnog alata odmah iskljucite elektricni alat,
takoder budite spremni za okretni moment visoke reakcije.

e Pri¢vrstite obradeni materijal na stabilnu povrSinu i pricvrstite
stezaljkama ili porokom kako biste uklonili pomicanje. Ova vrsta
fiksacije obratka sigurnija je od drzanja obratka u ruci.

e Kabel za napajanje elektricnog alata uvijek mora biti na sigurnoj
strani, gdje ne postoji opasnost od slu¢ajnog osteéenja operativnim
elektricnim alatom.

e Opis nepravine uporabe: Ne bacajte elektricni alat, ne
preopterecujte se, ne uranjajte u vodu ili druge tekuéine, ne koristite
za mijeSanje ljepljivih ili cementnih mortova, ne vjeSajte, ne vjesajte,
ne nosite, povlacite ili iskopCavajte elektricni alat povla¢enjem
kabela.

OPREZ: Ovaj je uredaj dizajniran za rad u zatvorenom prostoru.

Pretpostavlja se da je dizajn siguran, koriste se zastitne mjere i dodatni

sigurnosni sustavi, no uvijek postoji mali rizik od ozljeda na radu.

OBJASNJENJE SIMBOLA

T ERe

3

1 2
—
> ® O
4 5 6

1. Procitajte priruénik s uputama, pridrzavajte se upozorenja i sigurnosnih
uvjeta u njemu.

2. Uredaj s izolacijom klase II.

3. Koristite mjere osobne zastite (zastitne naocale, zastitnici nausnih
usiju, maska protiv prasine).

4. Prije pocetka odrzavanja ili rada odspojite kabel za napajanje.

5. Zaétitite se od kiSe.
6. Drzite alat podalje od djece.

OBJASNJENJE BROJKI

Nabrajanje u nastavku odnosi se na elemente uredaja prikazane na
stranicama za crtanje ovog priru¢nika.

. Stezna glava busilice

. Skretnica nacina rada

. Gumb Zaklju¢avanje prekidaca

. Skretnica birata smjera

. Kota¢ za kontrolu brzine vrtnje

. Skretnica

. Dodatna ru¢ka

. Sipka za dubinsko mjerilo

. Prekida¢ mjenjaca

Mogu se pojaviti razlike izmedu proizvoda i crteza.
OPIS

Udarne busilice su rucni elektri¢ni alati s klasom izolacije

*

Il. Alate pokre¢u jednofazni komutatorski motori s brzinom vrtnje
smanjenom prijenosom zup¢anika. Ova vrsta elektricnih alata Siroko
se koristi zaizradu rupa u drvu, materijalima na bazi drva, metalima,
keramici i plastici (bez utjecaja, samo nacin rotacije) i betonu, cigli i
slicno (s udarnim djelovanjem). Raspon koriStenja obuhvaca
popravke i gradevinske radove, obradu drva i sve radove iz
djelokruga pojedinih, amaterskih aktivnosti (petljanje).

Elektricni alat koristite samo u skladu s uputama proizvodaca.
SADRZAJ



. Dodatni handlel pce

. Dubinski mjerac¢ $tap1 pce

. Klju¢ - ruéni kota¢1 pce

. Busilice1 pce

. Nosiva torbal pce
OPERACIJSKI

UGRADNJA DODATNE RUCKE

Zbog problema s osobnom sigurnoséu preporucuje se uvijek

koriStenje dodatne rucke (7). Moguénost okretanja dodatne rucke

prije stezanja na tijelu busilice omogucuje odabir najudobnijeg

polozaja za odredene radne uvjete.

e Otpustite bravu kotac¢a koja zaklju¢ava ovratnik dodatne rucke (7)
okretanjem u smjeru suprotnom od kazaljke na satu.

e Gurnite dodatnu ruc¢ku (7) ovratnik preko cilindricnog dijela tijela
busilice.

« Okrenite se za najudobniji polozaj.

e Okrenite bravu kotaca dodatne rucke (7) u smjeru kazaljke na satu
kako biste stegnuli ru¢ku.

INSTALACIJA DUBINSKOG MJERACA

Sipka dubinskog mjeraga (8) koristi se za ogranidavanje dubine prodora

busilice u materijal.

« Otpustite bravu kotaca, koja blokira ovratnik dodatne rucke (7).

* Kliznite Sipku dubinskog mjera¢a (8) u rupu u dodatnom ovratniku
rucke.

* Postavite Zeljenu dubinu bu$enja.

« Pri¢vrstite zatezanjem brave kotac¢a dodatne rucke (7) ovratnika.

INSTALACIJA RADNIH ALATA

Iskljucite elektricni alat iz napajanja.

* Umetnite klju¢ u jednu od rupa na opsegu stezne glave busilice (1).

e Otvorite Celjusti do Zeljene dimenzije.

* Umetnite cilindri¢nu busilicu u steznu glavu busilice (1), gurnite je do
krajnjih granica.

e Zategnite Celjusti na drsci za buSenje klju¢em (umetnite je u tri rupe
na opsegu stezne glave busilice).

Ne zaboravite uvijek ukloniti klju¢ iz stezne glave, nakon $to zavrsite

instalaciju ili uklanjanje busilice.

OPERACIJA / POSTAVKE
UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Mrezni napon mora odgovarati naponu na naljepnici busilice.
Ukljucivanje - pritisnite tipku prekidaca (6) i drzite u tom poloZaju.
Iskljucivanje - tlak otpustanja prekidaca (6).

Zaklju¢avanije prekidaca (kontinuirani rad) Ukljucivanje:

« Pritisnite tipku prekidaca (6) i drzite u tom polozaju.

« Pritisnite tipku za zaklju¢avanje prekidaca (3) (slika A).

« Otpustite pritisak na tipku prekidac¢a (6).

Iskljuéivanje:

« Pritisnite i otpustite tipku prekidaca (6).

a s wN PP

Raspon brzine vrtnje vretena kontrolira se pritiskom na gumb
prekidaca.

KOTAC ZA PODESAVANJE BRZINE VRETENA

Busilica omogucuije rad s razli¢itim brzinama vretena. Moze se kontrolirati

kotacem (5) (slika A). Za svaku postavku kotaca za kontrolu brzine brzina

se moze kontinuirano podesavati pove¢anjem ili smanjenjem pritiska na

tipku prekidaca (6).

« Povecajte brzinu okretanjem kota¢a (5) u smjeru kazaljke na satu.

e Smanjite brzinu okretanjem kotaca (5) u smjeru suprotnom od
kazaljke na satu.

* Pogledajte graficke simbole na kotacu za kontrolu brzine vrtnje ili

prekidac.

Odaberite odgovarajucu brzinu vrtnje kada busilica radi bez optereéenja,

s pritisnutim gumbom za zaklju¢avanje prekidaca. Definirana brzina moze

se smanjiti pod optere¢enjem.

PROMJENA STUPNJA PRIJENOSA

Busilica je opremljena prekidacem zupcanika (9), koji proSiruje raspon
brzine vrtnje (slika E).

Zupéanik I: nizi raspon brzine vrtnje - za rupe velikog promjera ili za obradu
tvrdog materijala.

Zup&anik II: veci raspon brzine vrtnje - za rupe malog promjera ili za
obradu mekog materijala.
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Postavite prekida¢ zupéanika (9) u odgovarajuéi polozaj, ovisno o
obradenom materijalu. Kada je prekidac blokiran i ne moze se pomicati,
lagano okrenite vreteno.

Nikada ne mijenjajte polozaj prekidaca zupcanika dok busilica radi.
To moze ostetiti elektricni alat.

LIJEVO - DESNI SMJER ROTACIE

Odaberite smjer rotacije vretena pomocu prekidaca za odabir (4) (slika A).
Rotacija u smjeru kazaljke na satu - postavite prekidac (4) na krajniji lijevi
polozaj.

Rotacija u smjeru suprotnom od kazaljke na satu - postavite prekida¢ (4)
u ekstremni desni polozZaj.

* U odredenim sluc¢ajevima polozaj prekidaa za odabir smjera koji se
odnosi na smjer rotacije moze se razlikovati od navedenog. Pogledajte
graficke znakove postavljene na prekidac ili tijelo alata.

Ne mijenjajte smjer rotacije kada se vreteno busilice okrece. Prije
pokretanja alata provjerite je li polozaj prekidaca za odabir smjera
ispravan.

PREKIDAC NACINA RADA

Prekida¢ nacina rada (2) omoguéuje odabir prikladnog nacina rada:
busenje sa ili bez udara (slika B). Postavite prekida¢ nacina rada u polozaj
za busenje bez udara (simbol busilice), prilikom obrade materijala poput
metala, drva, keramike, plastike i slicno. Postavite prekida¢ nacina rada u
polozaj za buSenje s udarcem (simbol &eki¢a), pri obradi materijala poput
kamena, betona, opeke i sliéno. Rupe u drvu, materijalima i metalima na
bazi drva mogu se izraditi busilicama od Gelika velike brzine ili ugljicnog
Celika (potonje samo za drvo i materijale na bazi drva). Za udarno busenje
treba koristiti posebne busilice s umetcima od sinteriranog karbida.

Ne biste trebali koristiti rotaciju u smjeru suprotnom od kazaljke na
satu kada je ukljuéena funkcija udara.

Dugotrajno busenje pri maloj brzini vrtnje vretena moze uzrokovati
pregrijavanje motora. Osigurajte redovite pauze tijekom rada ili
pustite da alat radi maksimalnom brzinom bez opterecenja otprilike
1-2 minute. Ne pokrivajte rupe za ventilaciju motora u tijelu alata.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

Iskljucite kabel za napajanje iz mrezne uticnice prije pocetka bilo
kakvih aktivnosti povezanih s instalacijom, podesavanjem,
popravkom ili odrzavanjem.

* Preporucuje se ¢is¢enje uredaja nakon svake uporabe.

* Ne koristite vodu ili bilo koju drugu tekucinu za ¢isc¢enje.

e Ocistite alat suhom krpom ili prodite komprimiranim zrakom pri
niskom tlaku.

e Ne koristite sredstva za ciS¢enje ili otapala, oni mogu ostetiti
plasti¢ne dijelove.

* Redovito gistite ventilacijske otvore u kuéistu motora kako biste
sprijecili pregrijavanje uredaja.

e U slucaju ostecenja kabela za napajanje zamijenite ga kabelom s
istom specifikacijom. Povjerite popravak kvalificiranom struénjaku ili
vratite alat na servisno mjesto.

e U slucaju prekomjernog iskrenja komutatora, neka tehnicko stanje
ugljiénih ¢etkica motora provjeri kvalificirana osoba.

e Alat uvijek €uvajte na suhom mjestu, izvan dohvata djece.

ZAMJENA STEZNE GLAVE BUSILICE

e Otvorena stezna glava (1) Celjusti.

e Odvijte vijak za pricvrsc¢ivanje stezne glave busilice popre¢nim
odvijatem tako da ga okrenete u smjeru kazalike na satu (lijevi
navoj).

e Ugradite Sesterokutnu tipku u steznu glavu busilice (sl. D).

* Njezno dodirnite slobodni kraj Sesterokutnog klju¢a.

* Odvijte steznu glavu busilice.

Ugradnja stezne glave sli¢na je deinstalaciji, samo je slijed radnji obrnut.

ZAMJENA UGLJICNIH CETKICA

Odmah zamijenite istroSene (krace od 5 mm), izgorjele ili napuknute
karbonske cetke motora. Uvijek zamijenite obje ugljicne cetke
odjednom. Povjerite zamjenu ugljiénih cetkica samo kvalificiranoj
osobi. Treba koristiti samo originalne dijelove.

Sve nedostatke treba popraviti servisnom radionicom ovlastenom od
strane proizvodaca.

TEHNICKI PODACI

Frekvencija napajanja [ZupZanik 1 0 - 17600 min-1
[Zupcanik 2 0 - 48000 min-1
Raspon stezne glave busilice 1,5- 13 mm




Veli¢ina navoja stezne glave busilice iz
Celik 13 mm
aksimalni promjer busenja Beton 16 mm
Drvo 40 mm
Klasa zastite Il
Tezina 3,7kg
Godina proizvodnje 2018

RAZINA BUKE | PARAMETRI VIBRACIJA

Informacije o buci i vibracijama.

Parametri proizvedene razine buke, kao $to su razina zvuénog tlaka LpA
i razina zvuéne snage LwA s mjernom nesigurno$¢u K navedeni su u
nastavku u ovom priru¢niku, u skladu s normom EN 60745.

Vrijednosti vibracija ah i mjerna nesigurnost K odreduju se u skladu s EN
60745-2-1 i navedene su u nastavku.

Razina vibracija navedena dolje u ovom priru¢niku izmjerena je u skladu
s postupkom mijerenja definiranim u EN 60745-2-1 i moze se koristiti za
usporedbu elektricnih alata. Takoder se moze koristiti za pocetnu procjenu
izloZenosti vibracijama.

Navedena razina vibracija reprezentativna je za glavne primjene
elektricnog alata. Razina vibracija moze se promijeniti ako se elektricni
alat koristi u druge svrhe, s razli¢itim radnim alatima ili se neée pravilno
odrzavati. Gore navedeni ¢imbenici mogu dovesti do vece izloZzenosti
vibracijama tijekom cijelog radnog vremena.

Da biste precizno definirali iziozenost vibracijama, ukljucite razdoblja kada
je elektricni alat iskljuéen i kada je ukljucen, ali se ne koristi za rad. Na taj
nacin ukupna izloZzenost vibracijama moze biti znatno niza. Koristite
dodatne sigurnosne mijere kako biste korisnika zastitili od rezultata
izloZzenosti vibracijama, kao Sto su: odrzavanje elektriénih alata i radnih
alata, odgovarajuci uvjeti temperature ruku, dobra organizacija rada.
Razina zvuénog tlaka: LpA = 95 dB(A) K=3dB(A)

Razina zvuéne snage: LWA = 106 dB(A) K=3dB(A)

Ubrzanje vibracija, udarno busenje u betonu:

ah,ID= 9,02 m/s2 K=1,5 m/s2

Ubrzanje vibracija, busenje u metalu:

ah,D = 2,7 m/s2 K=1,5 m/s2

ZASTITA OKOLISA

Ne odlazite proizvode na elektricni pogon s kuénim
otpadom, oni se trebaju koristiti u odgovarajuéim
postrojenjima. Informacije o koriStenju otpada pribavite
od prodavatelja ili lokalnih viasti. PotroSena elektriéna i
elektronicka oprema sadrZi tvari aktivne u prirodnom
okruZenju. Neprecilna oprema predstavija potencijalni
rizik za okoli$ i ljudsko zdravije.

'Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spdtka komandytowa sa
sjediStem u VarSavi na ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu Grupa Topex) obavjestava
da sva autorska prava na ovu uputu (u daljnjem tekstu, fotografije), ukljudujuéi, ali ne
ogranitavajuci se na, tekst, fotografije, sheme, crteZe i izgled upute, pripadaju grupi Topex
iskljucivo i zasticena su zakonima u skladu sa Zakonom o autorskom pravu i srodnim
pravima od 4. veljace 2004. godine (Zakon o autorskom pravu i srodnim pravima, Dz. U.
2006 Br. Kopiranje, obrada, izdavastvo, izmjene u komercijalne svrhe cijele Upute ili
njezinih dijelova bez pismenog dopustenja Grupe Topex strogo su zabranjene i mogu
uzrokovati gradansku i pravnu odgovornost.

Izjava EZ-a 0 sukladnosti
Proizvodaé: Grupa Topex Sp.
Var$ava

Proizvod: Busilica cekica

Broj proizvoda: 58G722
Trgovacki naziv: GRAFIT
Serijski broj: 00001 + 99999
Ova izjava o sukladnosti izdaje se iskljuéivo pod odgovorno$éu
proizvodaca.

Gore opisani proizvod u skladu je sa sliede¢im dokumentima:

Direktiva o strojevima 2006/42/EZ

Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU

RoHS Direktiva 2011/65/EU kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU

| zadovoljava zahtjeve sliedecih standarda:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014; EN 62321-6:2015;EN 62321-7-1:2015; EN
62321-7-2:2017; EN 62321-8:2017

z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
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Ova se izjava odnosi samo na strojeve u drzavi u kojoj je stavljena na
trziste i ne obuhvaéa komponente
dodao krajniji korisnik ili naknadne radnje koje je izvrSio krajniji korisnik.
Ime i adresa osobe s boravistem ili s poslovnim nastanom u EU-u
ovlastene za pripremu tehni¢ke dokumentacije:
Potpisano u ime:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Kos$nica. Borderland 2/4
02-285 VarSava

3 & | AT

A DL

Pawel Kowalski
Predstavnik kvalitete TOPEX GRUPE
Var$ava, 2022-06-07

SR
TPAHCJIATUOH (YCEP) MAHYAN

YOAPHA BYLLUIULA
58G722

OMPE3 : NPE YNOTPEBE ANATKE NAXXIbMBO NPOYUTAJTE OBO
YNYTCTBO U YYBAJTE A 3A BYAYRY PE®EPEHLLY.

BE3BEAHOCHU NPOMUCU

OrMPES:

Wckrbyunte kabn 3a Hanajarkbe M3 MMaBHE YTUYHULE MPE Hero LTo

3ano4yHeTe CBe aKTUBHOCTM Be3aHe 3a nojellaBake, Mnornpasky unn

oapxaBatrbe (HNp. 3aMmeHa GyLumnuue).

e Hocute WTUTHALUKXN 3@ ylUKM  NPUNIYKOM  yaapHor
ManoxeHocT Byuu Moxe aoBecTu fo rybutka cnyxa.

e Kopuctute nomohHe perynatope ako cy o6esbeheHn anaTtkom.
Jlooc KOHTpOne MoXe Aa U3a3oBe NYHE NnoBspese.

. ﬂp)KMTe anartky 3a Hanaja&.e M30n0BaHM 3axBaheHum
noBpLUMHama, NpuIMKom ussohewa onepauvje y kojoj npubop 3a
ceYyer-e MOXe 1a KOHTaKTupa CKpUBEHe Xuue Unu cConcTteeHn kabn.
Pesate npubopa Koju KOHTaKTUpa "KUBY"XWLY MOXE YYUHWUTU
N3noXxeHe MeTanHe Aenose anarta 3a Hanajawe "KMBUM" 1 MOrno
61 fa npyxu onepatepy eneKTPU4HU LLIOK.

e CBaku nyT npe noBe3uBaka anaTa 3a Hanajate NnpoBepuTe kabn
3a Hanajare, y cnyvajy owTehewa npepajte osnawheHoj
pPafvoHNLM 3a 3aMeHy.

« Kapa ynpaBrbaTte anaTtoM 3a Hanajawe ApxuTe ra 'y obe pyke Aok
ApXuTe cTabunaH nonoxaj Tena.

e W3beraBajte popvpuBake poTupajyhux pgenosa. [oavpuvBake
poTupajyhux Aernosa anarta 3a Hanajatbe, nocebHo onpeme, Moxe
[0BECTU [0 noBpeae Tena.

e CayekajTe [oOK anatTv 3a Hanajake He pgofe [0 NOTNyHOr
3aycTaBsbata npe Hero LWTO ra CKroHuTe. Pa,cu-«a anartka Moxe aa
omeTa 1 u3asoBe ryéutak KOHTpone Haj anaTkom 3a Hanajatbe.

e Y cnyyajy da yem of anaTa 3a paj OAMax UCKIbyyuTe anat 3a
Hanajake, Takohe GyauTe CNPEMHU 3a TOpgye BUCOKE peakumje.

e [lonpaBute o6pafjeHn MaTepujan Ha CTabunHy MOBPLUMHY W
obe3benuTte ca crterama MM NopokoM Kako BucTe envmuHucani
nomepawe. OBa BpcTa ukcaumje pagHor Mecra je 6e3benHuja o
ApXarba paJHor genay pyuu.

e Kabn 3a Hanajakbe anata 3a Hanajawe yBek Mopa Outn Ha
6e3benHoj CTpaHW, rAe He MOCTOjM OMacHOCT Of  CryyajHor
owTehetba Nomohy onepaTvBHOr anaTta 3a Hanajake.

e Onuc HenpasunHe ynoTpebe: He Gauajte cpeacTBo 3a Hanajare,
He npeonTepehyjTe ce, He ypaajTe y Body WUN Apyre TEYHOCTH,
HeMOjTe KOPpUCTUTU 3a Mellake aaxecuBHUX WNn LUeMEeHTHUX
mManrtepa, HeMOjTe BUCUTU, HOCUTH, I'IOBthI NN UCKIbY4NTU anart 3a
Hanajake nosnavexem kabna.

OrMPES : OBaj ypehaj je av3ajHupaH 3a pajl y 3aTBOPEHOM MPOCTOPY.

MpetnocTaerba ce Aa je ansajH 6e36eaaH, kopucTe ce Mepe 3alTuTe n

fopaTtHy 6e36eaHOCHN CcUCTEMM, YNPKOC TOME YBEK MOCTOjU Manu pusnk

oA noepeaa Ha paay.

OBJALLHKEHE CUMBONA

Bywera.
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1. MNpounTajTe ynyTcTBO 3a yn0Tpe6y, rocMatpajte ynosopewa U
6e36eaHocHe ycrnose y 20.000.

2. Ypehaj ca usonauujom knace UW.

3. Kopuctute Mepe nuyHe 3aluTuTe (3alUTUTHE Haouape, 3alUTUTHUKE 3a
YLLM, Macky NpoTUB MpaLunHe).

4. TpekuHuTe Be3y ca kabriom 3a Hanajakbe Mpe Hero LTO 3anoyHeTe
ofpxaBat-e Unu onepawujy.

5. 3awTtntnTte Cce of KuLue.

6. Opxu anat parbe oa Aeue.

OBJALUHEHE LIMDAPA

[one HaBefeHo Habpojarte 0aHOCK Ce Ha enemeHTe ypehaja npukasaHe
Ha CTpaHWLiama 3a LpTake OBOT NPUPYYHMKa.

. Bywmnuua Yak

. Mpekunpay pexvima onepauvje

. Oyrme"3amenn 3akrbyyaBare”

. MNpexupgay cenextopa cmepa

Touak 3a KOHTPONY poTaLuoHe GpanHe

MpebauuTte

. Popathu perynatop

. LLunka 3a py6uHCKU Mepay

. Mpekupay 3a 3ynyaHuk

*Pasnuke ce mory nojasnti namehy npoussoaa 1 LpTexa.

onuc

YnapHe Gywunuue cy py4Hu anaTtu 3a Hanajake ca U3onauuMoHOM
Knacom

©ONOUAWN R

WU . AnaTe nokpehy jeqHOCNOjHU KOMYHMKaTOpu ca pOTaLMOHOM
6p3vHOM cmakeHOM Merayem. OBa BpcTa anarta 3a Hanajakbe ce
LIMPOKO KOPUCTU 3a U3pady pyna Ha ApBeTy, MaTepujana Ha 6a3u
ApBeTa, MeTana, Kepamuke M nnacTuke (6e3 yTuuaja, camo
POTALMOHN PpeXuUM) M GeToHa, UMMM U CIUYHO (ca yAapHOM
akuujom). AcopTumaH ynotpebe nokpvea nonpaeke u rpaljeBMHCKe
pafoBe, ApBeHapujy U cBe pafoBe U3 AenoKpyra UHAMBUAYanHUX,
amaTepcKux akTMBHOCTU (neTrbakse).

Kopuctute anatky 3a Hamajawe y cknagy camo ca ynyTcTBUMA
npousBohaua.

CALPXAJ

1. Jopathu regulator1 pavyHapa
2. [lybuxckn mepad rod1 nue

3. Krbyu - handwheel1 nue

4. Drills1 nue

5. Hocu case1 nue

ONEPATUBHU
WHCTANALUWJA OOOATHOI PEFYNIATOPA

36o0r npobnema ca nuyHom Ge3bepHowhy npenopydvyje ce yBek

kopuwhewe popatHor perynatopa (7). MoryhHocT poTtupawa

p[opartHe ApLUKe Mpe Hero LITO ce cTerHe Ha Gywmnuuy omoryhasa

n36op HajynoGHuje nosmuuje 3a oapeheHe ycnose papa.

e OnabaBuTe GpaBy Touka Koja 3akrbyyaBa KparHy AoAaTHe ApLuke
(7) okpeTarem y cMepy CYnpoTHOM Of Ka3arbke Ha caTy.

o [lpeByunTe goaaTHY ApPLUKY (7) OKOBpaTHMKA NPEKO LUMUHAPUYHOT
fAena Tena Gylumnuue.

o OkpeHu ce 3a HajyaobHMWj1 NONoxaj.

e OxpeHuTe GpaBy Ha TOUKy AofaTHe ApLuke (7) y cMepy Kasarbke Ha
caty aa bucte cTernu ApLuky.

AOYBUHCKA UHCTANALIMJA MEPAYA

[lybuHcka wunka 3a meperbe (8) ce KOPUCTK 3a orpaHuyaBakse AybuHe

npopopa Gylmnuue y matepujan.

e Onabasute 6paBy Touka, koja Griokupa kparHy gopgatHe apiuke (7).

e lUunka 3a pybuHckM Mepady cnajoa (8) y pyny Ha [opaaTHoj
OKOBPATHUKY ApLLKe.
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o [loctaBuTe xerbeHy aybuHy byliera.

« [onpasuTe Tako WTo heTe 3aTerHyTh 6pasy Touka godaTHe ApLuke
(7) kparHe.

WHCTANALMJA PAOHUX ANIATA

UckrbyuuTe anaTtky 3a Hanajare U3 Hanajara.

e Y6auuTe Krbyd Yy jefHy of pyna Ha obumy Gywmnuue Yak (1).

o OTBOpWTE YErbYCTU A0 KErbeHe AUMEH3Nje.

e YBauuTe LMNMHAPUYHY Bylumnuuy y Gywmnuuy Yak (1), rypHu je no
rpaHuLe.

e 3aTerHuTe YerbyCTV Ha ApLULM ca KibyyeM (ybauuTe ra y Tpu pyne
Ha Bywunuum Yak obruma).

He 3abopaBuTe [ja yBeK yKIOHWUTE Kibyd M3 Yaka, HakoH LUTO 3aBpLuMTe

VHCTanaumjy unm yknakatse GyLunnuuie.

OMNEPALWUJA / NOCTABKE
YKIbYYUBAHKE / UCKIbYYUBAKE

FMaBHM HaMoH Mopa Aa oAroBapa HamnoHy Ha eTMkeTu Gylumnuue.
YKrbyunBare - NpUTUCHUTE AyrMe npekuaada (6) v aApxute ra Ha OBOj
nosuumjn.

UckrbyurBarbe - npuTUcak nylwtaka Ha npekvgad (6).

BakrbyyaBatbe npekuaaya (HempekvuaHa onepauyja) YkibyunBate:

e [puTuCHUTE AyrMe npekugada (6) u ApxuTe ra Ha OBOj NO3ULMjU.

o [puTucHuTe Ayrme 3a 3akrbydaBarbe npekmaada (3) (cnmu. A).

e Ocno6oawnTe nNputuUcak Ha Ayrme 3a npekuaay (6).

WckrbyunBarbe:

e [puTucHUTE 1 OTNYCTUTE Ayrme npekuaaya (6).

Oncer poTtauuoHe Gp3uHe BpeTeHa ce KOHTPOmNMLIe NPUTUCKOM Ha
[yrme 3a npekuaad.

TOYAK 3A NMOAELLIABAHE BP3VUHE BPETEHA

Bywwunuua omoryhasa pag pasnuuntim 6p3vHama BpeTeHa. Moxe ce

KOHTpormcaT Toukom (5) (crmy. A). 3a cBaky MOCTaBKy Touka 3a

KOHTpOIy 6panHe, 6panHa ce Moxe NoaecuTV HempekuaHo nosehasakeM

VNV CMakbem-eM NpUTUCKa Ha Ayrme 3a npekuaad (6).

« [loBehajTe 6panHy okpeTareM Touka (5) y cMepy KpeTatba kasarbke
Ha carTy.

e CwmarbuTe 6p3nHy okpeTawem Touka (5) y cmepy CynpoTHOM of
Kasarbke Ha caty.

* MornepajTe rpadguyke cumBone Ha TOYKY 3a KOHTPOIY pOTaLMoHe

6p3avHe Unu Npekmaay.

Opabepute oprosapajyhy poTauvoHy 6p3vHy kaga bymnuua pagm 6e3

onTepehera, ca NPUTUCHYTUM [yrMeTOM 3a 3akrbyvaBare npekmgada.

[edrHrcaHa GpavHa Moxe Aa ce cMmatby nof ontepeherem.

NPOMEHA BP3UHE

Bywmnuua je onpemrbeHa Merbadem (9),
poTaumoHe 6p3uHe (cn. E).

BpauHa U: Hku oncer poTaumoHe 6p3vHe - 3a Benuke pyne npeyHuka
nnu 3a obpapy TBpAor MaTtepujana.

BpauHa MWN: Behu onicer poTaumoHe 6p3viHe - 3a Marne pyne npeyHynka unm
3a 0bpagy mMekor maTepujana.

MoctaBute npekupgad 3a Mewad (9) Ha oproeapajyhu nonoxaj y
3aBUCHOCTU of obpaheHor maTepujana. Kaaa je npekuaay 6rnokvpaH n He
MOXe ce nomepaty, 6rnaro okpeHuTe BpeTeHo.

Koju npoluvpyje oncer

Hukapa He Merbaj no3uumjy Meraya Aok Oywmnuua pagu. To moxe
OLITETUTM anaTKy 3a Hanajakse.

JIEBO - AECHU CMEP POTALIMJE

Opabepute cMep BpeTeHacTe poTauuje ca npekugadem cenektopa (4)
(cn. A). Potaumja y cmepy ka3arbke Ha caTy - nocTaBuTe npekuaad (4) Ha
€KCTPEMHY IEBY NO3NLIMjY.

KoHTpa poTauuja y cMepy Kasarbke Ha caTy - noctaBuTe npekvugad (4) Ha
€KCTPEMHO [ieCHy Mo3nLujy.

*Y ogpeheHum cny4yajeBrma noavumja npekmaaya cenekropa cMepa Koju
ce OfHOCM Ha cMep poTauuje Moxe GUTU [pyraunja of HaBedeHe.
Mornepnajte rpadumyke 3HakoBe MocTaBfbeHe Ha Mpekugady unm Temno
anarke.

He memajTe cmep poTaumje kaga ce BpTellka Gywmnuue potupa.
YBepute ce aa je nosvumja npekngaya 3a u3bop cMmepa ucnpasHa
npe nokpeTaka anatke.

MNPEKWUOAY PEXXUMA PALIA

Mpekvpay pexuma papa (2) omoryhasa usbop ogroapajyher pexvima
paga: Bywete ca unm 6e3 yaapa (cnnumua. b). Mopecute npekupay
pexvimMa papa y nosvumju 3a bywerse 6e3 ytuuaja (cumbon Gyumnuue),
npunukom obpafe MmaTepujana kao LITO Cy MeTasn, ApBO, kepamuka,



nnacTtuka u cnuyHo. Moaecute npekmaay pexuma paga y nosuumjn 3a
Bylwetre ca ynapom (cumbon yekuha), npunukom obpape matepujana
Kao WTO cy kameH, 6eToH, uurna u cnuuHo. Pyne Ha ppserty,
maTepujanuma Ha 6asn [OpBeTa M MeTanMMa MOy Ce HanpaBuTh
GYyLUIMIMLIOM Off Yenuka Benvke Gp3vHe UM YrrbeHUYHUM YenKoM (OBO
Apyro camo 3a matepujane Ha 6a3u Opseta v gpeeTa). 3a yaapHO
Bywere Tpeba kopucTuTM crieuvjanHe OGywmnuue ca cuHTepen
KapbuaH1M ymeLmmMa.

He 61 TpeGano paa KopucTUTe poTauujy Y CMepy CYnpoTHOM oA
Ka3arbKke Ha caTy Kaaa je doyHkuuja ytuuaja y coyHkumjn.

[yroTpajHo GyLieHe NpU HUCKOj POTaLMOHOj 6P3UHN BpeTeHa Moxe
u3a3BaTu npejeaawe motopa. O6e3beaute pefoBHe nayse TOKOM
paja unu nyctuTe anatky Aa pagv MakcuManHom Gp3vHoM 6e3
onTtepehewa otnpunuke 1-2 muHyTa. Hemojte nokpuBatu pyne 3a
MOTOPHY BEHTUMNauujy y Teny anara.

OAPXABAHKE U CKNAOULLTEHE

WUckrbyunTe kabn 3a Hanajawe M3 rmaBHe YTUYHULE Npe Hero LITo
3anoyHeTe aKTUBHOCTM Be3aHe 3a WHcTanauuMjy, nopellaBake,
nong Y UNu OAf

« [penopyu4yje ce umwhete ypehaja HakoH cBake ynotpe6e.

e HewmojTe kopucTuTM Body wnu 6GWMNoO Kojy Apyry TeYHOCT 3a
unwheme.

e OuucTuTe anart CyBOM KpMoM WNu u3fyBaTe KOMMPUMOBaHWUM
Ba34yXOM NPV HUCKOM MPUTUCKY.

e HemojTe KOPUCTUTM HWMKakBe CcpeAcTBa 3a uyuwhewe wunun
pacTBapayu, OHU MOry OLLTETUTM MIacTUYHe AernoBe.

e PefoBHO YMCTUTE BEHTUMALUMOHe pyne y kyhuliTy MoTopa kako
6ucTe cnpeunnu npejeaatre ypehaja.

e Y cnyyajy owTehewa kabna 3a Hanajawe 3ameHuTe ra kabnom ca
ncTom cneuundmkaumnjom. Mosepute nonpasky kBanMUKOBaHOM
crneumjanucTy unu BpaTuTe anatky Ha MecTo cepBuca.

e Y cnyyajy npekomepHe BapHULE KOMyHWUKaTopa, UMajTe TEXHUYKO
CTake  YITbeHWYHWX YeTkuua MoTopa  Koje  npoBepasa
KBanudukosaHa ocoba.

e Anart yBek YyBaj Ha CyBOM MeCTy, BaH foMallaja aeue.

BYLUIIULA LIXYLIK 3AMEHA

e OTBOpeHa Bylumnuua yak (1) yerbyctu.

e OpepHu Gywwunuuy 4ak nonpasrbajyhu wpad ca ykpLITEHUM
wpadumrepom, okpeTateM y CMepy kasarbke Ha caTy (nesu
KOHaL).

e WMHcTanupajte xekcaBu kibyd y Bywmnuuy Yak (civuny ).

e HexHo TanHUTe Ha croboaaH Kpaj XeKcaroHanHor Krbyya.

e OpBpHu GyLwmnuuy Yak.

WHctanauuja Bywmnuue Yak je crnvuHa aevHctanauvjama, camo je cneg

papHu 0BpHYT.

3AMEHA YETKULA 3A YITbEHUK

Opamax 3ameHuTe ucTpolweHe (kpahe oa 5 Mm), usropene wnu
vcnyuane MOTOpPHe uYeTkuue Of YribeHuKa. YBeK 3ameHute obe
YeTKuUe YribeHuKka y ucto Bpeme. MoBepute 3aMeHy yeTkuua 3a
YITbeHUK caMo KBanudumkoBaHoj ocobu. Tpeba KopucTUTU camo
opuruHarnHe aenose.

Cse HepocTaTke TpeGa MOMPaBUTU CEPBUCHOM PaAVOHWLIOM  KOjy
0BMacTy nponssohau.

TEXHUYKU NOJALIM

®pekseHuMja Hanajarba [Bp3ua 1 0 -17600 M1H-1

|Bp3uta 2 0 - 48000 MuH-T
ToMroH 3a bylere 1,5-13 Mm
BennunHa KoHLa bylwmamnLe Yak n"

Menmk 13 Mm
IMaKc1ManHu NpeyHmnK KoHKpeTHe 16 MM
byLierba

/Apso 40 Mm
Knaca sawtute 1
Tehuny 3,7 kr
l'oarHa Npou3BoAbe 2018

NAPAMETPU HUBOA BYKE 1 BABPALIMJE

WHdopmauumje o 6yum n Bubpaumjama.

MapameTpy npousseaeHor HUBoa Gyke, Kao LUTO Cy HUBO 3BYYHOR
nputucka JIMA v HMBO Hanajakba 3Byka JIWA ca MepHy HeussecHocT K
HaBeieHw Cy WUCMoA Yy OBOM yMyTCTBY, y cknagy ca EH 60745.
BubpaunoHe BpeaHocTM ax M MepHa HeussecHocT K ce ogpehyjy y
cknapy ca EH 60745-2-1 v HaBeaeHe ucnoa.

Hueo Bubpaumja HaBeaeH ucnof y OBOM ynyTCTBY U3MEPEH je y cknagy
ca MepHoM npoueaypom AeduHucaHom y EH 60745-2- 1 n moxe ce
KOpUCTUTK 3a nopefere anata 3a Hanajake. Moxe ce KOPUCTUTM 1 3a
roYeTHY NPOLIEHY M3MOXEHOCTN BUbpaLmjama.

HaBepneHu H1Bo BUGpaLvje je NpeAcTaBHUK 3a rmaBHe annukauyvje anaTtke
3a Hanajatse. HMBO BMBpaLmja ce Moxe MPOMEHWTU ako ce anaTka 3a
Hanajak-e KOpUCTY y ipyre CBpXe, Ca pasnuynTUM pagHUM anatkama unm
Hehe 6UTU NpaBWIHO oapxaBaHa. HaBeaeHu daktopu Mory [JOBECTU [0
Behe u3noxeHocT! BUGpaLmjamMa TOKOM LIENor pagHor BpeMeHa.

[a 6ucte npeunsHo AedrHMCany M3NoXeHOCT BUbpaumjama, ykbyunte
nepvofe kapa je anatka 3a Harnajare UCKIby4YeHa 1 kafa je UCKIbyyeHa,
anuM ce He KOpPUCTW 3a paf. Ha oBaj HauMH YKyMHa M3MOXEHOCT
Bubpaunjama mMoxe 6uTM 3HaTHO Mara. Kopuctute popmatHe mepe
6e3beqHocT fJa OucTe  3alUTUTURM  KOPUCHMKA OAf  pesynTata
M3MoXeHOCTU BUGpaLmjama, Kao LUTO Cy: anaT 3a Hanajake 1 oApKaBake
anaTa 3a paf, MpaBUIHU YCIOBW 3a TemnepaTtypy pyky, Aobpa pagHa
opraHusaumja.

HwuBo nputwcka 3Byka: JInA = 95 ab(A) K = 3dB(A)

HuBo Hanajaka 3ByKa: JIWA = 106 ob(A) K = 3dB(A)

Y6p3arbe Bubpauuja, yaapHo byLuerse y 6eToHy:

ax,0 = 9,02ms2K=15 m/s2

Y6p3atse Bubpauyja, byLuerse y metany:

ax Q) =27 Ms2K=15 m/s2

3ALUTUTA XXMBOTHE CPEOVHE

He oanaxy ce enektpuyHux npouseoga ca KyhHum
otnagom, Tpeba wx kopuctut y oarosapajyhum
nocTpojersuma. Mpubasute nHeopmaLvje o
kopuiwhewy oTnaga o npodasua WM MOKanHux
BnacTu. MonoBHa enekTp14Ha 1 enekTPOHCKa onpema
CafpXN CyrcTaHUe aKTMBHE Y MPUPOLIHOM OKDYXKEksy.
HeumknnaoBaHa onpema npefcTasrba MoTEHLMjanHm
PW3UK 32 KNBOTHY CPEAVHY W IbyCKO 3APaBIbeE.

Tpyna Tonex Cnétka 3 orpaH1L3oHg oanowneaavanHosumg” Cnolka komaHayTowa ca
ceauwTtem y Bapwasu y yn. MorpaHuusHa 2/4 (y parbem Tekcty lpyna Tonex)
obaseluTaBa, ja CBa ayTopcka npasa Ha 0BO YMyTCTBO (y AarbeM TeKcTy YMyTcTBo),
YKbYuyjyhn, anu He orpaHnyasajyhu ce Ha, TekcT, choTorpacuie, Lweme, upTexe 1
pacriopen ynyTcTsa, npunaaajy pynu Tonex Uckrbyuneo 1 3atuTuieHa cy 3akoHuma y
cknagy ca 3akoHOM O ayTOpCKAM NPpaBuMa M CPOHUM Npasuma on 4. Konvparse ,
obpaja, U3naBallTeo, U3MEHe y KOMepLujanHe CBpXe Lemnor YNnyTcTea Unm Heroux
nenosa Ges nucmeHe Aossone Mpyne Tonex cy CTporo 3abpakbeHe U Mory M3assaTit
rpafaHcKy v npaBHy OAFOBOPHOCT.

Mexnapaumja EK o ycarnaweHoctn
MpousBohau : 'pyna Tonex Cn. 3 0.0. Cn.k., MorpanvusHa 2/4 02-285
Wapcaw
Mpoussog : Bywunuua 3a vekvh
Bp . npoussopa: 58G722
Hasus tprosuHe: TPANXUTE
Cepujcku 6poj: 00001 + 99999
OBa pfeknapauuja O ycarnalleHoCTU W3gaje Cce MoA UCKIbYYMBOM
oprosopHoLuhy nponssohaya.
['ope onvicaHn npousBsog je y cknagy ca cnegehum AokyMeHTMa:
[AvpekTuBa o mawmHama 2006/42/EL}
[vpeKkTUBa O eNneKTPOMarHeTHOM komnaTubunHocTy 2014/30/EY
OuvpektuBa POXC 2011/65/EY Kao wu3meweHa [MpeKTMBOM
2015/863/EY
W venyrwasa 3axTese cnepgehux ctaHaapaa:
EH 62841-1:2015 + AL|:15; EH 62841-2-1:2018 + A11:2019;
EH 55014-1:2017 + A11:2020; EH 55014-2:2015; EH UEL| 61000-3-
2:2019; EH 61000-3-3:2013 + A1:2019;
EH 62321-1:2013; EH 62321-2:2014; EH 62321-3-1:2014; EH 62321-
4:2014; EH 62321-5:2014; EH 62321-6:2015;EH 62321-7-1:2015; EH
62321-7-2:2017; EH 62321-8:2017
OBa feknapauuja ce 0AHOCK Camo Ha MalLVHEpUjy Y ApXaBu y Kojoj je
CTaBrbeHa Ha TPXULLTE U HE NOKPVBA KOMMOHEHTE
fopaTte oA CTpaHe Kpajiser KOPUCHWKA WNW HapepHWX pafri Koje
CMPOBOAU KpajHsh KOPUCHUK.
Mme v apgpeca ocobe koja je CTaHOBHUK Mnn ocHoBaHa y EY osnalheHa
[la NPUNPeMMN TEXHUYKY [AOKyMEHTaLMjy:
MoTnucaHo y ume:
Ipyna Tonex Cn. 3 0.0. Cn.k.
KorbHuuy. Bopaepnang, 2/4
02-285 BapLuasa
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MpeacrasHuk keanuteta TOMNEX MPYME

Baplasa , 2022-06-07

GR
EFXEIP1AIO META®PAZHZ (XP'HZTH)

TPYMANI IMPACT
58G722

MNPOZOXH: MPIN XPHZIMOMOIHZETE TO EPFAAEIO AIABAZITE
MNPOZEKTIKA TO MAPON ErXEIPIAIO KAI ®YAASTE TO TIA
MEAAONTIK'H ANAQOPA.

KANONIZMO'I AZGAAEIAZ

NMPOZOXH:

ATTOOUVOEOTE TO KOAWDIO PEUPOTOG OTO TNV TIpida TTPIV EEKIVAOETE

oTTOIadNTIOTE dPACTNPIOGTNTA TTOU OXETICETAI PE T PUBUION, TNV ETTIOKEUNR

1) TN ouvTAPNON (TT.X. QVTIKATEOTAON TPUTTAVIWY).

e ®opdre TPOCTATEUTIKG QUTIWV KaTd TNV KpouoTikr didrpnon. H
€kBeon o€ BOpUBO PTTOPET va TTPOKAAETEI ATTWAEID AKOAG.

e Xpnoipotroiate TN BondnTik Aafn (i TIg BondnTiKéG AaBEG), eav
TTapéxeTal e To epyaleio. H xaAdpwaon Tou eAéyxou pTTOpEi va
TIPOKOAECEI TPAUUATIONO.

e Kpatdte 10 NAEKTPIKO epyaleio ammd Hovwpéveg empaveieg AaBng,
dTav eKTEAEITE pIa Epyacia GTTOU TO EEAPTNUA KOTTAG UTTOPET va €pBel
ge €TTaPR HE KPUPEG KaOAWDIWOEIG i pE To SIKG Tou KaAwdio. To
€§APTNHA KOTTAG TTOU £PXETAI OE ETTAQN HE "NAEKTPOPOPO" KOAWSIO
UTTOPEI va KATAOTAOE! T KTEDEIPEVA HETAMAIKG UEPN TOU NAEKTPIKOU
epyaheiou "nAekTpo@dpa” Kal va TTPOoKOAEoEl NAEKTPOTTANEia aTOV
XEIPIOTA.

o KdBe @opd Tpiv atrd Tn oUvOEDN Tou NAEKTPIKOU EPYOAEiOU EAEYXETE
To KaAwdIo TPopodoaiag, oe TTEPITTwonN BAGBNG TTApadwaTe To OTO
€§OUCIOBOTNPEVO TUVEPYEIO VIO avVTIKATAOTAON.

e Kard 10 XEIPIOPO TOU NAEKTPIKOU EPYOAEIOU KPOTAOTE TO KAl PE Ta
dUo xépia, diatnpwvTtag oTabepri B¢on Tou CWHATOG.

e ATmoQeUyeTe va ayyiete TEpIOTPEPOPEVA  pépn. To  dAyylypa
TIEPIOTPEPOUEVWY  PEPWY  NAEKTPIKOU  epyaAeiou, 18iwg Tou
€COTTAIOHOU, UTTOPET VO TTPOKAAEDEI TPAUUATIONS TOU CWHATOG.

o [Mepiyévere péxpl va OTOPOTACOUV TEAEIWG Ta NAEKTPIKG epyaleia
TIPIV Ta aTropakpUveTe. To epyaleio epyaciag pTropei va PTTAoOKApEl
KOl VO TTPOKOAEDEI OTTWAEIQ TOU EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU £pyaAEiou.

e Xe TEPITITWON EPTTAOKNG TOU EPYOAEiou EpyaTiag, aTTEVEPYOTTOINOTE
QAUETWG TO NAEKTPIKG EPYOAEIO KOl TTPOETOINACTEITE YIa UYNAR POTTH
avtidpaong.

e ZITEPEWOTE TO €TMeEEPyaopévo UANIKO Ot OTaBEpr €mMQAvEId Kal
aoQaAiOTE TO ME OQIYKTAPEG N PEYYEVN yIO va OTTOQPUYETE TN
peratémion. Autd TO €id0OG OTEPEWONG TOU Tepaxiou  eival
ACPAAETTEPO ATTO TO VA KPATATE TO TEPGXIO OTO XEPI.

e To kaAwdio TPo@odoaiag Tou NAEKTPIKOU €PYOAEiou TTPETTEI v
BpiokeTal TTGvTa 0TNV Ao@aAr TTAeupd, 6TTou dev UTTAPXE! KivOuvog
Tuxaiag ¢nuIGg atrd Tn AEIToupyia Tou NAEKTPIKOU EPYOAEiOU.

e [epiypagry TNG Ookat@AANANG xpriong: Mnv TTeTdTe TO NAEKTPIKO
€PYOAEIO, PNV TO UTTEPPOPTWVETE, PNV TO BubileTe o€ vepd 1 GAAa
uypd, HnNV TO  XpnolpoTroieite  yia  avdpign  kKOAAag
TOIMEVTOKOVIOPATWY, HNV  KPEPATE, UETAQEPETE, TPaABATE 1
ATTOOUVOEETE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO TPARBWVTAG TO KAAWDIO.

MPOZOXH: Autr n ouokeurl éxel OXedIOOTEI yio va AEIToupyei o€

£0WTEPIKOUG XWPOUG.

O oxedloopdg BewpeiTal a0PaAfg, XPNOIPOTTOIOUVTal PETPA TTPOCTATIOG

Kal TTPOCOETA CUCTAPATA ACPAAEING, WOTOTO UTTAPXKE! TIAVTA £VAG MIKPOG

KivOUVOG TPAUPATIOPWY KATE TNV £pyacia.

EMEZHrHZIH ZYMBOAQN

e 0] @
Dé;\ @ ®

1. AloBdaoTe To eyxeIpidIO 0dNYIWV XPAONG, TNPACTE TIG TTPOEIBOTTOINTEIG
Kal TOug 6poug acPaAEiag TTOU TTEPIEXOVTAI OE AUTO.
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2. Zuokeun pe pévwan katnyopiag |l.

3. XpnOoIYOTIoINOTE PETPA ATOMIKAG TTPOOTACIAG (TTPOCTATEUTIKG YUONId,
WTOOOTTIOEG, PAOKA KATA TNG OKOVNG).

4. AToouvd£aTe To KAAWDIO TPOPODOTIag TIPIV EEKIVATETE TN CUVTHAPNCN
1 TN Aeimoupyia.

5. MpooTtaaia amd Tn BPoxn.

6. KparrjoTe 10 epyaleio pakpid arméd maidid.

EZ'HFHZIH TQN APIOMQN

H TrapakdTw amapibunon avagépeTal oTa OTOIXEI TNG GUOKEUNG TTOU
aTTEIKOVICOVTaI OTIG OENIBEG OXEDIWV TOU TTAPAVTOG EYXEIPIBIOU.

. Took Tputravioy

. Alak6TITNG TPATTOU AgiToupyiog

. KoupTri KAEIBWOTOG SIAKOTTTN

. AIOKOTTITNG ETTIAOYNAG KaTEUBUVONG

. TPoxoG yia Tov €Aeyx0 TNG TaxUTNTAG TTEPICTPOPAG

. AlokoTITNG

. Mp6oBeTn AaPry

. P&Bdog petpnth BaBoug

. AIgKOTITNG TAXUTATWV

Mrtropei va epgavioTolv SIapopEg HETAEU TOU TTPOIGVTOG Kal TOU OXEdioU.

NEPIFPA®H

Ta KPOUOTIKA TPUTTAVIA gival XEIPOKIVITO NAEKTPIKA epyaAgia pe
KAdon pévwong

O ONOUOAWNRE

%

IIl. Ta epyaAsia KivoUvTal ammé HOVOPACIKOUG KIVNTAPEG HE
HETOTPOTTEN KAl TAXUTNTA TIEPICTPOPNG MEIWMEVN HE ypavdlia
peTadoong kKivnong. AuTOG O TUTOG NAEKTPIKWV  epyaAsiwv
XPnoiyoTroigital eupéwg yia Tn didvoign ommwv o€ §UAO, UAIKA pe
Bdon 1o §UAo, PETAAAX, KEPAMIKA Kol TTAAOTIKG (Xwpig kpouon,
A&iToupyia pOVO pE TTEPICTPOQPI)) KAl OE OKUPOBEUA, TOUBAA Kai
Tmapopola (UE KPouoTik Spdaon). To &0pog XpARong KOAUTITEI
EPYOOIEG ETMOKEUNG KAl 0IKOSOUNG, SUAOUPYIKEG EPYOTiEg Kal KABE
€pYaoia oo TO TTESIO ATOUIKWY, EPACITEXVIKWVY SPACTNPIOTATWY
(HooTopépaTa).

XpnOIHOTIOIEITE TO NAEKTPIKO EPYaAEio HOVO TUNPWVA PE TIG 0BNYieg
TOU KATAOKEUAOTH.

MEPIEXOMENA

1. MpdéoBetn Aapr1 Tepdxio

2. P&Bdog perpntr BaBougt TEPAXIO
3. KAeidi - xelpotpox6g1  Tepdxio

4. Aoknoeig 1 TepdayIo

5. OnAkn petagopdgt TEPAXIO
AEITOYPTIA

EFKATAZTAZH NPOZOETHZ AAB'HZ

Fa Abyoug TTPOOWTTIKAG AOQPAAEING GUVICTATAI VA XPNOILOTIOIEITE

wavra TNV TP6odetn Aapn (7). H duvarétnta TePIOTPOPRS TNG

mp6oBeTNg AaBAg TPIV amd T CUCPISH TNG OTO CWHA Tou

TPUTTAVIOU EMITPETTEl TNV €mAoy Tng TIo dverng Béong yia

OUYKEKPIPEVEG OUVBNKES EPYATiag.

o XahapwaoTe TO KAEBWUA TOu TPOXOU TTOU AOPaAilel TO KOAGPO TNG
TPOGOETNG AaBNG (7) TTEPICTPEPOVTAG TO APICTEPOCTPOPA.

e YUpeTe TO KOAGPO TNG TTPGABETNG AaBNG (7) Trévw aTTé To KUAIVOPIKG
TUAHO TOU CWHATOG TOU TPUTTAVIOU.

e [upioTe yia TV TTI0 AveTn Béon.

o [epioTpéyTe TO KA€idwpa TPOXOU TNG TPO60BEeTNG AAPrg (7)
Oe§I60TPOPA YIa VO OTEPEWOTETE TN Aapr).

EFKATALZTAZH METPHTH BAGOYZ

H pdaBdog pérpnong BdBoug (8) xpnoIPOTTOIETal YIa TOV TTEPIOPICHS TOU

Bd&Boug dicioduong Tou TPUTTAVIOU OTO UAIKG.

o XahapwaTe TNV ac@aAion Tou TpoxoU, n oTroia PTTAOKAPEI TO KOAGPO
NG TPAoBeTNG AaBrg (7).

e XUpete TN pGPRdo Tou peTPNTA BdBoug (8) péoa oTnv oTr OTO
TPOaBeTO KOAGPO TNG AaBng.

e OpioTte 10 €MBUPNTS BEBOG didTpnongG.

e XTEPEWOTE OQPiyyovTag TNV ac@pdaAion TpoxoU Tou KOAdpou Tng
TPOaBeTNG AaBng (7).

EFKATAZTAZH EPFTAAETIQN EPFAZIAZ

ATroouvd£aTE TO NAEKTPIKO EpYaAEio aTrd TNV Trapoxr PeUUATOG.

o Eiodyete 10 KA€IDi O€ pia a1Té TIG OTTEG OTNV TTEPIPEPEIA TOU TOOK TOU
Tputraviov (1).

o Avoi¢te TIG O10yOVEG OTNV £MBUKNTA diIdoTaon.



e Eiodyete 10 OTéAEXOG TOU KUAIVOPIKOU TpuTraviol OTO TOOK TOU
TpuTraviou (1) kal TECTE TO PEXPI TO OpIO.

e Z@igTe TIG Ol0YOVEG OTO OTEAEXOG TOU TPUTTAVIOU HE TO KAEISi
(TOTTOBETAOTE TO OF TPEIG OTTEG OTNV TIEPIPEPEIN TOU TOOK TOU
TpuTTaviov).

OuunBeiTe va aaipeiTe TTAVTa TO KAEIDT aTTd TO TOOK, ApOU OAOKANPWOETE

TNV EYKATAGTAON 1| TNV AQAiPECT TOU TPUTTAVIOU.

AEITOYPI'IA / PYOMIZEIZ
ENEPIOMNO’IHZH / ANENEPIOMNOIHZH

H 1don SIkTUOU TTPETTEI VA AVTIOTOIXEI OTNV TAOT TTOU AvaypPA@ETal
OTNV ETIKETA TOU TPUTTAVIOU.

Evepyotoinon - TarioTe To koupTri diakdTrTn (6) Kal KPATAGTE TO OE AUTH
™ Béon.

ATTevepyoTToinon - aPraTE TNV TTiEON OTOV SIOKOTITN (6).

KAgidwpa Tou SiakdTrTn (ouvexng Asitoupyia) Evepyotroinon:

o [latrioTe To KOoupTTi SIOKATITN (6) KAl KPATAGTE TO OE AUTA TN Béon.

e [MarrioTe To KoupTri ao@EAiong Tou SiakoTTn (3) (€1k. A).

o ATtreAeuBEPWOTE TNV TTiETN OTO KOUNTTi TOU JIAKOTITN (6).
ATtrevepyoTroinon:

e [aroTe Kal aPAOTE TO KOUNTTI Tou JIOKOTITN (6).

To €Upog TNG TAXUTNTAG TTEPICTPOPNG TNG OTPAKTOU EAEYXETAI ME
TiECT OTO KOUNTTi SIOKOTITN.

TPOXOZ A TH P'YOMIZH THZ TAX'YTHTAZ THZ ATPAKTOY

To TPUTTAVI ETITPETTEI TN AEITOUPYIa UE DIAPOPETIKEG TAXUTNTEG ATPAKTOU.

Mrtropei va eheyxBei pe Tov Tpoxd (5) (eik. A). MNa kGBe pUBUIoN Tou TPoxXoU

yia Tov €AeyX0 TNG TaxUTnTag, N TaXUTNTO UTTOPET Vo PUBUICETAI CUVEXWG

QUEAVOVTAG f} JEIVOVTAG TNV TTiEOT OTO KOUNTT SIKGTITN (6).

e Augnote Tnv TaxUTnTa TEPIOTPEPOVTAG TOV TPOXO (5) SegIdaTPOPA.

e Meawote TV TaXUTNTA  TIEPIOTPEQOVTAG  Tov  Tpoxo  (5)
apIoTEPOOTPOPA.

* AvaTtpégre oTa ypa@ik@ oUuBoAa oTov TPoxO yia Tov €AeyXo NG

TaxUTNTAG TTEPIOTPOPNAG ) TOV DIAKATITN.

EmAEETE TNV KATAAANAN TaXUTNTA TIEPICTPOPAG OTAV TO TPUTTAVI AEITOUPYET

XWPIG @opTio, PE TTOTNUEVO TO KOUUTT KAEIdWuaTog Tou SiakéTrT. H

KaBopiopévn TaxUTNTa PTTOPET va PEIWBET UTTS PopTio.

AANATH TAXYTHTQON

To TpuTraVI €ival €GOTTAIOEVO pE DIOKOTITN TaXUTATWY (9), 0 oTToiog
SlEupUVEl TO EUPOG TNG TAXUTNTAG TTEPICTPOPAS (€IK. E).

Gear |: xaunAoTtEPO €0POG TAXUTNTOG TTEPICTPOPAG - VIO OTTEG HEYEANG
SIapETPOU A yia ETTEEEPYOTIO GKANPWYV UAIKWV.

Gear Il: upnAdTEPO €UPOG TOXUTNTAG TTEPIOTPOPG - VIO OTTEG HIKPAG
SIOPETPOU 1 YIa ETTEEEPYATTT HAAAKWV UAIKWOV.

PuBpioTe To diakdTITN TAXUTATWY (9) OTNV KATAAANAN Bé0n avaloya pe To
UAIKG TToU eTTegepyddeTal. Otav o SIOKOTITNG gival PTTAOKAPITUEVOG Kal Sev
UTTOPEi va PETOKIVNOE], TIEPIOTPEWTE EAAPPG TNV ATPAKTO.

Mnv aAAGZeTe TTOTE TN B£0T TOU SIGKOTITN TAXUTATWY EVW TO TPUTTAVI
Aeitoupyei. MTropei va TTpokAnBei {nuid oTo NAEKTPIKO epyaAeio.

APIZTEP'H - AEZIA KATE'YOYNZH MEPIZTPO®HE

EmAEETE TNV KaTEUBUVON TTEPIOTPOPAG TNG ATPAKTOU HE TOV ETTIAOYIKO
SI0KOTITN (4) (eIk. A). Ae€idoTPOPN TTEPIOTPOPN - PUBUIOTE TOV JIAKATITN
(4) otnv akpaia apioTepr B¢on.

Ac&i60TpOPN TTEPIOTPOPN - PUBUIOTE TOV DIKATITN (4) OTNV aKpaia Segid
Béon.

* Z& OpPIOPEVEG TTEPITITWOEIG, N B€an Tou dIakdTITN mAoyg kaTelBuvong
OXETIKA PE TNV KATEUBUVON TTEPIOTPOPIG PTTOPE VAt Eival DIAPOPETIKK aTTd
v TTpodiaypa@dpevn. AvaTpELTe OTIG YPAPIKEG TTIVAKIDEG TTOU Eivail
TOTTOBETNUEVEG OTO JIOKOTITN 1} OTO OWHA TOU EPYaAEiou.

Mnv aAAddete KatelBuvon TEPICTPOPNG OTAV TIEPICTPEPETAI N
ATPOKTOG TOUu Tputraviou. BeBaiwBeite 611 n Béon Tou SiakoTTN
€mAoyNAg KaTelBuvong €ival CWOTA TPIV aTé TNV EKKiVNOn TOou
epyaAeiou.

AIAKOMTHZ AEITOYPIMAZ

O diakéTTNG Aciroupyiag (2) emTpémel TNV €mAoy Tou KatdAAnAou
TPOTIOU £pyaaiag: diTpnaon pe 1 xwpig kpouon (k. B). TotroBeToTE TO
SIakdTIT TPOTTOU Acitoupyiag oTn Béon yia didTpnon Xwpig kpouon
(oupBoAo Tputraviol), dtav eTTeEePYACeoTe UNKG OTTwG WETOAAO, §UAO,
KEPOMIKA, TTAQOTIKE Kai Trapdpoia. TotmroBeTioTe TO SIaKOTITN TPATTOU
Aerroupyiag otn Béon yia didTpnon pe kpouan (cUpBoAo ogupiou), dTav
eTegepyddeaTe UNIKA OTTwG TTETPa, okupddepa, TouBAa kai Trapopoia. O1
oT1rég o€ EUAo, UAIKG pe Baon To E0A0 Kai HETAAAG pTTOPOUV Va Yivouv e
TPUTTAVIa aTTé XGAUBa UWNARG TaxUTNTag ) aTré avBpakouxo xGAuBa (To
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TeAeuTaio POvo yia §UAO Kal UNKG e BAan To §UAO). Mo TNV KPOUOTIKN
SIGTPNON TIPETTEl VA XPNOIWOTIOIO0VTal €I0IKE TPUTTAVIA e EvBETa aTTO
TTUPOCUTOWHATWHEVO KapRIdIo.

Agv TTPETTEI VA XPNOIPOTTOIEITE APICTEPOOTPOPN TTEPICTPOPN OTAV
€ival evepyoTtroinpévn n Asitoupyia kpouong.

H pakpoxpévia Sidtpnon pe XapnAn Taxitnta TTEPICTPOPAS TNG
OTPAKTOU WTTOPEi Va TTPOKAAéCEl UTTEPBEPUAVON TOU KIVNTHPO.
MpoBAétreTe TaKTIKA SlaAgipparta KaTd Tn SiIdpKeia TNG AIToupyiag 1
O@PAVETE TO EpYaAgio va AEITOUPYNOEl OTN PEYIOTN TAXUTNTA XWPIG
@opTio yia TePiTTou 1-2 AeTrTd. Mnv KaAUTITETE TIG OTTEG £§aEPICHOU
TOU KIVNTPO OTO CWHA TOU gpyaAgiou.

ZYNTHPHZH KAI ANNOO'HKEYZH

AtroouvdéoTte TO KaAwdio Tpogodooiag amd TNV Tpila TPIV
EeKIVI|OETE OTTOIOSATIOTE SPACTNPIOTNTA TTOU OXETI(ETal ME TNV
£yKaTdoTaon, Tn pUBHICT, TNV ETTICKEUN 1 TN CUVTAPNON.

e ZuvioTaTal 0 KaBapIoUAG TNG CUOKEUNG META aTTd KABE Xprion.

e Mnv xpnoipotroieite vepd 1 otolodnToTe GAAO uypd yia Tov
KaBapIopo.

e KaBapiote 10 gpyaAeio pe €va oTeyvo TTavi i QUONETE TO ME
TIETTIEOPEVO aépa O€ XaunAn Trieon.

e Mnv xpnolgotroigite  KaBapioTikd 1 JIaAUTEG,
TIpoKaAéoouV {nuIG oTa TTAAOTIKG PEPN.

o KaBapifete TOKTIKA TIG OTTEG GaEPITUOU OTO TrEPIBANUA TOU KIVNTAPO
YIO VO OTTOQUYETE TNV UTTEPBEPPAVON TNG CUOKEUNG.

e Xe mepimTwon BAGRNG Tou KaAwdiou TPo@oS0aTiag avTIKATACTAOTE
TO pE éva KOAWDIO PE TIG iBIEG TTPOBIAYPAPEG. AVABEDTE TNV ETTIOKEUN
o€ €GeIBIKEUPEVO €IBIKO 1) ETIOTPEWTE TO epyaleio o€ éva anueio
a€pPIg.

e Xe repiTITWON UTTEPPOAIKOU OTTIVENPIOUOU TOU HETaYWYED, EAEYETE
TNV TEXVIKI KATAOTAON TWV QVOPAKIKWY BOUPTOWY TOU KIVNTAPO
aTro eCEIDIKEUPEVO ATONO.

e AmoBnkeleTe TAVTa TO epyaAeio Ot OTEYVO WEPOG, POKPIG OTTO
TTadId.

ANTIKATAZTAZH TZOK TPYMANIOY TPYNANIO'Y

o AvoigTe TIG O10YOVEG TOU TOOK TPUTTAVIoU (1).

e ZefidwoTe TN Bida OTEPEWONG TOU TOOK TOU TPUTIAVIOU UE OTAUPO
Katoapidiou,  TEPIOTPEPOVTAG TV JegidoTpOoPa  (OpIoTEPD
oTrEipwpa).

e TomoBeTOTE TO £€AYWVO KAEISi GTO TOOK TOU TPUTTAVIOU (€IK. A).

e XrtutrioTe atraAd 1o eAeUBePO GKPO Tou e§aywVIKOU KAEIDIOU.

e =gRIOWOTE TO TOOK TOU TPUTTAVIOU.
€YKOTAOTOON TOU TOOK TOU TputravioU eival TIapopola WE TV

QTTEYKATAOTAOT, HOVO TTOU N O€IPA TWV EVEPYEIWV Eival avTioTpogn.

ANTIKATAZTAZH TON BOYPTZQN ANOGPAKA

AVTIKQTOOTAOTE APECWG TIG PBaPUEVEG (HIKPOTEPEG ammd 5 mm),
Kapéveg 1 payiopéveg WYIAKTPEG GvBpaka Tou KivnTipa. Na
avTIKaBIoTaTe TAavTa Kol Tig 0o avBpakoBoupToeg kAGBe @opd.
AvaB£0TE TNV AVTIKATAOTACN TWV AVOPOKIKWY BOUPTOWV HOVO OF
€8eIBIKEVPEVO GTOHO. Oa TTPETTEI VO XPNOIHOTTOIoUVTal HOVO YV ola
avTaAAQKTIKG.

‘OAa 1a EAATTWHATA TTPETTEN VA ETTIOKEUAZOVTAI OTTO £E0UGI0B0TNEVO aTTd
TOV KOTAOKEUAOTH GUVEPYEIO.

TEXNIKA ZTOIXEIA

uTTopEi  va

ZUXVOTNTA TPOYOSOTiag [Gear1 0 - 17600 min-1
[Gear 2 0 - 48000 min-1
EUPOG TOOK TPUTIAVIWY TPUTTAVILV 1,5- 13 mm
MéyeBog OTTEIPWHATOG TOU TAOK TOU TPUTTAVIOU %"
XaAuBag 13 mm
MéyioTn didpeTpog didTpnong TKUPGBEN 16 mm
ZUho 40 mm
Katnyopia mpoaTtaciog I
Bdpog 3,7kg
"ET0g Taipaywyng 2018

MNAPAMETPOI ZTAOMHZ OOP'YBOY KAl AON'HZEQN

MAnpogopieg BopUpou ka1 Sovioewv.

O1 TTapdpeTpol TG TTapayouevng oTddung BopUBou, OTTwg n oTddun
nNXNTIKAG Trieang LpA kai n o1dBun nxnTikAg 1o0X0og LWA pe aBefaidtnta
pétpnong K, kaBopidovtal TTapakdTw aTo TTAPOV EYXEIPIDIO, CUNPWVA PE
70 TTP6TUTTO EN 60745.

O1 Tipég kpadaopwv ah kai n aBeBaidtnTa pétpnong K mpoadiopifovtal
oupewva pe 1o TTPdTUTTO EN 60745-2-1 KaI TTpoadiopifovTal KATWTEPW.



To eTiTredo KPABATUWYV TTOU KABOPIZETaI TTAPAKATW OTO TTAPSV EYXEIPIOIO
peTpribnke oUpgwva pe TN Sladikaoia PETPNONG TTOU OpideTal OTO
TrpoTUTTO EN 60745-2- 1 KOl YTTOPET VO XPNnoIpoTroinBei yia Tn aUykpion
NAEKTPIKWV epyaAeiwv. MTTopei eTTiong va XpnoipoTrondsi yia TNV apxikr
agloAdynon Tng €kBeong o€ SOVATEIG.

To kaBopiopévo ETTITTESO KPOASAOUWV €ival QVTITIPOCWTTEUTIKO IO TIG
KUPIEG £PAPUOYEG TOU NAEKTPIKOU €pyaAeiou. To €TTITTEDO KPADUOHWY
pTTOpEi v aAAGEEl €dv TO NAEKTPIKG epyaleio XxpnaoipoTToinBei yia GAAoug
oKoTToUG, PE DIaPOPETIKA epyaleia epyaaiag fi Sev Ba ouvTnenBei cwaoTd.
O1 TpoavapepBEVTEG TTaPAYOVTEG EVOEXETAI VO 0ONYHOOUV O€ UYnAdTEPN
£kBean o€ dovrioeig Kab' 0An Tn Sidipkela TG EpYaTiag.

MNa Tov akpiBf TTPoadiopioud TNG €KBeong o€ dOVATEIG, CUPTTEPIANBETE
TIEPIOOOUG KATA TIG OTTOIEG TO NAEKTPIKG EPYAAEIO EiVal ATTEVEPYOTTOINUEVO
Kai 61av gival evepyoTroinuévo alAd dev xpnoilpoTToleiTal yia epyacia. Me
autév Tov TPOTTO N OUVONKA €ékBeon ot Oovroelg WTTOpEi va eival
onNUavTIKG XaunAdTepn. XpnolpotroioTe TTPOoBETa PETPO AOPAAEIDG yia
TNV TIpPooTacia Tou XPAOTn amd Ta armoTeAéopata TG ékBeong o€
SoVACEIG, OTIWG: CUVTAPNON TOU NAEKTPIKOU EPYAAEIOU KAl TWV EPYTAEiWV
epyaoiag, KOTAAANAEG OUVBRKEG BeppoKpaCiag Twv XEPIWV, KaAr
opydvwon Tng £pyaciag.

Emitredo nxnTikng trieong: K=3dB(A)

Emiredo nXnTIKAG 1oXU0g: K=3dB(A)

Emirdxuvon kpadaopwy, SIATpnan Ye kpouon OTo OKUPOSEUa:

ah D= 9,02 mis2 k=1,5 mis2

Emréyuvon kpadaopwy, SidTpnon o€ pétahho:

ah p =2,7 m/s2 K=1,5 m/s2

MPOXTAZIA TOY MEPIBAAAONTOZ

Mnv TreTéTe Ta NAEKTPOKIVNTA TTPOIGVTA HAdi UE TO OIKIOKE
armoppiyyaTa,  TIPETTEl  va  XPnoldotrololvTal  O€
katdMnAa  epyooTdoia.  EvnuepwBeite  yia v
aglotroinon Twv amoBAiTwy atmé Tov TTWANTA 0ag A Tig
TOTTKEG apXéG. O XPNOIMOTIOINUEVOG NAEKTPIKOG Kal
NAEKTPOVIKOG  EEOTTAIOUOG TTEPIEXEI OUCIEG TTOU  Eival
EVEPYEG OTO QUOIKO TTEPIBAAAOV. O pn avakukAwpPEVOg
€§OTTAIOPOG aTToTeAEl TMBavO KivOuvo yia To TrepIBaAoV
Kal TNV avBpwTivn uyeia.

'Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa pe édpa
oTn Bapoopia otn dilBuvon ul. Pograniczna 2/4 (epegrg "Grupa Topex") evnuepwvel o1
Oha Ta TIveupamka  dikapata  Tng Trapoucag  odnyiag  (epegrg  "Odnyia’),
OUNTTEPINAHBAVOUEVWY, EVBEIKTIKA, TOU KEINEVOU, TWV QWTOYPAPILY, TwV OXESIWY, Twv
oxediwv kai TNg didragng Tng odnyiag, avrikouv aTrokAeIoTIKG oty Grupa Topex kai
TTPOCTATEUOVTAI OTTO TOUG VOUOUG GUPPWVA PE TOV VOO TTEPT TIVEULATIKAG IBIOKTNTIaG
Kal OUYYEVIKWV SIKaiwpdtwy TG 4ng ®eBpouapiou 2004 (VOpog TTeEPi TIVEUPATIKAG
1510KTNOOG KAl CUYYEVIKWY SIKaIwPATWY, Dz. U. 2006 No 90 item 631 pe YETAYEVEOTEPES
TpOTIOTIONOEIG). ATTayopeleTal auoTnpd n aviiypa@n, €megepyaoia, dnuooicuan,
TPOTIOTTOINGN Yia EPTTOPIKOUG OKOTTOUG 0AGKANPNG TNG Odnyiag A TUNUATWY TNG XWPig
yparrT adeia Tng Grupa Topex Kal PTTopEi va TIPOKAAECEI AOTIKF Kal VOUIKT EuBUv.

AnAwon ouppépepwong EK

KataokeuaoTtig: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Bapoopia

Mpoiév: Mpoidv: ZeupoTpUtravo

Ap. poidvTog: 58G722

Eptropikni ovopacia: GRAPHITE

Zeiplakog apiBuog: 00001 + 99999

H mmapouca diAwaon cuppuépewang ekdIdETaI JE ATTOKAEIOTIKA EUBUVN TOU
KATAOKEUADTH.

To TTPOidV TTOU TTEPIYPAPETAI AVWTEPW CUPHOPPUVETAI IE Ta GKOAouBa
£yypaga:

Odnyia 2006/42/EK yia Ta pnXavipaTa

0dnyia nAekTpopayvnTikng cupparétnTag 2014/30/EE

Odnyia RoHS 2011/65/EE 6TTwg TpOTrOTrOIRBnke amd TNV odnyia
2015/863/EE

Kai TTAnpoi Tig aTraitAoEIg Twv akOAOUBwY TTPOTUTTWV:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019,

EN 55014-1:2017+A11:2020- EN 55014-2:2015- EN IEC 61000-3-
2:2019- EN 61000-3-3:2013+A1:2019,

EN 62321-1:2013- EN 62321-2:2014- EN 62321-3-1:2014- EN 62321-
4:2014- EN 62321-5:2014- EN 62321-6:2015- EN 62321-7-1:2015- EN
62321-7-2:2017- EN 62321-8:2017

H mapoltoa dhAwon agopd povo To Pnxdvnua oTnv KardoTaon otnv
otoia S1aTEBNKe OTNV ayopd Kai Sev KAAUTITEN Ta EGOPTANATA

TToU TIPOCTIBEVTal ATTO TOV TEAIKG XPROTN i} ETTOKOAOUBEG EVEPYEIEG TTOU
TTPAYHOTOTTOI0UVTAl OTT TOV TEAIKG XProTN.

OvopaTemwvupo Kal SielBuvon Tou TTPOCWTIOU TTOU KOTOIKED 1 €ival
eykateoTnuévo otnv EE kai eival e§ouciodotnuévo va ouvidooel Tov
TEXVIKO PAKEAO:

YToypd@eTal €& ovOUaTOoG:

a4

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
KuwéAn. Mapapedodpia Trepioxr 2/4
02-285 Bapoopia

F | o

Pawel Kowalski
ExmrpéowTrog mroidtntag tng TOPEX GROUP
Bapoopia, 2022-06-07

ES
MANUAL DE TRADUCCION (USUARIO)

TALADRO DE IMPACTO
58G722

PRECAUCION: ANTES DE UTILIZAR LA HERRAMIENTA, LEA
ATENTAMENTE ESTE MANUAL Y CONSERVELO PARA FUTURAS
CONSULTAS.

NORMAS DE SEGURIDAD

ATENCION:

Desenchufe el cable de alimentacion de la toma de corriente antes de

iniciar cualquier actividad relacionada con el ajuste, la reparacion o el

mantenimiento (por ejemplo, la sustitucion de la broca).

e Utilice protectores auditivos cuando perfore con impacto. La
exposicion al ruido puede provocar la pérdida de audicion.

e Utilice la(s) empufiadura(s) auxiliar(es), si se suministran con la
herramienta. La pérdida de control puede causar lesiones
personales.

e Sujete la herramienta eléctrica por las superficies de agarre
aisladas, cuando realice una operacién en la que el accesorio de
corte pueda entrar en contacto con cables ocultos o con su propio
cable. El contacto del accesorio de corte con un cable "vivo" puede
hacer que las partes metalicas expuestas de la herramienta
eléctrica estén "vivas" y podrian provocar una descarga eléctrica al
operador.

« Antes de conectar la herramienta eléctrica, compruebe el cable de
alimentacion; en caso de que esté dafado, entréguelo en un taller
autorizado para su sustitucion.

e Al utilizar la herramienta eléctrica, sujétela con ambas manos
manteniendo una posicién corporal estable.

« Evite tocar las piezas giratorias. Tocar las piezas giratorias de la
herramienta eléctrica, en particular el equipo, puede causar lesiones
corporales.

e Espere a que la herramienta eléctrica se detenga por completo
antes de guardarla. La herramienta de trabajo puede atascarse y
provocar la pérdida de control sobre la herramienta eléctrica.

e En caso de que la herramienta de trabajo se atasque, desconecte
inmediatamente la herramienta eléctrica, y esté preparado para un
par de reaccion elevado.

* Fije el material procesado a una superficie estable y asegurelo con
abrazaderas o mordazas para evitar que se desplace. Este tipo de
fijacién de la pieza de trabajo es mas seguro que sujetar la pieza
con la mano.

e El cable de alimentacion de la herramienta eléctrica debe estar
siempre en el lado seguro, donde no haya peligro de dafios
accidentales por el funcionamiento de la herramienta eléctrica.

e Descripcion del uso inadecuado: No tire la herramienta eléctrica, no
la sobrecargue, no la sumerja en agua u otros liquidos, no la utilice
para mezclar morteros de cemento o adhesivos, no cuelgue,
transporte, tire o desenchufe la herramienta eléctrica tirando del
cable.

PRECAUCION: Este aparato esta disefiado para funcionar en interiores.

Se supone que el disefio es seguro, se utilizan medidas de proteccion y

sistemas de seguridad adicionales, pero siempre existe un pequefio

riesgo de lesiones en el trabajo.

EXPLICACION DE LOS SIMBOLOS
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1. Lea el manual de instrucciones, observe las advertencias y las
condiciones de seguridad que contiene.

2. Dispositivo con aislamiento de clase II.

3. Utilizar medidas de protecciéon personal
protectores de oidos, mascara antipolvo).

4. Desconecte el cable de alimentacion antes de iniciar el mantenimiento
o la operacion.

5. Protégete de la lluvia.

6. Mantenga la herramienta fuera del alcance de los nifios.

EXPLICACION DE LAS CIFRAS

La siguiente enumeracion se refiere a los elementos del dispositivo
representados en las paginas de dibujos de este manual.

. Portabrocas

. Interruptor del modo de funcionamiento

. Botdn de bloqueo del interruptor

. Interruptor de seleccion de direccion

Rueda de control de la velocidad de rotacién

. Interruptor

Asa adicional

. Varilla del calibrador de profundidad

. Interruptor de marcha

*Pueden aparecer diferencias entre el producto y el dibujo.

DESCRIPCION

Las taladradoras de impacto son herramientas eléctricas manuales
con clase de aislamiento

(gafas protectoras,

©ONOUAWN R

Il. Las herramientas son accionadas por motores monofasicos de
conmutacion con velocidad de rotacién reducida con transmision
por engranajes. Este tipo de herramientas eléctricas se utiliza
ampliamente para realizar agujeros en madera, materiales derivados
de la madera, metales, ceramica y plasticos (sin impacto, s6lo modo
de rotacion), y hormigén, ladrillos y similares (con accién de
impacto). Su campo de aplicacién abarca los trabajos de reparacion
y construccion, el trabajo de la madera y cualquier trabajo del ambito
de las actividades individuales y amateurs (tinkering).

Utilice la herramienta eléctrica unicamente de acuerdo con las
instrucciones del fabricante.

CONTENIDO

1. Asaadicionall pieza

2. Varilla del medidor de profundidadl pieza
3. Llave - volantel pieza

4. Taladros 1 pieza

5. Maletin de transporte1 pieza
OPERATIVO

INSTALACION DE ASA ADICIONAL

Por cuestiones de seguridad personal, se recomienda utilizar

siempre la empunadura adicional (7). La posibilidad de girar la

empuiadura adicional antes de sujetarla al cuerpo de la taladradora

permite elegir la posicién mas cémoda para condiciones de trabajo

especificas.

« Afloje el seguro de la rueda que bloquea el cuello de la manija
adicional (7) girandolo en sentido contrario a las agujas del reloj.

« Deslice el collarin de la empufiadura adicional (7) sobre la seccién
cilindrica del cuerpo de la broca.

« Gire para obtener la posicion mas cémoda.

* Gire el bloqueo de la rueda de la empufiadura adicional (7) en el
sentido de las agujas del reloj para sujetar la empufadura.

INSTALACION DEL MEDIDOR DE PROFUNDIDAD

La varilla de medicién de profundidad (8) se utiliza para limitar la

profundidad de penetracién de la broca en el material.
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« Afloje el bloqueo de la rueda, que bloquea el cuello de la manija
adicional (7).

e Deslice la varilla del calibrador de profundidad (8) en el orificio del
collarin de la empufiadura adicional.

* Ajuste la profundidad de perforacion deseada.

o Fijar apretando el bloqueo de la rueda del collarin de la manija
adicional (7).

INSTALACION DE HERRAMIENTAS DE TRABAJO

Desconecte la herramienta eléctrica de la fuente de alimentacion.

e Introduzca la llave en uno de los orificios de la circunferencia del
portabrocas (1).

o Abrir las mordazas a la dimension deseada.

« Introducir el vastago de la broca cilindrica en el portabrocas (1),
empuijarlo hasta el limite.

e Apriete las mordazas en el vastago de la broca con la llave
(introduzcala en tres orificios de la circunferencia del portabrocas).

Recuerde que siempre debe retirar la llave del portabrocas, una vez que

haya terminado de instalar o retirar la broca.

FUNCIONAMIENTO / AJUSTES
ENCENDIDO/APAGADO

La tension de la red debe coincidir con la tension que figura en la
etiqueta del taladro.

Encendido - pulse el botdn del interruptor (6) y manténgalo en esta
posicion.

Desconexion - suelte la presidn sobre el interruptor (6).

Bloqueo del interruptor (funcionamiento continuo) Encendido:

* Pulse el botdn interruptor (6) y manténgalo en esta posicion.

e Pulse el botdn de bloqueo del interruptor (3) (fig. A).

e Suelte la presion sobre el boton del interruptor (6).

Apagando:

e Pulse y suelte el botén del interruptor (6).

El rango de velocidad de rotacion del husillo se controla con la
presion en el botén del interruptor.

RUEDA PARA EL AJUSTE DE LA VELOCIDAD DEL HUSILLO

El taladro permite el funcionamiento con diferentes velocidades del

husillo. Se puede controlar con la rueda (5) (fig. A). Para cada ajuste de

la rueda para el control de la velocidad, ésta puede ajustarse de forma

continua aumentando o disminuyendo la presién sobre el boton

interruptor (6).

e Aumente la velocidad girando la rueda (5) en el sentido de las
agujas del reloj.

e Reduzca la velocidad girando la rueda (5) en sentido contrario a las
agujas del reloj.

* Consulte los simbolos gréficos en la rueda para el control de la velocidad

de rotacion o el interruptor.

Elija la velocidad de rotacién adecuada cuando la taladradora funciona sin

carga, con el botén de bloqueo del interruptor pulsado. La velocidad

definida puede disminuir bajo carga.

CAMBIO DE MARCHA

El taladro esta equipado con un interruptor de engranaje (9), que amplia
el rango de velocidad de rotacion (fig. E).

Engranaje |: rango inferior de velocidad de rotacién - para agujeros de
gran didmetro o para procesar material duro.

Engranaje Il: mayor rango de velocidad de rotacion - para agujeros de
pequefio didmetro o para procesar material blando.

Coloque el interruptor del engranaje (9) en la posicion adecuada en
funcién del material procesado. Cuando el interruptor esté bloqueado y no
pueda moverse, gire ligeramente el husillo.

No cambie nunca la posicion del interruptor de marcha mientras el
taladro esté en funcionamiento. Puede dafar la herramienta
eléctrica.

SENTIDO DE GIRO IZQUIERDA - DERECHA

Elija el sentido de rotacion del husillo con el conmutador (4) (fig. A).
Rotacién en el sentido de las agujas del reloj - coloque el interruptor (4)
en la posicion extrema izquierda.

Rotacién en sentido contrario a las agujas del reloj - ponga el interruptor
(4) en la posicién extrema derecha.

* En algunos casos la posicién del interruptor selector de direccion relativa
al sentido de rotacion puede ser diferente a la especificada. Consulte los
signos graficos colocados en el interruptor o en el cuerpo de la
herramienta.



No cambie el sentido de giro cuando el eje de la broca esté girando.
Asegurese de que la posicion del selector de direccion es correcta
antes de poner en marcha la herramienta.

INTERRUPTOR DE MODO DE OPERACION

El interruptor de modo de funcionamiento (2) permite elegir el modo de
trabajo adecuado: perforacion con o sin impacto (fig. B). Coloque el
interruptor de modo de operacion en la posicion de perforacién sin
impacto (simbolo de la broca), cuando procese materiales como metal,
madera, ceramica, plasticos y similares. Coloque el interruptor de modo
de funcionamiento en la posicién de perforacién con impacto (simbolo de
martillo), cuando procese materiales como piedra, hormigén, ladrillos y
similares. Los agujeros en madera, materiales a base de madera y
metales pueden realizarse con brocas de acero rapido o de acero al
carbono (estas Ultimas solo para madera y materiales a base de madera).
Para el taladrado de impacto deben utilizarse brocas especiales con
insertos de carburo sinterizado.

No debe utilizar la rotacion en sentido contrario a las agujas del reloj
cuando la funcion de impacto esta activada.

Un taladrado prolongado a baja velocidad de giro del husillo puede
provocar un sobrecalentamiento del motor. Realice pausas
regulares durante el funcionamiento o deje que la herramienta
funcione a la maxima velocidad sin carga durante aproximadamente
1-2 minutos. No cubra los orificios de ventilacion del motor en el
cuerpo de la herramienta.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

Desenchufe el cable de alimentacion de la toma de corriente antes
de iniciar cualquier actividad relacionada con la instalacion, ajuste,
reparacion o mantenimiento.

* Se recomienda limpiar el aparato después de cada uso.

« No utilice agua ni ningun otro liquido para la limpieza.

e Limpie la herramienta con un pafio seco o sople con aire
comprimido a baja presion.

* No utilice productos de limpieza ni disolventes, ya que pueden
daniar las piezas de plastico.

e Limpie regularmente los orificios de ventilacion de la carcasa del
motor para evitar el sobrecalentamiento del aparato.

e En caso de que se dafie el cable de alimentacion, sustitiyalo por
otro con las mismas especificaciones. Confie la reparaciéon a un
especialista cualificado o devuelva la herramienta a un punto de
servicio.

e En caso de que se produzcan chispas excesivas en el colector,
haga que una persona cualificada compruebe el estado técnico de
las escobillas de carbon del motor.

e Guarde siempre la herramienta en un lugar seco, fuera del alcance
de los nifios.

SUSTITUCION DEL PORTABROCAS

* Abra las mordazas del portabrocas (1).

e Desenrosque el tornillo de fijacién del portabrocas con un
destornillador en cruz, girdndolo en el sentido de las agujas del reloj
(rosca izquierda).

« |Instale la llave hexagonal en el portabrocas (fig. D).

* Golpee suavemente el extremo libre de la llave hexagonal.
Desenrosque el portabrocas.

La instalacion del portabrocas es similar a la desinstalacién, sélo que la

secuencia de acciones se invierte.

SUSTITUCION DE ESCOBILLAS DE CARBON

Sustituya inmediatamente las escobillas de carbéon del motor
desgastadas (menos de 5 mm), quemadas o agrietadas. Sustituya
siempre las dos escobillas de carbén a la vez. Confie la sustitucion
de las escobillas de carbon tnicamente a una persona cualificada.
Solo deben utilizarse piezas originales.

Todos los defectos deben ser reparados por un taller de servicio
autorizado por el fabricante.

DATOS TECNICOS
Frecuencia de la fuente de  [Engranaje 1 | 0 - 17600 min-1
alimentacion [Engranaje 2 0 - 48000 min-1
Gama de portabrocas 1,5- 13 mm
Tamano de la rosca del portabrocas %"
Acero 13 mm
Diérnetrq rnéximo de Hormigon 16 mm
perforacion
Madera 40 mm
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Clase de proteccion Il

Peso 3,7kg

Afo de produccién 2018

NIVEL DE RUIDO Y PARAMETROS DE VIBRACION

Informacion sobre el ruido y las vibraciones.

Los parametros del nivel de ruido producido, como el nivel de presién
sonora LpA y el nivel de potencia sonora LwA con la incertidumbre de
medicion K se especifican a continuacion en este manual, de acuerdo con
la norma EN 60745.

Los valores de vibracién ah y la incertidumbre de medicién K se
determinan de acuerdo con la norma EN 60745-2-1 y se especifican a
continuacion.

El nivel de vibracion especificado a continuacion en este manual se ha
medido de acuerdo con el procedimiento de medicion definido en la norma
EN 60745-2- 1 y puede utilizarse para comparar herramientas eléctricas.
También puede utilizarse para la evaluacion inicial de la exposicién a las
vibraciones.

El nivel de vibracion especificado es representativo de las principales
aplicaciones de la herramienta eléctrica. El nivel de vibraciéon puede
cambiar si la herramienta eléctrica se utiliza para otros fines, con
diferentes herramientas de trabajo o si no se mantiene adecuadamente.
Los factores mencionados anteriormente pueden conducir a una mayor
exposicion a las vibraciones durante todo el tiempo de trabajo.

Para definir con precision la exposicion a las vibraciones, incluya los
periodos en los que la herramienta eléctrica esta apagada y cuando esta
encendida pero no se utiliza para trabajar. De este modo, la exposicion
total a las vibraciones puede ser significativamente menor. Utilice
medidas de seguridad adicionales para proteger al usuario contra los
resultados de la exposicion a las vibraciones, como por ejemplo:
mantenimiento de la herramienta eléctrica y de la herramienta de trabajo,
condiciones adecuadas de temperatura de las manos, buena
organizacion del trabajo.

Nivel de presién sonora: LpA = 95 dB(A) K=3dB(A)

Nivel de potencia sonora: LwWA = 106 dB(A) K=3dB(A)

Aceleracién de las vibraciones, perforacién por impacto en el hormigén:
ah |p= 9,02 mis2 K=1,5 mis2

Aceleracion de la vibracion, perforacion en metal:

ahyD =2,7m/s2 K=1,5 m/s2

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

No elimine los productos eléctricos con la basura
domeéstica, deben ser utilizados en plantas adecuadas.
Obtenga informacion sobre la utilizacion de residuos de
su vendedor o de las autoridades locales. Los equipos
eléctricos y electrénicos usados contienen sustancias
activas en el entorno natural. Los equipos no reciclados
constituyen un riesgo potencial para el medio ambiente
y la salud humana.

'Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia" Spétka komandytowa con sede
en Varsovia en ul. Pograniczna 2/4 (en adelante Grupa Topex) informa, que todos los
derechos de autor de esta instruccién (en adelante Instruccién), incluyendo, pero sin
limitarse a, el texto, las fotografias, los esquemas, los dibujos y el disefio de la instruccion,
pertenecen a Grupa Topex exclusivamente y estan protegidos por las leyes de acuerdo
con la Ley de Derechos de Autor y Derechos Conexos de 4 de febrero de 2004 (Ley de
Derechos de Autor y Derechos Conexos, Dz. U. 2006 No 90 item 631 con modificaciones
posteriores). La copia, el procesamiento, la publicacién y las modificaciones con fines
comerciales de la totalidad de las instrucciones o de sus partes sin la autorizacién por
escrito de Grupa Topex estan estrictamente prohibidos y pueden dar lugar a
responsabilidades civiles y legales.

Declaracién de conformidad de la CE

Fabricante: Grupa Topex Sp. z o.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovia

Producto: Martillo perforador

Numero de producto: 58G722

Nombre comercial: GRAPHITE

Numero de serie: 00001 + 99999

Esta declaracion de conformidad se emite bajo la Unica responsabilidad
del fabricante.

El producto descrito anteriormente cumple con
documentos:

Directiva sobre maquinas 2006/42/CE

Directiva de Compatibilidad Electromagnética 2014/30/UE

Directiva RoHS 2011/65/UE modificada por la Directiva 2015/863/UE
Y cumple los requisitos de las siguientes normas:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019;

los siguientes



EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014; EN 62321-6:2015;EN 62321-7-1:2015; EN
62321-7-2:2017; EN 62321-8:2017

Esta declaracion se refiere inicamente a la maquina en el estado en el
que fue comercializada y no cubre los componentes

afadidos por el usuario final o acciones posteriores realizadas por el
mismo.

Nombre y direccién de la persona residente o establecida en la UE
autorizada a preparar la documentacion técnica:

Firmado en nombre de:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

Colmena. Frontera 2/4

02-285 Varsovia

3 rad 1 AT

AL A

Pawel Kowalski
Representante de calidad de TOPEX GROUP
Varsovia, 2022-06-07
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MANUALE DI TRADUZIONE (UTENTE)

TRAPANO A PERCUSSIONE
58G722

ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE L'UTENSILE, LEGGERE
ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE E CONSERVARLO PER
FUTURE CONSULTAZIONI.

NORME DI SICUREZZA

ATTENZIONE:

Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di corrente prima di iniziare

qualsiasi attivita di regolazione, riparazione o manutenzione (ad esempio,

la sostituzione del trapano).

* Indossare protezioni per le orecchie durante la perforazione a
percussione. L'esposizione al rumore puo causare la perdita
dell'udito.

e Utilizzare le impugnature ausiliarie, se fornite con l'utensile. La
perdita di controllo pud causare lesioni personali.

e Quando si esegue un'operazione in cui l'accessorio di taglio pud
entrare in contatto con cavi nascosti o con il proprio cavo, tenere
l'utensile elettrico per le superfici di presa isolate. L'accessorio di
taglio che entra in contatto con un filo "sotto tensione" pud rendere
"sotto tensione" le parti metalliche esposte dell'utensile elettrico e
pud provocare una scossa elettrica all'operatore.

« Ogni volta, prima di collegare I'elettroutensile, controllare il cavo di
alimentazione; in caso di danni, consegnarlo all'officina autorizzata
per la sostituzione.

e Quando si utilizza I'elettroutensile, tenerlo con entrambe le mani
mantenendo una posizione stabile del corpo.

« Evitare di toccare le parti rotanti. Il contatto con le parti rotanti degli
elettroutensili, in particolare con le apparecchiature, pud causare
lesioni al corpo.

« Attendere che l'elettroutensile si arresti completamente prima di

riporlo. L'utensile di lavoro potrebbe incepparsi e causare la perdita

di controllo dell'utensile stesso.

e In caso di inceppamento dellutensile di lavoro, spegnere
immediatamente ['elettroutensile e prepararsi a una coppia di
reazione elevata.

« Fissare il materiale lavorato su una superficie stabile e fissarlo con
morsetti 0 morse per evitare spostamenti. Questo tipo di fissaggio
del pezzo & piu sicuro che tenerlo in mano.

« |l cavo di alimentazione dell'elettroutensile deve sempre trovarsi sul
lato sicuro, dove non c'€ pericolo di danni accidentali dovuti
all'utilizzo dell'elettroutensile.

* Descrizione dell'uso improprio: Non gettare |'elettroutensile, non
sovraccaricarlo, non immergerlo in acqua o altri liquidi, non
utilizzarlo per miscelare adesivi o malte cementizie, non appenderlo,
trasportarlo, tirarlo o scollegarlo tirando il cavo.

ATTENZIONE: questo dispositivo € progettato per funzionare in ambienti

interni.

Si presume che il progetto sia sicuro, si utilizzano misure di protezione e

sistemi di sicurezza aggiuntivi, tuttavia esiste sempre un piccolo rischio di

infortuni sul lavoro.
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SPIEGAZIONE DEI SIMBOLI
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1. Leggere le istruzioni per l'uso, osservare le avvertenze e le condizioni
di sicurezza ivi contenute.

. Dispositivo con isolamento di classe II.

3. Utilizzare misure di protezione personale (occhiali
paraorecchie, maschera antipolvere).

4. Scollegare il cavo di alimentazione prima di iniziare la manutenzione o
il funzionamento.

5. Proteggere dalla pioggia.

6. Tenere lo strumento lontano dalla portata dei bambini.

SPIEGAZIONE DELLE CIFRE

L'enumerazione che segue si riferisce agli elementi del dispositivo
raffigurati nelle pagine dei disegni di questo manuale.

. Mandrino per trapano

. Interruttore della modalita di funzionamento

. Pulsante di blocco dell'interruttore

. Selettore di direzione

. Ruota per il controllo della velocita di rotazione

. Interruttore

. Maniglia supplementare

. Asta del profondimetro

. Interruttore del cambio

*Possono verificarsi differenze tra il prodotto e il disegno.

DESCRIZIONE

| trapani a percussione sono utensili elettrici azionati a mano con
classe di isolamento

N

protettivi,

O©oO~NOUDWNRE

II. Gli utensili sono azionati da motori monofase a commutazione con
velocita di rotazione ridotta con trasmissione a ingranaggi. Questo
tipo di elettroutensili & ampiamente utilizzato per praticare fori nel
legno, nei materiali a base di legno, nei metalli, nella ceramica e nelle
materie plastiche (senzaimpatto, solo rotazione), e nel calcestruzzo,
nei mattoni e simili (con azione di impatto). Il campo d'impiego
comprende i lavori di riparazione e costruzione, la lavorazione del
legno e tutti i lavori che rientrano nell'ambito delle attivita individuali
e amatoriali (tinkering).

Utilizzare I'elettroutensile esclusivamente secondo le istruzioni del
produttore.

CONTENUTI

1. Maniglia supplementarel pezzo
2. Asta del profondimetrol pezzo
3. Chiave - volantinol pezzo

4. Trapani 1 pezzo

5. Custodia per il trasportol pezzo

OPERATIVO
INSTALLAZIONE DI UNA MANIGLIA SUPPLEMENTARE

Per motivi di sicurezza personale, si raccomanda di utilizzare sempre

Iimpugnatura supplementare (7). La possibilita di ruotare

I'impugnatura supplementare prima che venga bloccata sul corpo

del trapano consente di scegliere la posizione pit comoda per le

specifiche condizioni di lavoro.

e Allentare il blocco della ruota che blocca il collare della maniglia
supplementare (7) ruotandolo in senso antiorario.

e Far scorrere il collare dellimpugnatura supplementare (7) sulla
sezione cilindrica del corpo della punta.

* Ruotate per ottenere la posizione pit comoda.

* Ruotare il bloccaggio della ruota della maniglia supplementare (7) in
senso orario per bloccare la maniglia.

INSTALLAZIONE DEL PROFONDIMETRO

L'asta del profondimetro (8) viene utilizzata per limitare la profondita di
penetrazione della perforazione nel materiale.



e Allentare il blocco della ruota che blocca il collare della maniglia
supplementare (7).

e Far scorrere l'asta del profondimetro (8) nel foro del collare della
maniglia supplementare.

* Impostare la profondita di foratura desiderata.

e Fissare stringendo il bloccaggio della ruota della maniglia
supplementare (7).

INSTALLAZIONE DI STRUMENTI DI LAVORO

Scollegare I'elettroutensile dall'alimentazione.

« Inserire la chiave in uno dei fori sulla circonferenza del mandrino (1).

« Aprire le ganasce alla dimensione desiderata.

« Inserire il gambo della punta cilindrica nel mandrino (1) e spingerlo
fino al limite.

« Serrare le ganasce sul gambo del trapano con la chiave (inserirla in
tre fori sulla circonferenza del mandrino).

Ricordarsi di togliere sempre la chiave dal mandrino, una volta terminata

linstallazione o la rimozione del trapano.

FUNZIONAMENTO / IMPOSTAZIONI
ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

Latensione direte deve corrispondere a quellaindicata sull'etichetta

del trapano.

Accensione - premere il pulsante di commutazione (6) e mantenerlo in

questa posizione.

Spegnimento - rilasciare la pressione sullinterruttore (6).

Blocco dell'interruttore (funzionamento continuo) Accensione:

e Premere il pulsante di commutazione (6) e mantenerlo in questa
posizione.

« Premere il pulsante di blocco dell'interruttore (3) (fig. A).

« Rilasciare la pressione sul pulsante di commutazione (6).

Spegnimento:

* Premere e rilasciare il pulsante di commutazione (6).

L'intervallo della velocita di rotazione del mandrino & controllato con

la pressione sul pulsante dell'interruttore.

RUOTA PER LA REGOLAZIONE DELLA VELOCITA DEL MANDRINO
Il trapano consente di operare con diverse velocita del mandrino. Pud
essere controllata con la rotella (5) (fig. A). Per ogni impostazione della
rotella per il controllo della velocita, la velocita puo essere regolata in modo
continuo aumentando o diminuendo la pressione sul pulsante
dell'interruttore (6).

* Aumentare la velocita ruotando la rotella (5) in senso orario.

« Ridurre la velocita ruotando la rotella (5) in senso antiorario.

* Fare riferimento ai simboli grafici sulla ruota per il controllo della velocita
di rotazione o per l'interruttore.

Scegliere la velocita di rotazione corretta quando il trapano funziona a
vuoto, con il pulsante di blocco dell'interruttore premuto. La velocita
definita pud diminuire sotto carico.

CAMBIO DI MARCIA

Il trapano € dotato di un interruttore a ingranaggi (9), che amplia la gamma
di velocita di rotazione (fig. E).

Ingranaggio I: gamma inferiore di velocita di rotazione - per fori di grande
diametro o per la lavorazione di materiali duri.

Ingranaggio Il: gamma piti elevata di velocita di rotazione - per fori di
piccolo diametro o per la lavorazione di materiale morbido.

Impostare linterruttore a ingranaggi (9) nella posizione appropriata a
seconda del materiale lavorato. Quando l'interruttore & bloccato e non pud
essere spostato, ruotare leggermente il mandrino.

Non cambiare mai la posizione dell'interruttore del cambio mentre il
trapano é in funzione. Cio potrebbe danneggiare I'elettroutensile.

SENSO DI ROTAZIONE SINISTRA-DESTRA

Scegliere il senso di rotazione del mandrino con il selettore (4) (fig. A).
Rotazione oraria - posizionare il selettore (4) all'estrema sinistra.
Rotazione antioraria - posizionare l'interruttore (4) all'estrema destra.

* In alcuni casi la posizione del selettore di direzione relativa al senso di
rotazione puo essere diversa da quella specificata. Fare riferimento alle
indicazioni grafiche poste sul selettore o sul corpo dell'utensile.

Non cambiare il senso di rotazione quando il mandrino della punta &
in rotazione. Prima di avviare 'utensile, accertarsi che la posizione
del selettore di direzione sia corretta.

INTERRUTTORE DELLA MODALITA DI FUNZIONAMENTO
L'interruttore della modalita operativa (2) consente di scegliere la modalita
di lavoro piu adatta: foratura con o senza percussione (fig. B). Posizionare
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l'interruttore della modalita operativa nella posizione per la foratura senza
impatto (simbolo del trapano), quando si lavorano materiali come metallo,
legno, ceramica, plastica e simili. Posizionare l'interruttore della modalita
operativa in posizione di foratura con impatto (simbolo del martello),
quando si lavorano materiali come pietra, cemento, mattoni e simili. | fori
nel legno, nei materiali a base di legno e nei metalli possono essere
eseguiti con punte in acciaio ad alta velocita o in acciaio al carbonio
(quest'ultimo solo per il legno e i materiali a base di legno). Per la foratura
a percussione si devono utilizzare punte speciali con inserti in carburo
sinterizzato.

Non utilizzare la rotazione in senso antiorario quando é attiva la
funzione di impatto.

Una foratura prolungata a bassa velocita di rotazione del mandrino
puo causare il surriscaldamento del motore. Fare pause regolari
durante il funzionamento o lasciare che l'utensile funzioni alla
massima velocita senza carico per circa 1-2 minuti. Non coprire i fori
di ventilazione del motore nel corpo dell'utensile.

MANUTENZIONE E STOCCAGGIO

Scollegare il cavo di alimentazione dalla presa di corrente prima di
iniziare qualsiasi attivita di installazione, regolazione, riparazione o
manutenzione.

* Siconsiglia di pulire il dispositivo dopo ogni utilizzo.

« Non utilizzare acqua o altri liquidi per la pulizia.

e Pulire l'utensile con un panno asciutto o soffiare con aria compressa
a bassa pressione.

* Non utilizzare detergenti o solventi che potrebbero danneggiare le
parti in plastica.

« Pulire regolarmente i fori di ventilazione dell'involucro del motore per
evitare il surriscaldamento del dispositivo.

e In caso di danni al cavo di alimentazione, sostituirlo con un cavo con
le stesse caratteristiche. Affidare la riparazione a uno specialista
qualificato o restituire I'utensile a un punto di assistenza.

e In caso di scintille eccessive del commutatore, far controllare le
condizioni tecniche delle spazzole di carbone del motore da un
tecnico qualificato.

* Conservare sempre |'utensile in un luogo asciutto, fuori dalla portata
dei bambini.

SOSTITUZIONE DEL MANDRINO DEL TRAPANO

e Aprire le ganasce del mandrino (1).

e Svitare la vite di fissaggio del mandrino del trapano con un
cacciavite a croce, ruotandola in senso orario (filettatura sinistra).

« |Installare la chiave esagonale nel mandrino del trapano (fig. D).

e Picchiettare delicatamente sull'estremita libera della chiave
esagonale.

Svitare il mandrino del trapano.

L‘mstallaznone del mandrino & simile alla disinstallazione, solo che la

sequenza delle azioni € invertita.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DI CARBONE

Sostituire immediatamente le spazzole di carbone del motore
usurate (piu corte di 5 mm), bruciate o incrinate. Sostituire sempre
entrambe le spazzole di carbone alla volta. Affidare la sostituzione
delle spazzole di carbone solo apersonale qualificato. Utilizzare solo
ricambi originali.

Tutti i difetti devono essere riparati da un'officina autorizzata dal
produttore.

DATI TECNICI

Frequenza di alimentazione | Ingranaggio 1 | 0 - 17600 min-1
[Tngranaggio 2 | 0 - 48000 min-1
Gamma di mandrini per trapani 1,5-13 mm
Dimensione della filettatura del mandrino del 7"
trapano
Acciaio 13 mm
Diametro massimo di foratura [~3icestruzzo 16 mm
Legno 40 mm
Classe di protezione 1l
Peso 3,7 kg
Anno di produzione 2018

LIVELLO DI RUMORE E PARAMETRI DI VIBRAZIONE

Informazioni su rumore e vibrazioni.

| parametri del livello di rumore prodotto, come il livello di pressione sonora
LpA e il livello di potenza sonora LwA con incertezza di misura K, sono



specificati di seguito nel presente manuale, in conformita alla norma EN
60745.

I valori di vibrazione ah e lincertezza di misura K sono determinati in
conformita alla norma EN 60745-2-1 e specificati di seguito.

Il livello di vibrazioni specificato nel presente manuale & stato misurato in
conformita alla procedura di misurazione definita nella norma EN 60745-
2- 1 e puo essere utilizzato per confrontare gli utensili elettrici. Puo essere
utilizzato anche per la valutazione iniziale dell'esposizione alle vibrazioni.
Il livello di vibrazioni specificato € rappresentativo delle applicazioni
principali dell'elettroutensile. Il livello di vibrazioni pud cambiare se
l'elettroutensile viene utilizzato per altri scopi, con strumenti di lavoro
diversi o se non viene sottoposto a una manutenzione adeguata. | fattori
sopra citati possono portare a una maggiore esposizione alle vibrazioni
per tutto il tempo di lavoro.

Per definire con precisione I'esposizione alle vibrazioni, includere i periodi
in cui I'elettroutensile & spento e quelli in cui & acceso ma non utilizzato
per lavorare. In questo modo I'esposizione totale alle vibrazioni pud essere
significativamente inferiore. Utilizzare misure di sicurezza aggiuntive per
proteggere l'utente dai risultati dell'esposizione alle vibrazioni, come ad
esempio: manutenzione dell'elettroutensile e degli strumenti di lavoro,
condizioni adeguate di temperatura delle mani, buona organizzazione del
lavoro.

Livello di pressione sonora: LpA = 95 dB(A) K=3dB(A)

Livello di potenza sonora: LwA = 106 dB(A) K=3dB(A)

Accelerazione delle vibrazioni, perforazione a percussione nel
calcestruzzo:

ah iD= 9,02 mis2 K=1,5 mis2

Accelerazione delle vibrazioni, foratura del metallo:

ah p=2,7 m/s2 K=1,5 m/s2

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE

| prodotti elettrici non devono essere smaltiti con i rifiuti
domestici, ma devono essere utilizzati in impianti
adeguati. Ottenere informazioni sull'utilizzo dei rifiuti dal
venditore o dalle autorita locali. Le apparecchiature
elettriche ed elettroniche esauste contengono sostanze
attive nellambiente naturale. Le apparecchiature non
riciclate costituiscono un rischio potenziale per
I'ambiente e la salute umana.

'Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spdtka komandytowa con
sede a Varsavia in ul. Pograniczna 2/4 (d'ora in poi Grupa Topex) informa che tutti i diritti
d'autore di questa istruzione (d'ora in poi Istruzione), inclusi, ma non limitati a, testo,
fotografie, schemi, disegni e layout dell'istruzione, appartengono esclusivamente a Grupa
Topex e sono protetti dalle leggi in conformita alla Legge sul diritto d'autore e sui diritti
connessi del 4 febbraio 2004 (Legge sul diritto d'autore e sui diritti connessi, Dz. U. 2006
n. 90 voce 631 e successive modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione, la
modifica a fini commerciali dell'intera Istruzione o di sue parti senza |'autorizzazione scritta
di Grupa Topex sono severamente vietate e possono causare responsabilita civili e legali.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: Grupa Topex Sp. z o0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsavia

Prodotto: Trapano a percussione

N. prodotto: 58G722

Nome commerciale: GRAFITE

Numero di serie: 00001 + 99999

La presente dichiarazione di conformita & rilasciata sotto l'esclusiva
responsabilita del produttore.

Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:

Direttiva macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE

Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla direttiva 2015/863/UE.

E soddisfa i requisiti dei seguenti standard:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014; EN 62321-6:2015;EN 62321-7-1:2015; EN
62321-7-2:2017; EN 62321-8:2017

La presente dichiarazione si riferisce esclusivamente alla macchina nello
stato in cui & stata immessa sul mercato e non copre i componenti
aggiunte dall'utente finale o da azioni successive eseguite dall'utente
finale.

Nome e indirizzo della persona residente o stabilita nellUE autorizzata a
preparare la documentazione tecnica:

Firmato a nome di:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
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NL
VERTALING (GEBRUIKERSHANDLEIDING)

IMPACT DRILL
58G722

LET OP: LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR VOORDAT
U HET APPARAAT GEBRUIKT EN BEWAAR HEM VOOR
TOEKOMSTIG GEBRUIK.

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

LET OP:

Haal de stekker uit het stopcontact voordat u begint met afstellings-,

reparatie- of onderhoudswerkzaamheden (b.v. vervangen van boren).

« Draag oorbeschermers bij het impactboren. Blootstelling aan lawaai
kan gehoorverlies veroorzaken.

e Gebruik de extra handgreep(ken), indien bij het gereedschap
geleverd. Losse handgrepen kunnen persoonlijk letsel veroorzaken.

e Houd het elektrische apparaat bij geisoleerde grijpvlakken vast,
wanneer u een handeling uitvoert waarbij het snijgereedschap in
contact kan komen met verborgen bedrading of het eigen snoer. Als
het snijgereedschap in contact komt met een "stroomvoerende"
draad, kunnen blootliggende metalen delen van het elektrische
apparaat "stroomvoerend" worden en kan de gebruiker een
elektrische schok krijgen.

« Controleer het netsnoer iedere keer voordat u het apparaat aansluit;
in geval van beschadiging dient u het snoer aan een erkende
werkplaats te geven voor vervanging.

e Wanneer u het elektrische apparaat bedient, houdt u het met beide
handen vast terwijl u een stabiele lichaamshouding aanhoudt.

e Vermijd het aanraken van draaiende delen. Het aanraken van
draaiende onderdelen van elektrisch gereedschap, in het bijzonder
apparatuur, kan lichamelijk letsel veroorzaken.

e Wacht tot het motorapparaat volledig tot stilstand is gekomen
voordat u het opbergt. Werkend gereedschap kan vastlopen en
verlies van controle over het motorapparaat veroorzaken.

e In geval van vastzittende gereedschappen onmiddellijk het
elektrische gereedschap uitschakelen; wees ook voorbereid op een
hoog reactiekoppel.

* Bevestig het bewerkte materiaal op een stabiele ondergrond en zet
het vast met klemmen of bankschroeven om verschuiven te
voorkomen. Dit soort fixatie van het werkstuk is veiliger dan het
werkstuk in de hand te houden.

e Het netsnoer van het elektrische apparaat moet zich altijd aan de
veilige kant bevinden, waar er geen gevaar bestaat dat het apparaat
per ongeluk wordt beschadigd.

e Beschrijving van oneigenlijk gebruik: Niet met het elektrische
gereedschap gooien, niet overbelasten, niet onderdompelen in
water of andere vloeistoffen, niet gebruiken voor het mengen van
lijim of cementmortels, het elektrische gereedschap niet ophangen,
dragen, trekken of loskoppelen door aan het snoer te trekken.

WAARSCHUWING: Dit apparaat is ontworpen om binnenshuis te worden

gebruikt.

Het ontwerp wordt verondersteld veilig te zijn, er worden

beschermingsmaatregelen en extra veiligheidssystemen gebruikt, maar

toch bestaat er altijd een klein risico op verwondingen op het werk.

SYMBOLEN UITLEG
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1. Lees de gebruiksaanwijzing,

neem de waarschuwingen
veiligheidsvoorschriften daarin in acht.

2. Apparaat met klasse Il isolatie.

3. Gebruik persoonlijke beschermingsmaatregelen
oorbeschermers, anti-stofmasker).

4. Trek de stekker uit het stopcontact voordat u met het onderhoud of de
bediening begint.

5. Beschermen tegen de regen.

6. Houd het gereedschap uit de buurt van kinderen.

TOELICHTING BIJ DE CIJFERS

De onderstaande opsomming verwijst naar de elementen van het
apparaat die zijn afgebeeld op de bladzijden met tekeningen in deze
handleiding.

1. Boorhouder

. Bedrijfsstandenschakelaar

. Knop voor schakelaarvergrendeling

. Richtingskeuzeschakelaar

. Wiel voor regeling van de draaisnelheid

Schakelaar

. Extra handvat

. Dieptemeter staaf

. Versnellingsschakelaar

*Er kunnen verschillen zijn tussen het product en de tekening.

BESCHRIJVING

Slagboormachines zijn handbediende elektrische gereedschappen
met isolatieklasse

en

(veiligheidsbril,

Il. De gereedschappen worden aangedreven door eenfasige
wisselstroommotoren, waarvan de draaisnelheid via een
tandwieloverbrenging wordt verlaagd. Dit type elektrisch

gereedschap wordt algemeen gebruikt voor het maken van gaten in
hout, materialen op houtbasis, metalen, keramiek en kunststoffen
(zonder slag, alleen rotatie), en beton, bakstenen en dergelijke (met
slagwerking). Het toepassingsgebied omvat reparatie- en
bouwwerkzaamheden, houtbewerking en alle werkzaamheden die
tot de individuele hobby behoren (knutselen).

Gebruik het elektrische gereedschap alleen volgens de instructies
van de fabrikant.

INHOUD

1. Extra handvatl st.

2. Dieptemeter staafl pce
3. Sleutel - handwiell st.

4. Boren 1 setje
5. Draagtasl stuk
WERKING

INSTALLATIE VAN EXTRA HANDVAT

In verband met de persoonlijke veiligheid wordt aanbevolen altijd de

extra handgreep (7) te gebruiken. De mogelijkheid om het extra

handvat te draaien voordat het op het boorlichaam wordt geklemd,

maakt het mogelijk de meest comfortabele positie voor specifieke

werkomstandigheden te kiezen.

* Maak de wielblokkering los die de kraag van de extra handgreep (7)
vergrendelt door deze tegen de wijzers van de klok in te draaien.

« Schuif de extra handgreep (7) kraag over het cilindrische gedeelte
van het boorhuis.

« Draai voor de meest comfortabele positie.

e Draai de wielvergrendeling van de extra handgreep (7) met de
wijzers van de klok mee om de handgreep vast te klemmen.

INSTALLATIE DIEPTEMETER

Dieptemetingsstaaf (8) wordt gebruikt om de diepte van de boorpenetratie

in het materiaal te beperken.
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e Maak de wielblokkering los, die de kraag van de extra handgreep
(7) blokkeert.

e Schuif de dieptemeterstang (8)
handgreepkraag.

« Stel de gewenste boordiepte in.

e Zet vast door de wielblokkering van de extra handgreep (7) vast te
draaien.

INSTALLATIE VAN WERKINSTRUMENTEN

in het gat in de extra

Koppel het elektrische apparaat los van de stroomvoorziening.

e Steek de sleutel in een van de gaten aan de omtrek van de
boorhouder (1).

« Open de bekken tot de gewenste afmeting.

« Steek de cilindrische boorschacht in de boorhouder (1), duw hem tot
de aanslag.

« Draai de bekken op de boorschacht vast met de sleutel (steek deze
in drie gaten op de omtrek van de boorhouder).

Vergeet niet de sleutel altijd uit de boorhouder te verwijderen nadat u de

boor hebt geplaatst of verwijderd.

BEDIENING / INSTELLINGEN
INSCHAKELEN/UITSCHAKELEN

De netspanning moet overeenkomen met de spanning op het etiket
van de boormachine.

Inschakelen - druk op de schakelknop (6) en houd deze in deze positie.
Uitschakelen - druk op de schakelaar (6) loslaten.

Vergrendelen van de schakelaar (continu bedrijf) Inschakelen:

o Druk op de schakelknop (6) en houd deze in deze positie.

* Druk op de vergrendelknop van de schakelaar (3) (fig. A).

* Laat de druk op de schakelknop (6) los.

Uitschakelen:

o Druk de schakelknop (6) in en laat hem los.

Het toerentalbereik van de spindel wordt geregeld met druk op de
schakelknop.

WIEL VOOR AANPASSING VAN SPILTOERENTAL

De boormachine kan met verschillende spiltoerentallen werken. Dit kan
worden geregeld met het wiel (5) (fig. A). Bij elke instelling van het wiel
voor de toerentalregeling kan het toerental traploos worden aangepast
door de druk op de schakelknop (6) te verhogen of te verlagen.

* Verhoog de snelheid door het wiel (5) met de klok mee te draaien.
« Verminder de snelheid door het wiel (5) tegen de klok in te draaien.
* Zie de grafische symbolen op het wiel voor de draaisnelheidsregeling of
de schakelaar.

Kies de juiste draaisnelheid wanneer de boormachine onbelast werkt, met
ingedrukte vergrendelknop van de schakelaar. Het vastgelegde toerental
kan afnemen onder belasting.

VERANDERING VAN VERSNELLING

De boor is uitgerust met een tandwielschakelaar (9), die het bereik van de
draaisnelheid vergroot (fig. E).

Tandwiel I: lager toerentalbereik - voor gaten met een grote diameter of
voor het bewerken van hard materiaal.

Tandwiel II: hoger toerentalbereik - voor gaten met een kleine diameter of
voor het bewerken van zacht materiaal.

Zet de versnellingsschakelaar (9) in de juiste stand, afhankelijk van het te
bewerken materiaal. Wanneer de schakelaar geblokkeerd is en niet kan
worden bewogen, draait u de spindel iets.

Verander nooit de stand van de versnellingsschakelaar terwijl de
boormachine in bedrijf is. Dit kan het elektrische gereedschap
beschadigen.

LINKS - RECHTS DRAAIRICHTING

Kies de draairichting van de spindel met de keuzeschakelaar (4) (fig. A).
Rechtsom draaien - zet de schakelaar (4) in de uiterst linkse stand.
Tegen de klok in draaien - zet de schakelaar (4) in de uiterst rechtse stand.
* In bepaalde gevallen kan de positie van de richtings-keuzeschakelaar
met betrekking tot de draairichting anders zijn dan aangegeven. Zie de
grafische symbolen op de schakelaar of op de behuizing van het
gereedschap.

Verander de draairichting niet wanneer de spindel van de
boormachine draait. Controleer of de stand van de
richtingskeuzeschakelaar juist is voordat u het gereedschap start.

BEDRIJFSMODUS SCHAKELAAR
Met de werkstandenschakelaar (2) kan de geschikte werkstand worden
gekozen: boren met of zonder slag (fig. B). Zet de werkstandenschakelaar



in de stand voor boren zonder slag (boorsymbool), wanneer u materialen
zoals metaal, hout, keramiek, kunststoffen en dergelijke bewerkt. Zet de
schakelaar in de stand voor boren met slag (hamersymbool), wanneer u
materialen verwerkt zoals steen, beton, baksteen en dergelijke. Gaten in
hout, materialen op houtbasis en metalen kunnen worden gemaakt met
boren van hoogtoerig staal of koolstofstaal (de laatste alleen voor hout en
materialen op houtbasis). Voor slagboren moeten speciale boren met
gesinterde hardmetalen inzetstukken worden gebruikt.

U mag niet tegen de klok in draaien wanneer de slagfunctie is
ingeschakeld.

Langdurig boren bij een laag toerental van de spindel kan
oververhitting van de motor veroorzaken. Zorg voor regelmatige
pauzes tijdens het gebruik of laat het gereedschap gedurende
ongeveer 1-2 minuten onbelast op maximum toerental draaien. Dek
gaten voor motorventilatie in de behuizing van het gereedschap niet
af.

ONDERHOUD EN OPSLAG

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u begint met
werkzaamheden in verband met installatie, afstelling, reparatie of
onderhoud.

« Het wordt aanbevolen het apparaat na elk gebruik te reinigen.

* Gebruik geen water of een andere vloeistof voor het reinigen.

* Reinig het gereedschap met een droge doek of blaas het door met
perslucht onder lage druk.

* Gebruik geen reinigingsmiddelen of oplosmiddelen, deze kunnen de
kunststof onderdelen beschadigen.

* Maak de ventilatiegaten in de motorbehuizing regelmatig schoon om
oververhitting van het apparaat te voorkomen.

« In geval van beschadiging van het netsnoer, het snoer vervangen
door een snoer met dezelfde specificaties. Laat de reparatie over
aan een gekwalificeerde vakman of breng het apparaat terug naar
een servicepunt.

e In geval van overmatige vonkvorming in de collector, laat de
technische toestand van de koolborstels van de motor controleren
door een gekwalificeerd persoon.

e Bewaar het gereedschap altijd op een droge plaats, buiten het
bereik van kinderen.

BOORHOUDER VERVANGING

« Open de bekken van boorhouder (1).

e Draai de bevestigingsschroef van de boorhouder los met een
kruiskopschroevendraaier, door hem met de wijzers van de klok
mee te draaien (linkse schroefdraad).

« |Installeer de inbussleutel in de boorhouder (fig. D).

« Tik zachtjes op het vrije uiteinde van de inbussleutel.

o Schroef de boorhouder los.

De installatie van de boorhouder is gelijk aan de de-installatie, alleen is de

volgorde van de handelingen omgekeerd.

VERVANGING VAN KOOLBORSTELS

Vervang versleten (korter dan 5 mm), verbrande of gebarsten
koolborstels van de motor onmiddellijk. Vervang altijd beide
koolborstels tegelijk. Laat het vervangen van koolborstels alleen
over aan een gekwalificeerd persoon. Alleen originele onderdelen
mogen worden gebruikt.

Alle defecten moeten worden gerepareerd door een door de fabrikant
erkende reparatiewerkplaats.

TECHNISCHE GEGEVENS

Frequentie van de voeding | Versneling1 0- 17600 min-1
[ Versneling 2 0 - 48000 min-1
Boorhouder assortiment 1,5- 13 mm
Schroefdraadmaat van de boorhouder 28
Staal 13 mm
Maximale boordiameter Beton 16 mm
Hout 40 mm
Beschermingsklasse [
Gewicht 3,7kg
Jaar van productie 2018

PARAMETERS VOOR GELUIDSNIVEAU EN TRILLINGEN

Informatie over geluid en trillingen.
Parameters van  het geproduceerde  geluidsniveau, zoals
geluidsdrukniveau LpA en geluidsvermogenniveau LwA met

meetonzekerheid K worden in deze handleiding gespecificeerd,
overeenkomstig EN 60745.

De trillingswaarden ah en de meetonzekerheid K worden bepaald
overeenkomstig EN 60745-2-1 en hierna gespecificeerd.

Het hieronder in deze handleiding gespecificeerde trillingsniveau is
gemeten volgens de in EN 60745-2- 1 gedefinieerde meetprocedure en
kan worden gebruikt om elektrisch gereedschap te vergelijken. Het kan
ook worden gebruikt voor een eerste beoordeling van de blootstelling aan
trillingen.

Het aangegeven trillingsniveau is representatief voor de belangrijkste
toepassingen van het elektrische apparaat. Het trillingsniveau kan
veranderen als het motorapparaat voor andere doeleinden wordt gebruikt,
met andere gereedschappen wordt gebruikt of niet goed wordt
onderhouden. De bovengenoemde factoren kunnen leiden tot een hogere
blootstelling aan trillingen gedurende de gehele werktijd.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig te definiéren, moet rekening
worden gehouden met perioden waarin het elektrische gereedschap is
uitgeschakeld en perioden waarin het is ingeschakeld maar niet wordt
gebruikt om te werken. Op deze manier kan de totale blootstelling aan
trillingen aanzienlijk lager zijn. Gebruik aanvullende
veiligheidsmaatregelen om de gebruiker te beschermen tegen de
gevolgen van blootstelling aan trillingen, zoals: onderhoud van elektrisch
gereedschap en werkgereedschap, juiste temperatuur van de handen,
goede organisatie van het werk.

Geluidsdrukniveau: LpA = 95 dB(A) K=3dB(A)

Geluidsvermogensniveau: LWA = 106 dB(A) K=3dB(A)
Trillingsversnelling, impact boren in beton:

ah D= 9,02 mis2 K=1,5 m/s2

Trillingsversnelling, boren in metaal:

ah p =2,7 m/s2 K=1,5 m/s2

MILIEUBESCHERMING

Gooi elektrisch aangedreven producten niet weg met het
huisvuil, ze moeten worden verwerkt in de daarvoor
bestemde installaties. Vraag informatie  over
afvalverwerking aan uw verkoper of de plaatselijke
autoriteiten. Gebruikte elektrische en elektronische
apparatuur bevat stoffen die actief zijn in de natuurlijke
omgeving. Niet-gerecycleerde apparatuur vormt een
potentieel risico voor het milieu en de volksgezondheid.

"Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa met zetel
in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna Grupa Topex) deelt mee dat alle auteursrechten
op deze instructie (hierna Instructie), met inbegrip van, maar niet beperkt tot, tekst, foto's,
schema's, tekeningen en lay-out van de instructie, uitsluitend toebehoren aan Grupa
Topex en zijn beschermd door wetten in overeenstemming met de Copyright and Related
Rights Act van 4 februari 2004 (Wet inzake auteursrecht en naburige rechten, Dz. U. 2006
No 90 item 631 met latere wijzigingen). Het kopiéren, verwerken, publiceren en wijzigen
voor commerciéle doeleinden van de gehele Instructie of delen daarvan zonder
schriftelijke toestemming van Grupa Topex is ten strengste verboden en kan leiden tot
civielrechtelijke en wettelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming

Fabrikant: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warschau

Product: Hamerboor

Product Nr.: 58G722

Handelsnaam: GRAPHITE

Serienummer: 00001 + 99999

Deze verklaring van overeenstemming wordt afgegeven onder de
uitsluitende verantwoordelijkheid van de fabrikant.

Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende documenten:
Machinerichtlijn 2006/42/EG

Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU, gewijzigd bij Richtlijn 2015/863/EU

En voldoet aan de eisen van de volgende normen:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-1:2018+A11:2019;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;

EN 62321-1:2013; EN 62321-2:2014; EN 62321-3-1:2014; EN 62321-
4:2014; EN 62321-5:2014; EN 62321-6:2015;EN 62321-7-1:2015; EN
62321-7-2:2017; EN 62321-8:2017

Deze verklaring heeft alleen betrekking op de machine in de staat waarin
zij in de handel is gebracht en geldt niet voor onderdelen

toegevoegd door de eindgebruiker of latere handelingen uitgevoerd door
de eindgebruiker.

Naam en adres van de in de EU woonachtige of gevestigde persoon die
gemachtigd is de technische documentatie op te stellen:



Ondertekend namens:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Hive. Grensland 2/4

02-285 Warschau

Pawel Kowalski
Kwaliteitsvertegenwoordiger van TOPEX GROUP

Warschau, 2022-06-07
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MANUEL DE TRADUCTION (UTILISATEUR)
IMPACT DRILL
58G722

ATTENTION : AVANT D'UTILISER L'OUTIL, LISEZ ATTENTIVEMENT
CE MANUEL ET CONSERVEZ-LE POUR TOUTE REFERENCE
ULTERIEURE.

REGLES DE SECURITE

ATTENTION :

Débranchez le cordon d'alimentation de la prise secteur avant

d'entreprendre toute activité liée au réglage, a la réparation ou a I'entretien

(par exemple, le remplacement de la foreuse).

e Portez des protections auditives lors du forage a percussion.
L'exposition au bruit peut entrainer une perte d'audition.

« Utilisez la ou les poignées auxiliaires, si elles sont fournies avec
l'outil. Un relachement de la commande peut entrainer des
blessures corporelles.

e Tenez l'outil électrique par des surfaces de préhension isolées,
lorsque vous effectuez une opération ou I'accessoire de coupe peut
entrer en contact avec des fils cachés ou son propre cordon. Le
contact de 'accessoire de coupe avec un fil "sous tension" peut
rendre les parties métalliques exposées de l'outil électrique "sous
tension" et donner a 'opérateur un choc électrique.

e Avant de brancher l'outil électrique, vérifiez toujours le cordon
d'alimentation. En cas de dommage, remettez-le a un atelier agréé
pour le remplacer.

e Lorsque vous utilisez I'outil électrique, tenez-le a deux mains tout en
gardant une position stable du corps.

« Evitez de toucher les piéces en rotation. Le fait de toucher les piéces
rotatives de l'outil électrique, en particulier I'équipement, peut
provoquer des blessures corporelles.

« Attendez que I'outil s'arréte complétement avant de le ranger. L'outil
de travail pourrait se bloguer et entrainer une perte de controle de
I'outil électrique.

e En cas de blocage de l'outil de travail, éteignez immédiatement
I'outil électrique, préparez-vous également a un couple de réaction
élevé.

* Fixez le matériau traité sur une surface stable et fixez-le a l'aide de
pinces ou d'un étau pour éviter tout déplacement. Ce type de fixation
de la piéce est plus sir que de tenir la piéce a la main.

e Le cordon d'alimentation de I'outil électrique doit toujours se trouver
du coté sar, la ot il n'y a aucun risque de dommage accidentel par
I'utilisation de I'outil électrique.

e Description d'une utilisation inappropriée : Ne pas jeter |'outil
électrique, ne pas le surcharger, ne pas l'immerger dans I'eau ou
dans d'autres liquides, ne pas ['utiliser pour mélanger de la colle ou
des mortiers de ciment, ne pas le suspendre, le transporter, le tirer
ou le débrancher en tirant sur le cordon.

ATTENTION : Cet appareil est congu pour fonctionner a l'intérieur.

La conception est supposée slre, des mesures de protection et des

systémes de sécurité supplémentaires sont utilisés, mais il y a toujours un

petit risque de blessures au travail.

EXPLICATION DES SYMBOLES
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1. Lisez le manuel d'instructions, respectez les avertissements et les
conditions de sécurité qu'il contient.

2. Dispositif avec isolation de classe II.

3. Utiliser des mesures de protection individuelle (lunettes de protection,
protege-oreilles, masque anti-poussiére).

4. Débranchez le cordon d'alimentation avant de commencer I'entretien
ou lutilisation.

5. Protéger contre la pluie.

6. Gardez I'outil hors de portée des enfants.

EXPLICATION DES CHIFFRES

L'énumération ci-dessous fait référence aux éléments de l'appareil
représentés sur les pages de dessins de ce manuel.

. Mandrin de perceuse

. Commutateur de mode de fonctionnement

. Bouton de verrouillage du commutateur

. Sélecteur de direction

. Roue pour le contréle de la vitesse de rotation

. Interrupteur

. Poignée supplémentaire

. Tige de jauge de profondeur

. Commutateur de vitesse

*Des différences peuvent apparaitre entre le produit et le dessin.

DESCRIPTION

Les perceuses a percussion sont des outils électriques manuels
avec une classe d'isolation.

O©oO~NOUDWNRE

Il. Les outils sont entrainés par des moteurs monophasés a
collecteur dont la vitesse de rotation est réduite par une
transmission par engrenages. Ce type d'outils électriques est
largement utilisé pour faire des trous dans le bois, les matériaux
dérivés du bois, les métaux, les céramiques et les plastiques (mode
sans impact, rotation seulement), et le béton, les briques et
similaires (avec action d'impact). Le champ d'application couvre les
travaux de réparation et de construction, le travail du bois et tous les
travaux relevant de I'activité individuelle et amateur (bricolage).

N'utilisez I'outil électrique que conformément aux instructions du
fabricant.

SOMMAIRE

1. Poignée supplémentaire1

. Tige de jauge de profondeurl
. ClIé - volant a main1 pce

. Forets 1 pce
5. Mallette de transportl pce

OPERATING
INSTALLATION D'UNE POIGNEE SUPPLEMENTAIRE

Pour des raisons de sécurité personnelle, il est recommandé de

toujours utiliser la poignée supplémentaire (7). La possibilité de faire

pivoter la poignée supplémentaire avant qu'elle ne soit fixée sur le
corps de laperceuse permet de choisir la position la plus confortable
pour des conditions de travail spécifiques.

e Desserrez le verrou de roue qui bloque le collier de la poignée
supplémentaire (7) en le tournant dans le sens inverse des aiguilles
d'une montre.

e Faites glisser le collier de la poignée supplémentaire (7) sur la
section cylindrique du corps de la perceuse.

e Tournez pour obtenir la position la plus confortable.

e Tournez le verrou de la poignée supplémentaire (7) dans le sens
des aiguilles d'une montre pour serrer la poignée.

INSTALLATION DE LA JAUGE DE PROFONDEUR
La tige de jauge de profondeur (8) est utilisée pour limiter la profondeur de
pénétration du foret dans le matériau.

pce
pce
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« Desserrez le blocage de la roue, qui bloque le collier de la poignée
supplémentaire (7).

« Faites glisser la tige de la jauge de profondeur (8) dans le trou du
collier de la poignée supplémentaire.

* Réglez la profondeur de pergage souhaitée.

« Fixez en serrant le blocage de la roue du collier de la poignée
supplémentaire (7).

INSTALLATION D'OUTILS DE TRAVAIL

Débranchez I'outil électrique de I'alimentation électrique.

e Insérez la clé dans I'un des trous situés sur la circonférence du
mandrin de la perceuse (1).

e Ouvrez les machoires a la dimension souhaitée.

e Insérez la tige du foret cylindrique dans le mandrin (1), poussez-le
jusqu'a la limite.

* Serrez les machoires sur la tige du foret a l'aide de la clé (insérez-
la dans trois trous sur la circonférence du mandrin du foret).

N'oubliez pas de toujours retirer la clé du mandrin, une fois que vous avez

terminé l'installation ou le retrait du foret.

FONCTIONNEMENT / PARAMETRES
MISE EN MARCHE / ARRET

La tension du secteur doit correspondre a la tension indiquée sur

I'étiquette de la perceuse.

Mise en marche - appuyez sur le bouton de l'interrupteur (6) et maintenez-

le dans cette position.

Arrét - relacher la pression sur linterrupteur (6).

Verrouillage de l'interrupteur (fonctionnement continu) Mise en marche :

* Appuyez sur le bouton interrupteur (6) et maintenez-le dans cette
position.

* Appuyez sur le bouton de verrouillage de l'interrupteur (3) (fig. A).

e Relachez la pression sur le bouton de l'interrupteur (6).

Eteindre :

* Appuyez et relachez le bouton de l'interrupteur (6).

La plage de vitesse de rotation de la broche est contrélée par une
pression sur le bouton de commutation.

ROUE POUR LE REGLAGE DE LA VITESSE DE LA BROCHE

La perceuse permet de travailler avec différentes vitesses de rotation de

la broche. Elle peut étre contrélée a l'aide de la roue (5) (fig. A). Pour

chaque réglage de la roue pour le contréle de la vitesse, la vitesse peut

étre ajustée en continu en augmentant ou en diminuant la pression sur le

bouton interrupteur (6).

e Augmentez la vitesse en tournant la roue (5) dans le sens des
aiguilles d'une montre.

* Réduisez la vitesse en tournant la roue (5) dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre.

* Se référer aux symboles graphiques sur la roue pour le controle de la

vitesse de rotation ou l'interrupteur.

Choisissez la vitesse de rotation appropriée lorsque la perceuse

fonctionne sans charge, avec le bouton de verrouillage de linterrupteur

enfoncé. La vitesse définie peut diminuer sous charge.

CHANGEMENT DE VITESSE

La perceuse est équipée d'un commutateur a engrenages (9), qui élargit
la plage de vitesse de rotation (fig. E).

Engrenage | : gamme inférieure de vitesse de rotation - pour les trous de
grand diamétre ou pour le traitement de matériaux durs.

Engrenage Il : plage de vitesse de rotation plus élevée - pour les trous de
petit diametre ou pour le traitement de matériaux mous.

Placez le commutateur de vitesse (9) dans la position appropriée en
fonction du matériau traité. Lorsque le commutateur est bloqué et ne peut
étre déplacé, tournez légérement la broche.

Ne changez jamais la position du commutateur de vitesse pendant
que la perceuse fonctionne. Cela pourrait endommager I'outil
électrique.

GAUCHE - DROITE SENS DE ROTATION

Choisissez le sens de rotation de la broche a l'aide du sélecteur (4) (fig.
A). Rotation dans le sens des aiguilles d'une montre - mettez le sélecteur
(4) sur la position extréme gauche.

Rotation dans le sens inverse des aiguilles d'une montre - placez le
commutateur (4) en position extréme droite.

* Dans certains cas, la position du sélecteur de sens de rotation peut étre
différente de celle spécifiée. Veuillez vous référer aux signes graphiques
placés sur le commutateur ou le corps de l'outil.
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Ne changez pas le sens de rotation lorsque la broche de la perceuse
tourne. Assurez-vous que la position du sélecteur de direction est
correcte avant de démarrer l'outil.

CHANGEMENT DE MODE DE FONCTIONNEMENT

Le sélecteur de mode de fonctionnement (2) permet de choisir le mode de
travail approprié : percage avec ou sans impact (fig. B). Placez le sélecteur
de mode de fonctionnement en position de pergcage sans impact (symbole
de la perceuse) pour le traitement de matériaux tels que le métal, le bois,
la céramique, le plastique et autres matériaux similaires. Placez le
sélecteur de mode de fonctionnement en position de pergage avec impact
(symbole du marteau) pour le traitement de matériaux tels que la pierre,
le béton, la brique, etc. Les trous dans le bois, les matériaux dérivés du
bois et les métaux peuvent étre réalisés avec des forets en acier rapide
ou en acier au carbone (ce dernier uniquement pour le bois et les
matériaux dérivés du bois). Pour le pergage a percussion, il convient
d'utiliser des forets spéciaux avec des plaquettes en carbure fritté.

Vous ne devez pas utiliser la rotation dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre lorsque la fonction d'impact est activée.

Un pergage prolongé a faible vitesse de rotation de la broche peut
entrainer une surchauffe du moteur. Prévoyez des pauses réguliéres
pendant le fonctionnement ou laissez I'outil fonctionner a la vitesse
maximale sans charge pendant environ 1 a 2 minutes. Ne pas couvrir
les trous de ventilation du moteur dans le corps de I'outil.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

Débranchez le cordon d'alimentation de la prise secteur avant
d'entreprendre toute activité liée a l'installation, au réglage, a la
réparation ou a I'entretien.

* |l est recommandé de nettoyer I'appareil apres chaque utilisation.

« N'utilisez pas d'eau ou tout autre liquide pour le nettoyage.

* Nettoyez l'outil avec un chiffon sec ou soufflez-le avec de lair
comprimé a basse pression.

« Nutilisez pas de produits de nettoyage ou de solvants, ils pourraient
endommager les piéces en plastique.

* Nettoyez réguliérement les trous de ventilation du boitier du moteur
pour éviter la surchauffe de I'appareil.

e En cas d'endommagement du cordon d'alimentation, remplacez-le
par un cordon ayant les mémes spécifications. Confiez la réparation
a un spécialiste qualifié ou retournez I'outil & un point de service.

e En cas d'étincelles excessives du collecteur, faites controler I'état
technique des balais de charbon du moteur par une personne
qualifiée.

e Rangez toujours l'outil dans un endroit sec, hors de portée des
enfants.

REMPLACEMENT DU MANDRIN DE PERCEUSE

e Ouvrez les mors du mandrin de la perceuse (1).

e Dévissez la vis de fixation du mandrin de la perceuse a l'aide d'un
tournevis cruciforme, en la tournant dans le sens des aiguilles d'une
montre (filetage a gauche).

* |Installez la clé hexagonale dans le mandrin de la perceuse (fig. D).

e Tapez doucement sur I'extrémité libre de la clé hexagonale.

e Dévissez le mandrin de la perceuse.

L'installation du mandrin de la perceuse est similaire a la désinstallation,

mais la séquence des actions est inversée.

REMPLACEMENT DES BALAIS DE CARBONE

Remplacez i edi 1t les balais de charbon du moteur usés
(plus courts que 5 mm), bralés ou fissurés. Remplacez toujours les
deux balais de charbon a la fois. Ne confiez le remplacement des
balais de charbon qu'a une personne qualifiée. Seules des pieces
d'origine doivent étre utilisées.

Tous les défauts doivent étre réparés par un atelier de service agréé par
le fabricant.

DONNEES TECHNIQUES

Fréquence d'alimentation [Vitesse 1 0- 17600 min-1
[Vitesse 2 0 - 48000 min-1
Gamme de mandrins de perceuse 1,5-13mm
Taille du filetage du mandrin de la perceuse %"
Acier 13 mm
Diamétre maximal de forage Béton 16 mm
Bois 40 mm
Classe de protection [
Poids 3,7kg




[Année de production [ 2018 |
PARAMETRES DE NIVEAU DE BRUIT ET DE VIBRATION

Informations sur le bruit et les vibrations.

Les parametres du niveau de bruit produit, tels que le niveau de pression
acoustique LpA et le niveau de puissance acoustique LwA avec
lincertitude de mesure K sont spécifiés ci-dessous dans ce manuel,
conformément & la norme EN 60745.

Les valeurs vibratoires ah et l'incertitude de mesure K sont déterminées
conformément & la norme EN 60745-2-1 et spécifiées ci-dessous.

Le niveau de vibration indiqué ci-dessous dans ce manuel a été mesuré
conformément a la procédure de mesure définie dans la norme EN 60745-
2- 1 et peut étre utilisé pour comparer les outils électriques. Il peut
également étre utilisé pour une évaluation initiale de I'exposition aux
vibrations.

Le niveau de vibration spécifié est représentatif des principales
applications de l'outil électrique. Le niveau de vibration peut changer si
l'outil électrique est utilisé a d'autres fins, avec des outils de travail
différents ou s'il n'est pas entretenu correctement. Les facteurs
susmentionnés peuvent entrainer une exposition plus importante aux
vibrations pendant toute la durée du travail.

Pour définir précisément I'exposition aux vibrations, incluez les périodes
ou l'outil électrique est éteint et celles ou il est allumé mais non utilisé pour
travailler. De cette fagon, I'exposition totale aux vibrations peut étre
considérablement réduite. Utilisez des mesures de sécurité
supplémentaires pour protéger Iutilisateur contre les résultats de
I'exposition aux vibrations, telles que : I'entretien de l'outil électrique et de
l'outil de travail, des conditions de température des mains appropriées,
une bonne organisation du travail.

Niveau de pression acoustique : LpA = 95 dB(A) K=3dB(A)

Niveau de puissance sonore : LwA = 106 dB(A) K=3dB(A)

Accélération des vibrations, forage par impact dans le béton :

ah iD= 9,02 mis2 K=1.5 mis2

Accélération des vibrations, pergage dans le métal :

ah,D =2,7m/s2 K=1,5 m/s2

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

Ne jetez pas les produits électriques avec les déchets
ménagers, ils doivent étre utiisés dans des usines
appropriées. Obtenez des informations sur ['utilisation
des déchets auprés de votre vendeur ou des autorités
locales. Les équipements électriques et électroniques
usagés contiennent des substances actives dans
I'environnement naturel. Les équipements non recyclés
constituent un risque potentiel pour I'environnement et la
santé humaine.

'Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" (Groupe Topex) Spétka
komandytowa avec siége a Varsovie a ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés dénommée Grupa
Topex) informe que tous les droits d'auteur de cette instruction (ci-aprés dénommée
Instruction), y compris, mais sans s'y limiter, le texte, les photographies, les schémas, les
dessins et la mise en page de l'instruction, appartiennent exclusivement a Grupa Topex
et sont protégés par la loi sur le droit d'auteur et les droits connexes du 4 février 2004 (Loi
sur le droit d'auteur et les droits connexes, Dz. U. 2006 No 90 item 631 avec ses
amendements ultérieurs). La copie, le traitement, la publication, les modifications a des
fins commerciales de I'ensemble de I'instruction ou de ses parties sans I'autorisation écrite
de Grupa Topex sont strictement interdits et peuvent entrainer une responsabilité civile et
juridique.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : Grupa Topex Sp. z o0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Varsovie

Produit : Marteau perforateur

N° de produit : 58G722

Nom commercial : GRAPHITE

Numeéro de série : 00001 + 99999

Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule responsabilité
du fabricant.

Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive sur les machines 2006/42/CE

Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/EU
Directive RoHS 2011/65/EU modifiée par la directive 2015/863/EU

Et répond aux exigences des normes suivantes :

EN 62841-1:2015+AC:15 ; EN 62841-2-1:2018+A11:2019 ;

EN 55014-1:2017+A11:2020 ; EN 55014-2:2015 ; EN IEC 61000-3-
2:2019 ; EN 61000-3-3:2013+A1:2019 ;

EN 62321-1:2013 ; EN 62321-2:2014 ; EN 62321-3-1:2014 ; EN 62321-
4:2014 ; EN 62321-5:2014 ; EN 62321-6:2015;EN 62321-7-1:2015 ; EN
62321-7-2:2017 ; EN 62321-8:2017
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Cette déclaration se réfere uniquement a la machine dans I'état dans
lequel elle a été mise sur le marché et ne couvre pas les composants
ajoutés par I'utilisateur final ou des actions ultérieures effectuées par
l'utilisateur final.

Nom et adresse de la personne résidant ou établie dans I'UE autorisée a
établir la documentation technique :

Signé au nom de :

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

Hive. Frontiére 2/4

02-285 Varsovie

i | .

A X

Pawel Kowalski

Représentant de la qualité du groupe TOPEX

Varsovie, 2022-06-07



